Decreto 5 febbraio 1998

(Supplemento ordinario alla Gazzetta ufficiale péila 1998 n. 88)
Individuazione dei rifiuti non pericolosi sottopost alle procedure semplificate di recupero ai

sensi degli articoli 31 e 33 del decreto legislatvs febbraio 1997, n. 22versione coordinata con il
DM 5 aprile 2006)
Il Ministro dell'ambiente

di concerto con
i Ministri della sanita, dell'industria, del comroir e dell'artigianato e per le politiche agricole

Visto il decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22,aete "attuazione delle direttive 91/156/Cee silitiif91/689/Cee
sui rifiuti pericolosi e 94/62/Ce sugli imballaggisui rifiuti di imballaggio”;

Visto il decreto legislativo 8 novembre 1997, n. 38@arge modifiche ed integrazioni al decreto legigtab febbraio
1997, n. 22, in materia di rifiuti pericolosi dilrallaggi e di rifiuti di imballaggi;

Considerato che ai sensi dell'articolo 2, del predetto declegislativo 5 febbraio 1997, n. 22, I'esercizidl@attivita
di riciclaggio e di recupero dei rifiuti deve asgiare un'elevata protezione dellambiente e cdngfilcaci, e che i
rifiuti devono essere recuperati senza pericolo Ipesalute delluomo e senza usare procedimentietodn che
potrebbero creare pregiudizio allambiente;

Considerato che al fine di garantire un elevato livello didiat dellambiente e controlli efficaci 'articol@® el
predetto decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. &abilisce che le attivita di recupero possorgees sottoposte a
procedure semplificate sulla base di apposite @imulie norme tecniche che devono fissare in padie:

a) le quantita massime impiegabili;

b) la provenienza, i tipi e le caratteristiche dii@iiti, nonché le condizioni specifiche di utiliazlegli stessi;

c) le prescrizioni necessarie per assicurare ¢ffaufi siano recuperati senza pericolo per la saldell'uomo e senza
usare procedimenti e metodi che potrebbero recagualizio all'ambiente;

Considerato che ai sensi dell'articolo 33, comma 7, del dectegislativo 5 febbraio 1997, n. 22, la procedura
semplificata sostituisce l'autorizzazione di clindicolo 15, lettera a), del decreto del Presidatella Repubblica 24
maggio 1988, n. 203, limitatamente alle variazigmalitative e quantitative determinate dai rifistittoposti ad attivita
di recupero semplificate, e che pertanto a talidimecessario fissare i limiti di emissione pascuna delle attivita di
recupero predette;

Visto il decreto legislativo 4 giugno 1997, n. 143, m@eaconferimento alle Regioni delle funzioni amrstrative in
materia di agricoltura e pesca e riorganizzazioalf'athministrazione centrale, con il quale é statppresso il
ministero delle risorse agricole, alimentari e ftadi ed € stato istituito il ministero per le picle agricole;

Vista la comunicazione al Presidente del Consiglio diiidtri, di cui alla nota U.L./ 98/2219 del 5 fellpy 1998;

DECRETA:
Articolo 1 - Principi generali

1. Le attivita, i procedimenti e i metodi di recupetiociascuna delle tipologie di rifiuti individuadial presente decreto
non devono costituire un pericolo per la salutéuwl®ho e recare pregiudizio alllambiente, e inipalare non devono:
a) creare rischi per l'acqua, l'aria, il suolo elpdauna e la flora;

b) causare inconvenienti da rumori e odori;

c¢) danneggiare il paesaggio e i siti di particolateresse;

2. Negli allegati 1, 2 e 3 sono definite le normeniebe generali che, ai fini del comma 1, individaartipi di rifiuto
non pericolosi e fissano, per ciascun tipo di tifie per ogni attivita e metodo di recupero degssi, le condizioni
specifiche in base alle quali I'esercizio di tdtivita & sottoposto alle procedure semplificateuii all'articolo 33, del
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, e sssi#e modifiche e integrazioni.

3. Le attivita, i procedimenti e i metodi di recupeticogni tipologia di rifiuto, disciplinati dal psente decreto, devono
rispettare le norme vigenti in materia di tutel#lalsalute dell'uomo e dell'ambiente, nonché dirgizza sul lavoro; e in
particolare:

a) le acque di scarico risultanti dalle attivitareicupero dei rifiuti disciplinate dal presente rd¢e devono rispettare le
prescrizioni e i valori limite previsti dal decodegislativo 11 maggio 1999, n. 152, e successivdificazioni;

b) le emissioni in atmosfera risultanti dalle atéwdi recupero disciplinate dal presente decrewmdo, per quanto non
previsto dal decreto medesimo, essere conformididigosizioni di cui al decreto del Presidentea&Eepubblica 24
maggio 1988, n. 203, e successive modifiche e liaggni.

4. Le procedure semplificate disciplinate dal presefgcreto si applicano esclusivamente alle operadiorecupero
specificate ed ai rifiuti individuati dai rispettigodici e descritti negli allegati.

Articolo 2 - Definizioni

1. Ai fini dell'applicazione del presente decretinsénde per:
a) co-combustione: utilizzazione mista di combulstiorifiuti, compreso il combustibile da rifiutgCdr);



b) impianto dedicato: impianto destinato esclusigata al recupero energetico dei rifiuti, comprésmmbustibile da
rifiuto (Cdr);
c) impianto termico: impianto industriale per leoguzione di energia, con esclusione degli impiteninici per usi
civili;
d) raccolta finalizzata: raccolta di frazioni omage di rifiuti speciali destinati ad attivita dictgero.

Articolo 3 - Recupero di materia

1. Le attivita, i procedimenti e i metodi di riciclgig e di recupero di materia individuati nellabég 1 devono
garantire 'ottenimento di prodotti o di materiénpe o di materie prime secondarie con carattehistimerceologiche
conformi alla normativa tecnica di settore o, cogqua nelle forme usualmente commercializzate. Iniqudare, i
prodotti, le materie prime e le materie prime selesi®e ottenuti dal riciclaggio e dal recupero dgiti individuati dal
presente decreto non devono presentare carattheddi pericolo superiori a quelle dei prodottiedle materie ottenuti
dalla lavorazione di materie prime vergini.

2. | prodotti ottenuti dal recupero dei rifiuti indduati ai sensi del presente decreto e destinatinire a contatto con
alimenti per il consumo umano, devono inoltre rigre i requisiti richiesti dal decreto del Minstdella sanita 21
marzo 1973, e successive modifiche e integrazioni.

3. Restano sottoposti al regime dei rifiuti i prodldd materie prime e le materie prime secondatenati dalle attivita
di recupero che non vengono destinati in modotefteed oggettivo all'utilizzo nei cicli di consuneodi produzione.

Articolo 4 - Recupero energetico

1. Le attivitd di recupero energetico individuate I'néégato 2 devono garantire, al netto degli aotstmi
dell'impianto di recupero, la produzione di una tguminima di trasformazione del potere calorificel difiuto in
energia termica pari al 75% su base annua oppymetuzione di una quota minima percentuale didrazazione del
potere calorifico dei rifiuti in energia elettride@terminata su base annua secondo la seguentddormu

16 + [potenza elettrica (espressa in MW)] / [5]

2. La formula di calcolo di cui al comma 1 non si kg quando la quota minima di trasformazione defepe
calorifico dei rifiuti in energia elettrica assiatia dall'impianto di recupero € superiore al 27%ase annua.

3. Qualora la quota minima percentuale di trasforotazidel potere calorifico dei rifiuti in energiattfica, calcolata ai
elettrica e calore deve garantire una quota dfdramzione complessiva del potere calorifico déutd, in energia
termica ed in energia elettrica, non inferiore E##%su base annua.

Articolo 5 - Recupero ambientale

1. Le attivita di recupero ambientale individuatel'négato 1 consistono nella restituzione di adegradate ad usi
produttivi o sociali attraverso rimodellamenti nadyici.

2. L'utilizzo dei rifiuti nelle attivitd di recuperdi cui al comma 1 & sottoposto alle procedure siiogie previste
dall'articolo 33, del decreto legislativo 5 feblordi997 n. 22, a condizione che:

a) i rifiuti non siano pericolosi;

b) sia previsto e disciplinato da apposito progetiprovato dall'autorita competente;

c) sia effettuato nel rispetto delle norme tecniehdelle condizioni specifiche previste dal presetécreto per la
singola tipologia di rifiuto impiegato, nonché msipetto del progetto di cui alla lettera b);

d) sia compatibile con le caratteristiche chimigiehe, idrogeologiche e geomorfologiche dell'ataaecuperare.
d-bis) in ogni caso, il contenuto dei contaminaidi conforme a quanto previsto dalla legislazioigente in materia di
messa in sicurezza, bonifica e ripristino ambienti siti inquinati, in funzione della specificastinazione d'uso del
sito.

Articolo 6 - Messa in riserva

1. La messa in riserva dei rifiuti non pericolosicdtgposta alle disposizioni di cui all'articolo 88l decreto legislativo
5 febbraio 1997, n. 22, e successive modificazigmglora vengano rispettate le condizioni di cypralsente articolo.
2. La quantita massima dei rifiuti non pericolositepbsti ad operazioni di messa in riserva pressmpiéanto di
produzione e presso impianti che effettuano, un@#m tale operazione di recupero € individuatbatiebato 4 sotto
l'attivitd "Messa in riserva”.

3. La quantita massima dei rifiuti non pericolositepbsti ad operazioni di messa in riserva presspiinto di
recupero coincide con la quantitd massima recuperaidividuata nell'allegato 4 per l'attivita déaupero svolta
nell'impianto stesso. In ogni caso, la quantitarifieiti contemporaneamente messa in riserva pregsecun impianto o
stabilimento non pud eccedere il 70% della quartitéifiuti individuata all'allegato 4 del presentegolamento. Il
predetto limite, per i rifiuti combustibili, € ridio al 50% fatta salva la capacita effettiva ditermento dell'impianto.

4. La quantita di rifiuti non pericolosi sottopostl aperazioni di messa in riserva presso l'impiatitproduzione del
rifiuto non pud eccedere la quantita di rifiuti gadti, in un anno, all'interno del medesimo imp@ntrifiuti prodotti
devono essere avviati ad operazioni di recupenm emt anno dalla data di produzione.



5. Fatto salvo il comma 2, la quantita di rifiuti nparicolosi sottoposti ad operazioni di messasarsia in impianti che
effettuano, unicamente, tale operazione di recypeno deve in ogni caso eccedere la capacita diaggio autorizzata
ai sensi dell'articolo 31, comma 6 del decretodlegivo 5 febbraio 1997, n. 22 e successive maiifani. | rifiuti
messi in riserva devono essere avviati ad operadigacupero entro un anno dalla data di ricezione

6. La quantita di rifiuti non pericolosi messi inefsa presso gli impianti che effettuano anche tie aperazioni di
recupero previste dal presente decreto, non puddece, in un anno, la quantita di rifiuti che, ans dell'articolo 7,
puo essere sottoposta ad attivita di recuperampléinto stesso. In ogni caso, i rifiuti messi iserva devono essere
awviati alle altre operazioni di recupero entroammo dalla data di ricezione.

7. La messa in riserva dei rifiuti non pericolosi desssere effettuata nel rispetto delle norme tbenindividuate
nell'allegato 5 al presente regolamento.

8. Per i rifiuti di cui all'allegato 1, suballegato del presente decreto, il passaggio fra i sitbitidall'effettuazione
dell'operazione di recupero "R13 — messa in riseéveonsentito esclusivamente per una sola volti edli fini della
cernita o selezione o frantumazione o macinazionéuzione volumetrica dei rifiuti.

Articolo 7 - Quantita impiegabile

1. La quantita massima impiegabile di rifiuti nonipelosi & individuata nell'allegato 4 al presenéer@to in relazione
alle diverse attivita di recupero ammesse a praeesiemplificata.

2. Fermi i limiti di cui al comma 1, la quantita dfiuti che pud essere sottoposta ad attivita dupero in procedura
semplificata non deve in ogni caso eccedere ladi@pdell'impianto autorizzata ai sensi dell'ariic81, comma 6, del
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, ovvepaalora l'autorizzazione rilasciata in base atlemmativa vigente non
contempli la capacita autorizzata, la quantita egpbile € determinata dalla potenzialita dell'imgalll limite della
potenzialita dellimpianto deve essere rispettaitha nell'ipotesi in cui, nello stesso impiantong@no recuperate piu
tipologie di rifiuti.

3. Le quantita annue di rifiuti non pericolosi avviak recupero devono essere indicate nella comaitina di inizio di
attivita, precisando il rispetto delle condiziomicdi al presente articolo.

4. Le quantita massime dei rifiuti non pericolosiiinduati nell'allegato 4 al presente decreto possessere oggetto di
aggiornamento annuale, anche per tener contosigdiieza di incentivare il recupero dei rifiuti.

Articolo 8 - Campionamenti e analisi

1. Il campionamento dei rifiuti, ai fini della lorcacatterizzazione chimico fisica, & effettuato sfilito tal quale, in

modo tale da ottenere un campione rappresentagieonslo le norme Uni 10802, "Rifiuti liquidi, graaul pastosi e
fanghi — Campionamento manuale e preparazione @isagegli eluati.

2. Le analisi sui campioni ottenuti ai sensi del caani, sono effettuate secondo metodiche standatdizza
riconosciute valide a livello nazionale, comunibamiinternazionale.

3. Il campionamento e le determinazioni analitiché cdembustibile derivato dai rifiuti (Cdr) sono ettigate in

conformita alla norma Uni 9903.

4. Il campionamento e le analisi sono effettuate i@ del titolare dell'impianto ove i rifiuti sonoqatotti almeno in

occasione del primo conferimento all'impianto diugero e, successivamente, ogni 24 mesi e, comuogue volta

che intervengano modifiche sostanziali nel procesgwoduzione.

5. |l titolare dell'impianto di recupero & tenuto erificare la conformita del rifiuto conferito alfgrescrizioni ed alle
condizioni di esercizio stabilite dal presente tagento per la specifica attivita svolta.

6. Il campionamento, I'analisi e la valutazione defaissioni in atmosfera devono essere effettuatensi® quanto
previsto dagli specifici decreti adottati ai sedsil'articolo 3, comma 2, lettera b), del decre& Bresidente della
Repubblica 24 maggio 1988, n. 203, e successivefictoel ed integrazioni.

Articolo 9 - Test di cessione

1. Ai fini dell'effettuazione del test di cessioneddii in allegato 3 al presente decreto, il campiogato dei rifiuti &

effettuato in modo da ottenere un campione rapptaeo secondo le norme Uni 10802, "Rifiuti ligijigranulari,

pastosi e fanghi — Campionamento manuale e prejpaeaed analisi degli eluati”.

2. 1l test di cessione sui campioni ottenuti ai seteicomma 1, ai fini della caratterizzazione daigto, é effettuato
secondo i criteri e le modalita di cui all'alleg&tal presente regolamento.

3. Il test di cessione € effettuato almeno ad ogiziondi attivita e, successivamente, ogni 12 medva diverse
prescrizioni dell'autorita competente e, comunagqgni volta che intervengano modifiche sostanziali processo di
recupero.

Articolo 10 - Requisiti soggettivi

1. Ai fini dell'applicazione della procedura sempéta di cui all'articolo 33 comma 1 del decretoidiedgivo 22

febbraio 1997, n. 22, alle attivita di recuperocgiinate dal presente decreto, il titolare delinesa, nel caso di
impresa individuale, i soci amministratori dellecigta in nome collettivo e di accomandatari delézista in

accomandita semplice, gli amministratori munitrappresentanza, in tutti gli altri casi, e gli amisiratori di societa
commerciali legalmente costituite appartenentiai $hembri della UE ovvero a Stati che concedarimttamento di
reciprocita:



a) devono essere cittadini italiani, cittadini datsmembri della UE oppure cittadini residentitalia, di un altro Stato
che riconosca analogo diritto ai cittadini italiani

b) devono essere domiciliati, residenti ovvero sede o una stabile organizzazione in Italia;

c) devono essere iscritti nel registro delle impresl eccezione delle imprese individuali;

d) non devono trovarsi in stato di fallimento, idjuidazione, di cessazione di attivita o di conedodpreventivo e in
gualsiasi altra situazione equivalente secondedeslazione straniera;

e) non devono aver riportato condanne con sentpagsata in giudicato, salvi gli effetti della righzione e della
sospensione della pena:

1— a pena detentiva per reati previsti dalle noanhgtela dell'ambiente;

2 — alla reclusione per un tempo non inferiore acanno per un delitto contro la Pubblica Amminizgimae, conto la
fede pubblica, contro il patrimonio, contro I'ordipubblico, contro I'economia pubblica, ovvero per delitto in
materia tributaria;

3 — alla reclusione per un tempo non inferiore a dani per un qualunque delitto non colposo;

f) devono essere in regola con gli obblighi relaéivpagamento dei contributi previdenziali e assigiali a favore dei
lavoratori, secondo la legislazione italiana o udel Paese di residenza,;

g) non devono essere sottoposti a misure di prémeai cui all'articolo 3, della legge 27 diceml@56, n. 1423, e
successive modifiche ed integrazioni;

h) non devono essersi resi colpevoli di false dicd®ioni nel fornire informazioni che possono essahieste ai sensi
del presente articolo.

Articolo 11 -Norme transitorie

1.1 valori ed i sistemi di controllo delle emissiaerivanti dalle attivita di recupero di rifiutidividuati negli allegati 1
e 2, in esercizio ai sensi dell'articolo 33, conndel decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. @\ono essere adeguati
ai limiti ed alle modalita di monitoraggio previstai predetti allegati entro sedici mesi dalla dhtentrata in vigore del
presente decreto.

2. Le attivita di recupero dei rifiuti individuati lal voci 6, limitatamente ai poli accoppiati, 7, 94 dell'allegato 1 al
decreto ministeriale 16 gennaio 1995, pubblicaldSupplemento ordinario alla Gazzetta ufficialegghnaio 1995, n.
24, in esercizio ai sensi dell'articolo 33, commal@ decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 2&yaho adeguarsi alle
disposizioni fissate alla voce 1, punto 1.1, démto 2 al presente decreto, entro 3 mesi dalliemin vigore dello
stesso. Sino a tale data I'esercizio delle preddtitéta di recupero continua ad essere conses¢itmndo le modalita e
nel rispetto delle condizioni, delle prescriziordale norme tecniche stabilite dal citato decratoisteriale 16 gennaio
1995.

3. Ai sensi dell'articolo 33, comma 6, del decrefgidlativo 5 febbraio 1997, n. 22, dalla data diratat in vigore del
presente decreto sono abrogate le norme tecnidhdedesto del Ministro dell'ambiente 5 settembr&4,Qubblicato
nel Supplemento ordinario n. 126, alla Gazzettaciafe 10 settembre 1994, n. 212, e del decretoMieistro
dell'ambiente 16 gennaio 1995, pubblicato nel Saipphto ordinario alla Gazzetta ufficiale 30 genrkd®5, n. 24,
che disciplinano le attivita di recupero dei rifinbn pericolosi.

4. Le attivita di recupero dei rifiuti gia autorizeaai sensi degli articoli 30, 31 e 33 del decrewmidlativo 5 febbraio
1997, n. 22, e successive modificazioni si adegudieonorme tecniche di cui all'Allegato 5 entrd mesi dall'entrata
in vigore del presente regolamento. Sino a tala tlasercizio delle predette attivita di recupeomtmua ad essere
consentito secondo le modalita e nel rispetto dadiedizioni, delle prescrizioni e delle norme tet@ stabilite dal
presente regolamento, fatto salvo quanto staluatbarticolo 21 del decreto legislativo 11 magg@p5, n. 133.

5.1 soggetti che effettuano attivita di raccoltasporto e recupero dei rifiuti non pericolosi aisalegli articoli 30, 31
e 33 del decreto legislativo 5 febbraio 1997, n.e8uccessive modificazioni e che non soddisfamoapseguito delle
modifiche apportate al presente decreto, i requpsit I'applicazione della procedura semplificatpes i quali non &
stato individuato il parametro quantita, inoltranchiesta all'ente competente per territorio, entrenta giorni
dall'entrata in vigore del presente regolamentes@ntando domanda di autorizzazione ai sensi rtiett 28 o
iscrizione ai sensi dell'articolo 30 del decretgidtativo 5 febbraio 1997, n. 22, e successive fieadioni. Le attivita
di raccolta, trasporto e recupero possono esseseguite fino all'emanazione del conseguente pimento da parte
dell'ente competente al rilascio delle autorizzaiz@iscrizioni di cui al citato decreto legislatib febbraio 1997, n. 22.
6. Agli impianti ricadenti nell'ambito di applicazierdel decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. &9 esclusione di
quelli della categoria 5 dell'allegato | allo stesecreto, si applicano le disposizioni di dettordeo.

Articolo 11-bis - Attivita di monitoraggio e controllo delle operazioni di recupero

1. Sono adottati i provvedimenti necessari, ivi coespaccordi e contratti di programma con gli op@iadconomici
interessati, al fine di garantire il rispetto dejlerarchia comunitaria dei rifiuti.

2. Con decreto del Ministro delllambiente e tutela tderitorio, di concerto con i Ministri delle attta produttive e
della salute, d'intesa con la Conferenza unificed@o determinati i criteri per assicurare cheirgpianti di recupero
dei rifiuti disciplinati dal presente regolamento, funzione delle attivitd di recupero svolte e lelepeculiarita
antropiche del sito, adottino un piano di monitgiage controllo delle matrici ambientali interegsafinalizzato a
garantire che le operazioni di recupero avvenganaarecare pregiudizio all'uomo e all'ambiente.



Il presente decreto entra in vigore il giorno sssbeo a quello della sua pubblicazione nella Gaazdfficiale della
Repubblica Italiana.

ALLEGATI

Allegato 1 - Suballegato 1 - Norme tecniche generali periiécupero di materia dai rifiuti non pericolose

- Suballegato 2 - Valori limite e prescrizioni perle emissioni convogliate in atmosfera delle
attivita di recupero di materia dai rifiuti non per icolosi

Allegato 2 - Suballegato 1 - Norme tecniche per I'utilizzabine dei rifiuti non pericolosi come combustibili
0 come altro mezzo per produrre energia
- Suballegato 2 - Determinazione dei valori limitee prescrizioni per le emissioni in atmosfera
delle attivita di recupero di energia dai rifiuti non pericolosi

- Suballegato 3 Determinazione dei valori limite pele emissioni dovute al recupero di rifiuti
come combustibile o altro mezzo per produrre energi tramite combustione mista di rifiuti e
combustibili tradizionali

Allegato 3 - Criteri per la determinazione del test di cessine
Allegato 4 - Suballegato 1 Determinazione delle quantita masne di rifiuti non pericolosi di cui

all'Allegato 1, Suballegato 1 del DM 5/02/98
- Suballegato 2 Determinazione delle quantita masne di rifiuti non pericolosi di cui
all'Allegato 2, Suballegato 1 del DM 5/02/98

Allegato 5 - Norme tecniche generali per gli impianti di recpero che effettuano I'operazione di messa in
riserva dei rifiuti non pericolosi



Allegato 1
Suballegato 1
NORME TECNICHE GENERALI PER IL RECUPERO DI MATERIA DAI RIFIUTI NON PERICOLOSE

1. RIFIUTI DI CARTA, CARTONE, E PRODOTTI DI CARTA

1.1 Tipologia: rifiuti di carta, cartone e cartoncino, inclusi lakcoppiati, anche di imballaggi [150101] [150105]
[150106] [200101]

1.1.1 Provenienza:attivita produttive; raccolta differenziata di Relire forme di raccolta in appositi contenitori su
superfici private; attivita di servizio.

1.1.2 Caratteristiche del rifiuto: rifiuti, costituiti da: cartaccia derivante da ratta differenziata, rifiuti di carte e
cartoni non rispondenti alle specifiche delle notdme-En 643.

1.1.3Attivita di recupero:

a) riutilizzo diretto nell'industria cartaria [R3]

b) messa in riserva [R13] per la produzione di m@atprima secondaria per l'industria cartaria megisselezione,
eliminazione di impurezze e di materiali contaminampattamento in conformita alle seguenti spe# [R3]:
impurezze quali metalli, sabbie e materiali damasbne, materiali sintetici, carta e cartoni ctjlaetro, carte prodotte
con fibre sintetiche, tessili, legno, pergamenaet@lg e pergamino nonché altri materiali estramgix 1% come
somma totale; carta carbone, formaldeide non soieailo 0,1% in peso; fenolo non superiore alld®jn peso;

PCB + PCT <25 ppm

1.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) carta, cartone e cartoncino nelle forme usuakenemmmercializzate;

b) materie prime secondarie per l'industria caatesipondenti alle specifiche delle norme UNI-EN864

1.2Tipologia: scarti di pannolini e assorbenti [150203].

1.2.1Provenienzaattivita di produzione.

1.2.2Caratteristiche del rifiuto:scarti costituiti da fibra di cellulosa, film di fietilene ed ovatta di cellulosa.
1.2.3Attivita di recupero:

a) riutilizzo diretto in cartiere [R3].

b) messa in riserva [R13] per la produzione di matprima secondaria per l'industria cartaria megiaselezione,
eliminazione di impurezze e di materiali contaminampattamento in conformita alle seguenti spe# [R3]:
impurezze quali metalli, sabbie e materiali damasbne, materiali sintetici, carta e cartoni ctjlaetro, carte prodotte
con fibre sintetiche, tessili, legno, pergamenaetalg e pergamino nonché altri materiali estraret &% come somma
totale; carta carbone, carta e cartoni cerati effiaate, carte bituminate assenti; formaldeide sgperiore allo 0,1% in
peso; fenolo non superiore allo 0,1% in peso;

PCB + PCT <25 ppm

1.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) carta e cartone nelle forme usualmente comniezzte.

b) materie prime secondarie per l'industria caatesipondenti alle specifiche delle norme UNI-EN

643.

2. RIFIUTI DI VETRO IN FORMA NON DISPERSIBILE

2.1 Tipologia: imballaggi, vetro di scarto ed altri rifiuti e framenti di vetro; rottami di vetro [170202] [200102]
[150107] [191205] [160120] [101112].

2.1.1Provenienza:raccolta differenziata in appositi contenitori @ltre raccolte differenziate; selezione da RSU e/o
RAU; attivita industriali, artigianali commerciaidi servizi;

autodemolizione autorizzate ai sensi del decrajislegivo 5 febbraio 1997, n. 22 e successive nicltéfe integrazioni.
2.1.2Caratteristiche del rifiuto:vetro di scarto con I'esclusione dei vetri da talgigio-catodici delle lampade a scarica
ed altri vetri contaminati da sostanze radioatBvdei contenitori etichettati come pericolosi ans della legge 29
maggio 1974, n. 256, decreto del Presidente dedjauBblica 24 novembre 1981, n. 927 e successivdfiotod e
integrazioni; non radioattivo ai sensi del dectegislativo 17 marzo 1995, n. 230.

2.1.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto nell'industria vetraria [R5];

b) messa in riserva [R13] per la produzione di matprime secondarie per l'industria vetraria metdiacernita
manuale, vagliatura, frantumazione e/o macinazieaparazione metalli magnetici, asportazione dééernadi leggeri,
separazione automatica metalli non magnetici, sep@are automatica corpi opachi, per |'ottenimentoottame di
vetro pronto al forno con le seguenti carattetigid®b <0,3 ppm sull'eluato effettuato in baseiterc riportati nel Dm
21/3/73 "Disciplina igienica degli imballaggi, rp@nti, utensili destinati a venire in contatto dersostanze alimentari
0 con sostanze di uso personale" e successive iote# integrazioni (Supplemento G.U. n. 104 debffile 1973);
per il rottame di vetro di colore misto pronto airfo: materiale solido costituito da rottame direetodio-calcico con
granulometria >3 mm, ceramica e porcellana <0,0dftre <0,02%, metalli magnetici <0,002%, metaftiagnetici
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<0,01%, materiali organici <0,1%, altri vetri 0,5#midita <3% in peso, frazione sottovaglio (<3 mad%6; per il
rottame di vetro di colore giallo, mezzo biancoianiso pronto al forno: materiale solido costituil@ rottame di vetro
sodico-calcico con granulometria >3mm, ceramicargllana <0,01%, pietre <0,01%, metalli magneti@¢j002%,
metalli amagnetici 0,01% (0,003% per il rottameveliro trasparente), materiali organici <0,1%, algiri <0,5% (4%
per il rottame di vetro trasparente), umidita <3Pfpeéso, frazione sottovaglio (<3mm) <5% [R5];

c) messa in riserva [R13] per la produzione di m@tprime secondarie per I'edilizia, per la forneaa di rilevati e
sottofondi stradali, riempimenti e colmature, corsato isolante e di appoggio per tubature, conodaitte
pavimentazioni anche stradali e come materialerelabygio, mediante cernita manuale, vagliaturatfimazione e/o
macinazione, separazione metalli magnetici, aspiorta dei materiali leggeri, separazione automatiedalli non
magnetici, separazione automatica corpi opachlishiiel contenuto in metalli pesanti, e verifioai dmiti di cui al test
di cessione effettuato sul rifiuto tal quale seawitadnetodo in allegato 3 al presente decreto [R5].
2.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) manufatti in vetro;

b) materie prime secondarie conformi alle specdioherceologiche fissate dalle CCIAA di Roma e Milatestinate
alla produzione di vetro, carta vetro e materiatiaaivi nelle forme usualmente commercializzate;

¢) materie prime secondarie per I'edilizia.

2.2 Tipologia: vetro di scarto e frammenti di vetro da ricerca ive@ veterinaria [200102] [150107].

2.2.1 Provenienza: raccolta differenziata, effettuata in ambito ospieda, di vetri provenienti dalle attivita di
prevenzione, diagnosi e cura medica, veterinariaolgica nonché dalle attivita di ricerca ad essanesse, non
provenienti da reparti infettivi e dai luoghi digmto soccorso.

2.2.2 Caratteristiche del rifiuto:contenitori in vetro di farmaci, di alimenti e devlande, di soluzioni per infusione,
privati di cannule e/o di aghi ed accessori persdanministrazione, (con esclusione dei contenitérsauzioni
impiegate in terapie antiblastiche e/o contamidatmateriale biologico), non radioattivo ai serdidkcreto legislativo
17 marzo 1995, n. 230.

2.2.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto nell'industria vetraria [R5];

b) messa in riserva [R13] per la produzione di matprime secondarie per l'industria vetraria metdiacernita
manuale, vagliatura, frantumazione e/o macinazieaparazione metalli magnetici, asportazione dééernadi leggeri,
separazione automatica metalli non magnetici, seare automatica corpi opachi per 'ottenimentmttame di vetro
pronto al forno con le seguenti caratteristiche:<®B ppm sull'eluato effettuato in base ai crirgwbrtati nel Dm
21/3/73 "Disciplina igienica degli imballaggi, rp@nti, utensili destinati a venire in contatto dersostanze alimentari
0 con sostanze di uso personale" e successive iote# integrazioni (Supplemento G.U. n. 104 debfflle 1973);
per il rottame di vetro di colore misto pronto airfo: materiale solido costituito da rottame direetodio-calcico con
granulometria >3 mm, ceramica e porcellana <0,0dftre <0,02%, metalli magnetici <0,002%, metaftiagnetici
<0,01%, materiali organici <0,1%, altri vetri 0,5#midita <3% in peso, frazione sottovaglio (<3 madP%6; per il
rottame di vetro di colore giallo, mezzo biancoianibo pronto al forno: materiale solido costituil@ rottame di vetro
sodico-calcico con granulometria >3 mm, ceramigaoeeellana <0,01%, pietre <0,01%, metalli magneti2j002%,
metalli amagnetici 0,01%, (0,003% per il rottameretiro trasparente), materiali organici <0,1%,i aitri <0,5%, (4%
per il rottame di vetro trasparente), umidita <3Pfpeéso, frazione sottovaglio (<3 mm) <5% [R5].
2.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) manufatti in vetro;

b) materia prima secondaria conformi alle specidel vetro pronto al forno fissate dalle CCIAARbmMa e Milano
destinate alla produzione di vetro, carta vetrcageniali abrasivi nelle forme usualmente commeizzale;

2.3Tipologia: rottame fine di cristallo [101199].

2.3.1Provenienzaindustria del cristallo.

2.3.2Caratteristiche del rifiuto:rottame fine di cristallo contaminato da oli, giassateriali refrattari.

2.3.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva [R13] per la produzione di nmat@rime secondarie per lindustria del cristatt®ediante
riscaldamento a 400 -C in forno rotativo per I'éliazione di oli e grassi; vagliatura e seleziondedeazioni di rottami
di cristallo bonificato privo di piombo. [R5].

b) produzione di conglomerati cementizi (la peroalg di additivazione del rottame bonificato allatemie prime
impiegate non deve superare il 4%) [R5].

2.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) materia prima secondaria per la produzione riigbdio.

b) conglomerati cementizi nelle forme usualmentamercializzate.

2.4 Tipologia: rifiuti di fibre di vetro [170202] [200102].

2.4.1Provenienzaraccolta selettiva attivita produttive e di sergigdemolizione edifici).
2.4.2Caratteristiche del rifiuto:vetro comune in fibre;

2.4.3Attivita di recupero:recupero diretto nell'industria vetraria [R5].



2.4.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: manufatti di vetro nelle forme usualmente
commercializzate.

3. RIFIUTI DI METALLI E LORO LEGHE SOTTO FORMA META  LLICA NON DISPERDIBILE

3.1 Tipologia: rifiuti di ferro, acciaio e ghisa [120102] [120100100210] [160117] [150104] [170405] [190118]
[190102] [200140] [191202] e, limitatamente ai Gasc di lavorazione, i rifiuti identificati dai cocii [100299] e
[120199].

3.1.1 Provenienza:attivita industriali, artigianali, agricole, comneali e di servizi; lavorazione di ferro, ghisa e
acciaio, raccolta differenziata; impianti di se@® o di incenerimento di rifiuti; attivita di defimone.

3.1.2 Caratteristiche del rifiuto: rifiuti ferrosi, di acciaio, ghisa e loro leghe &eccostituiti da cadute di officina,
rottame alla rinfusa, rottame zincato, lamierinasaami della lavorazione dell'acciaio, e della ghisballaggi, fusti,
latte, vuoti e lattine di metalli ferrosi e nonresi e acciaio anche stagnato; PCB, PCT <25 pplevedtualmente
contenenti inerti, metalli non ferrosi, plasticlets., <5% in peso, oli <10% in peso; non radioattv sensi del decreto
legislativo 17 marzo 1995, n. 230.

3.1.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto in impianti metallurgici [R4];

b) recupero diretto nell'industria chimica. [R4];

c) messa in riserva [R13] per la produzione di materima secondaria per l'industria metallurgioadimante selezione
eventuale, trattamento a secco o a umido per Il@dmione di materiali e/o sostanze estranee inaccanfa alle seguenti
caratteristiche [R4]:

oli e grassi <0,1% in peso

PCB e PCT <25 ppb,

Inerti, metalli non ferrosi, plastiche, altri magdr indesiderati max 1% in peso come somma tosaleenti organici
<0,1% in peso;

polveri con granulometria <1@non superiori al 10% in peso delle polveri totali;

non radioattivo ai sensi del decreto legislativaniarzo 1995, n. 230;

non devono essere presenti contenitori chiusi o qudficientemente aperti, né materiali pericolo& esplosivi e/o
armi da fuoco intere o in pezzi.

3.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) metalli ferrosi o leghe nelle forme usualmemmmercializzate;

b) sali inorganici di ferro nelle forme usualmeotemmercializzate;

¢) materia prima secondaria per l'industria metgiaa conforme alle specifiche CECA, AISI, CAEF BllU

3.2 Tipologia: rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe [1105p9110501] [150104] [200140][191203] [120103]
[120104] [170401] [170402] [170403] [170404] [17@®}(191002] [170407] e, limitatamente ai cascamiadbrazione

i rifiuti individuati dai seguenti codici [1008991120199]

3.2.1Provenienza:attivita industriali, artigianali, agricole, comnagli e di servizi; lavorazione di metalli non fest;
raccolta differenziata; impianti di selezione ardienerimento di rifiuti; attivita di demolizione

3.2.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe anchestituiti da rottami e cascami di barre,
profili, lamiere, nastri di alluminio, foglio di iminio, rame elettrolitico nudo, rottame di ottomettami e cascami di
nichel, cupronichel, bronzo, zinco, piombo e alpadmballaggi, fusti, latte vuoti e lattine di miitderrosi e non
ferrosi e acciaio anche stagnato; PCB e PCT <25 gbleventualmente contenenti inerti, plastiche, €20% in peso,
oli <10% in peso; no radioattivo ai sensi del dextegislativo 17 marzo 1995, n. 230.

3.2.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto in impianti metallurgici [R4];

b) recupero diretto nell'industria chimica&nbsp[R4]

€) messa in riserva [R13] per la produzione di m@aterime secondarie per l'industria metallurgioadiante selezione
eventuale, trattamento a secco o ad umido pemiizione di materiali e/0 sostanze estranee irffocoita alle
seguenti caratteristiche [R4]:

oli e grassi <2% in peso

PCB e PCT <25 ppb,

inerti, metalli non ferrosi, plastiche, altri masdrindesiderati <5% in peso come somma totalgestl organici <0,1%
in peso polveri con granulometria <fon superiori al 10% in peso delle polveri totali;

non radioattivo ai sensi del decreto legislativanriarzo 1995, n. 230;

non devono essere presenti contenitori chiusi o sudficientemente aperti, né materiali pericolagiammabili e/o
esplosivi e/o armi da fuoco intere o in pezzi.

3.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) metalli o leghe nelle forme usualmente commeéreizte;

b) sali inorganici di rame nelle forme usualmermdemercializzate;

€) materia prima secondaria per l'industria metgida, conforme alle specifiche UNI ed EURO.

3.3 Tipologia: sfridi o scarti di imballaggio in alluminio, e dceoppiati carta plastica e metallo [150104] [197203
[150105] [150106]



3.3.1Provenienzaindustria cartotecnica; attivita industriali, conmgiali e di servizio.

3.3.2Caratteristiche del rifiuto:sfridi o scarti di imballaggi in alluminio e imbatygi compositi

con carta plastica e metallo.

3.3.3 EventualéAttivita di recupero: macinazione, combustione a 400-500 -C per l'elinimee delle frazioni di
plastica e carta [R4].

3.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: alluminio granulare conforme alle norme UNI 3950.

3.4 Tipologia: rifiuti e rottami di metalli preziosi e loro legli£10299] [200140] [120103] [120104].
3.4.1Provenienzaindustria elettronica, artigianato orafo, laboratatontotecnici, galvanica.

3.4.2Caratteristiche del rifiuto:sfridi e scarti di laminati, tubi, barre, graneadlieplatino, oro, argento, palladio e leghe.
3.4.3Attivita di recupero:fusione metallurgica [R4].

3.4.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: metalli preziosi e leghe nelle forme usualmente
commercializzate.

3.5 Tipologia: rifiuti costituiti da imballaggi, fusti, latte, viip lattine di materiali ferrosi e non ferrosi ecago anche
stagnato [150104] [200140].

3.5.1Provenienzaattivita industriali, agricole, commerciali e dirgizi; raccolta differenziata da rifiuti urbani.

3.5.2 Caratteristiche del rifiuto: contenitori in metallo, con esclusione dei contamittichettati come pericolosi ai
sensi della legge 29 maggio 1974, n. 256, decretd’tksidente della Repubblica 24 novembre, n.©2udccessive
modifiche e integrazioni, esenti da PCB, PCT e @b materiali presenti all'origine in concentraai inferiori al 5%
in peso, non radioattivo ai sensi del decreto latji® 17 marzo 1995, n. 230.

3.5.3 Attivita di recupero: lavaggio chimico-fisico per l'eliminazione delle stanze pericolose ed estranee per
l'ottenimento dei contenitori metallici per il rgdiego tal quale [R4].

3.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: contenitori metallici per il reimpiego tal qualipgli
usi originari.

3.6 Tipologia: pallini di piombo rifiuti [200140].

3.6.1Provenienzaimpianti di tiro al piattello.

3.6.2Caratteristiche del rifiuto:pallini di piombo (Pb 98%; altri metalli quali SAs, Cr e Ni 1- 2%) rifiuti da raccolta
su terreno, con eventuale presenza di rifiuti dieted arbusti.

3.6.3Attivita di recupero:

a) lavaggio e vagliatura per I'eliminazione deitaominanti estranei per il recupero per gli scopgiaali [R4];

b) recupero nellindustria metallurgica con lavaggjiimico-fisico [R4]

3.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) pallini di piombo utilizzabili per gli scopi @inali esenti da rifiuti estranei;

b) manufatti in piombo nelle forme usualmente comuiadizzato.

3.7 Tipologia: rifiuti di lavorazione, molatura e rottami di métaluri [110299] [120103] [120199].
3.7.1Provenienzaproduzione di manufatti metallo duro.

3.7.2Caratteristiche del rifiuto:polveri umide e rottami, costituiti da cobalto &ahl 28% e carburi di tungsteno; con
eventuale presenza di polvere di diamante, fenesme derivanti dal consumo della mola; non ratliaaai sensi del
decreto legislativo 17 marzo 1995, n. 230.

3.7.3Attivita di recupero:

a) riutilizzo nell'industria metallurgica mediarstelezione eventuale, trattamento a secco o a upeidbeliminazione di
sostanze estranee,

b) essiccamento in forno, miscelazione, pressasiaterizzazione [R4].

3.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a), b) manufatti di metallo duro nelle forme usuahte commercializzate.

3.8 Tipologia: puliture di industrie dei metalli preziosi [1201032P0104] [150203] [190812] [190814].
3.8.1Provenienzapulizia, manutenzione locali, macchinari ed impiaeil'industria lavorazioni metalli preziosi.

3.8.2 Caratteristiche del rifiuto:rifiuti assimilati ai rifiuti urbani (tute da lavor stracci di pulizia, frazioni cartacee,
polveri di casa e sfridi di metalli preziosi, sagatdi legno, abrasivi di pulizia, filtri dei ciritudi aspirazione aria,
fanghi da filtrazione acque di lavaggio) conteneallo 0,1% al 10% di metalli preziosi ed altri mdétferrosi e Cu non
solubile 0,1-100 g/Kg, Sb <10 g/Kg, Sn <1 g/Kg,Fbg/Kg, ossido di zirconio 400-800 g/Kg.

3.8.3Attivita di recupero:pirotrattamento e macinazione delle ceneri; evdatpicesso idrometallurgico di estrazione
[R4]

3.8.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: metalli preziosi e rame puri nelle forme usualmente
commercializzate.

3.9 Tipologia: rifiuti costituiti da refrattari, crogioli e scorigetrose di fusione dei metalli preziosi [100701$1102]
[161104] [100702].
3.9.1Provenienzafusione e lavorazione dei metalli preziosi.



3.9.2Caratteristiche del rifiuto:materiali refrattari, crogioli usati e scorie veteoa base di silicati, borati, carbonati ed
ossidi, contenenti metalli preziosi (Au, Ag, Pt,Pd concentrazione tra lo 0.1 ed il 10%.

3.9.3Attivita di recupero:macinazione, vagliatura e trattamento pirometaibarg idrometallurgico [R4]
3.9.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: metalli preziosi e rame sotto forma di lingotti;

3.10Tipologia: pile all'ossido di argento esauste [200134] [160605

3.10.1Provenienzaraccolta differenziata e da raccolte finalizzate.

3.10.2 Caratteristiche del rifiuto:involucro in acciaio contenente ossidi e/o saladjento oltre 1'1%, Zn <9% e Ni
<55%.

3.10.3 Attivita di recupero: macinazione con separazione dell'involucro, fusiomeg estrazione chimica o
idrometallurgica [R4].

3.10.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: acciaio, argento in forma di lingotti.

3.11Tipologia: rifiuti costituiti da pellicole e carte per fotodia@contenenti argento e suoi composti [090107].
3.11.1Provenienzaattivita cinefotoradiografica.

3.11.2Caratteristiche del rifiuto:carte, pellicole e film costituiti da poliester® éfiacetato con Ag > o = 5 (X 1000).
3.11.3Attivita di recupero:

a) pirotrattamento, fusione delle ceneri, raffio@a per via elettrolitica o idrometallurgica; inesthativa o in parziale
sostituzione, separazione dei sali di argento nméelidissoluzione chimica, lavaggio della cartaastita [R4];

b) messa in riserva dei rifiuti [R13] con macinamo lavaggio, essiccamento e pellettizzazione p#ogorli alle
operazioni di recupero nell'industria della trasfazione delle materie plastiche [R3].

3.11.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) argento in lingotti o graniglia, nelle forme abuente commercializzate;

b) film di triacetato di cellulosa e/o poliesterala forme usualmente commercializzate.

3.12 Tipologia: rottami metallici e plastici contenenti metalli pi@si (Au, Ag, Pt, Pd, Rh, Ru, Ir, ecc.) [110299]
[120103] [120104] [200140].

3.12.1Provenienza:processi di elettrodeposizione o di supporto diatligbreziosi catalisi, gioielleria, leghe dentali,
filiere per vetro, laboratori chimici e industriaraspaziale.

3.12.2 Caratteristiche del rifiuto: anime metalliche e plastiche, sfridi e scarti ditatie preziosi contenenti metallo
prezioso oltre lo 0,1%.

3.12.3 Attivita di recupero: dissoluzione precipitazione chimica e calcinaziomstrazione pirometallurgica,
raffinazione idrometallurgica [R4].

3.12.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: metalli preziosi (Au, Ag, Pt, Pd, Rh) e rame puro
sotto forma di lingotti.

4. RIFIUTI CONTENENTI METALLI DERIVATI DALLA FONDER IA, FUSIONE E RAFFINAZIONE DI
METALLI

4.1 Tipologia: scorie provenienti dall'industria della metallurgi@i metalli non ferrosi, ad esclusione di quelle
provenienti dalla metallurgia termica del Pb, AEZp, scorie dalla produzione del fosforo; scoria @f060902]
[100601] [100602] [100809] [100811] [101003].

4.1.1Provenienzaindustria metallurgica; produzione di fosforo.

4.1.2 Caratteristiche del rifiuto: scorie costituite dall'80-90% di FeO, CaO SiO2 ARMgO C<10% S <15%, Zn
<20%, Pb <8%, Cu <1,4%, Cd <0,25%, As <0,4%, Gr1)6% sul secco.

4.1.3Attivita di recupero:

a) impianti di seconda fusione per il recuperordetalli [R4];

b) industria metallurgica come correttivo [R4];

¢) produzione conglomerati bituminosi [R5];

d) cementifici [R5];

e) industria vetraria [R5];

f) produzione di conglomerati cementizi [R5];

g) produzione di conglomerati idraulici cataliz4®b];

h) realizzazione di rilevati e sottofondi strad@lirecupero & subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto
tal quale secondo il metodo in allegato 3 al priesdecreto) [R5];

4.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) e b) singoli metalli nelle forme usualmente canrralizzate;

¢) conglomerati bituminosi nelle forme usualmerdenmercializzate;

d) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

e) vetri nelle forme usualmente commercializzate per uso alimentare o ospedaliero;

f) conglomerati cementizi nelle forme usualmentmoercializzate;

g) conglomerati idraulici catalizzati per pavimeziteni stradali nelle forme usualmente commercialiez
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4.2 Tipologia: scorie di fusione da recupero di metalli prezia§J701].

4.2.1Provenienzaforno di fusione dei rifiuti contenenti metalli @iesi.

4.2.2 Caratteristiche del rifiuto:polveri e granuli a matrice borosilicatica conten@&@iO2 30+45%, Al203 10+18%,
B203 5+15%, Fe203 10+18%, TiO2 1+5%, CaO 10+25%QZ4+8%, PbO <0,2%, Zn <0,3%.

4.2 .3Attivita di recupero:riutilizzo nel confezionamento di malte bituminaseonglomerati bituminosi in sostituzione
parziale al filler inerte in percentuali non superal 4% in peso per i conglomerati e al 18% is@per le malte [R5].
4.2 4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: malte bituminose e conglomerati bituminosi nelle
forme usualmente commercializzate .

4.3 Tipologia: schiumature, granelle e colaticci di rame secondasue leghe [100601] [100602] [100699].
4.3.1Provenienzafusione del rame secondario e sue leghe.

4.3.2 Caratteristiche del rifiuti: rifiuto solido agglomerato a base di Cu 1-99%, Pb11%, Zn 3,5-26%, Ni <4%, Sn
<15%, As<0,001%, Cd<0,015% sul secco

4.3.3Attivita di recupero:metallurgia per il recupero del rame, zinco e/a atetalli in lega [R4] o industria chimica,
mediante reazione con acido cloridrico e/o solfmfR5].

4.3.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: rame, zinco e loro leghe nelle forme usualmente
commercializzate; ossicloruro e/o solfato di raraenforme usualmente commercializzate.

4.4 Tipologia: scorie di acciaieria, scorie provenienti dalla dns in forni elettrici, a combustibile o in convtati a
ossigeno di leghe di metalli ferrosi e dai sucaessattamenti di affinazione delle stesse [1002[12J0903] [100201].
4.4.1Provenienzafonderie di seconda fusione di ghisa e di acciaioduzione di ferroleghe, industria siderurgica.
4.4.2Caratteristiche del rifiuto:scorie granulate o uniblocchi piu dell'80% in pds&iO2, CaO, Al203, MgO, FeO.
4.4 3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di conglomerati cementizi e bitumirpes I'edilizia e laterizi [R5];

¢) industria vetraria [R5];

d) acciaierie e fonderie di prima e seconda fuspmarel recupero di materiali ferrosi e non ferrpz|;

e) formazione di rilevati, sottofondi stradali essigciate ferroviarie (il recupero € subordinatesécuzione del test di
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliagato 3 al presente decreto) [R5];

f) utilizzo per recuperi ambientali (il recuperosabordinato all'esecuzione del test di cessioneifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

0) utilizzo per copertura di discariche per RSUpéaicentuale di rifiuti utilizzabile in miscela céamateria prima non
dovra essere superiore al 30% in peso (il recupesobordinato all'esecuzione del test di cessiahafauto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRts;

4.4 .4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) conglomerati cementizi e bitumingmr I'edilizia e laterizi nelle forme usualmentertoercializzate;

c) vetro nelle forme usualmente commercializzate

d) metalli ferrosi e leghe metalliche nelle formrsualmente commercializzate.

4.5Tipologia: schiumature povere di Zn [110502].

4.5.1Provenienzaprocesso di zincatura ad umido dell'acciaio.

4.5.2 Caratteristiche del rifiuto blocchi disomogenei con contenuto in Zn >50% eiostda ossidi, ossicloruri e
cloruri di Zn e altri metalli (es: Fe).

4.5.3Attivita di recupero:

a) attacco acido per solubilizzare i composti deifeo e altri metalli e successiva cristallizzazalei sali di Zn; [R4]
b) ciclo termico secondario dello zinco [R4].

4.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) sali di zinco organici ed inorganici, ossidi thii zinco e piombo nelle forme usualmente comiadizzate;

b) zinco nelle forme usualmente commercializzate.

4.6 Tipologia: polveri di zinco e colaticci di recupero [110292]1.p599].

4.6.1Provenienzaimpianti di produzione polveri di zinco, impianii zincatura a spruzzo, impianti di zincatura tubi.
4.6.2 Caratteristiche del rifiuto: polveri contenenti zinco in concentrazione >70% qasenza di grumi di altri
metalli, quali Pb<1.2% e Cd <0.06%.

4.6.3Attivita di recupero:

a) raffinazione in forno rotativo dei composti deflinco [R4];

b) ciclo idrometallurgico primario dello zinco [R4]

¢) ciclo termico secondario dello zinco. [R4]

4.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) ossidi misti di zinco e piombo per la produzidinenetalli nelle forme usualmente commercializzate

b) e ¢) zinco nelle forme usualmente commercialezza
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4.7 Tipologia: polvere di allumina [100305].

4.7.1 Provenienza: impianto di lavaggio del residuo insolubile provamie dagli impianti di trattamento dei
sottoprodotti di fusione dell'alluminio.

4.7.2 Caratteristiche del rifiuto: contenuto di Al203 >60%, altri ossidi metallicili{sg, ossido di calcio, ossido di
magnesio e ossido ferrico) in quantita non supieaict0%, Cl <1%, di umidita 15-30%,.

4.7.3Attivita di recupero:

a) cementifici in percentuale dall'l al 5% dellesoeila complessiva [R5];

b) recupero nell'industria dei laterizi in perceaféudall'l al 5% della miscela complessiva [R5]

4.7.4:Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

5. ALTRI RIFIUTI CONTENENTI METALLI

5.1 Tipologia: parti di autoveicoli, di veicoli a motore, di rimadi e simili, risultanti da operazioni di messa in
sicurezza di cui all'articolo 46 del decreto legfisio 5 febbraio 1997, n. 22 e successive modifietietegrazioni e al
decreto legislativo 24 giugno 2003, n. 209, e fridapneumatici e delle componenti plastiche rerapili [160116]
[160117] [160118] [160122] [160106].

5.1.1 Provenienza:centri di raccolta autorizzati ai sensi del decrefgislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e successive
modifiche e integrazioni e del decreto legislatibgiugno 2003, n. 209.

5.1.2Caratteristiche del rifiuto:parti bonificate di autoveicoli, veicoli a motor@norchi e simili private di batterie, di
fluidi, di altri componenti e materiali pericolosipnché di pneumatici e delle componenti plastrelteiperabili.

5.1.3 Attivita di recupero: messa in riserva di rifiuti [R13] con frantumaziooppure cesoiatura per sottoporli
all'operazione di recupero negli impianti metallar§R4].

5.1.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: metalli o leghe nelle forme usualmente
commercializzate.

5.2 Tipologia: parti di mezzi mobili rotabili per trasporti tertegprive di amianto e risultanti da operazionindéssa in
sicurezza autorizzate ai sensi dell'articolo 28 didreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e sssiee modifiche e
integrazioni [160117] [160118] [160122] [160116H[1106].

5.2.1Provenienzaimpianti autorizzati ai sensi del decreto legistatb febbraio 1997, n. 22 e successive modifiche e
integrazioni nonché ai sensi della legge 27 ma@@21n. 257 e successive normative di attuazioneloga i mezzi
rotabili contengano amianto all'origine.

5.2.2 Caratteristiche del rifiuto: parti di mezzi mobili per trasporti terrestri sungma e rotaia e mezzi per trasporti
marini, privi di amianto e di altre componenti pelbse come presenti all'origine quali accumulatofi, fluidi
refrigeranti.

5.2.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con separazioee cbmponenti riutilizzabili, selezione delle
frazioni metalliche recuperabili per sottoporligbierazione di recupero nell'industria metallurgrRr4]

5.2.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: componenti di mezzi mobili rotabili per trasporto
terrestre (assali, ruote, ecc.) utilizzabili per &wopo originario; metalli o leghe nelle forme uUmente
commercializzate.

5.3 Tipologia: catalizzatori esausti a base di: nichel, ossidmidhel, nichel/molibdeno, nichel raney, molibdeno,
cobalto, cobalto/molibdeno, ossido di manganeseerderro, zinco/ferro, silicoalluminati, sottopiost lavaggio e
disattivazione ai fini della sicurezza [160803] (864].

5.3.1Provenienzada industria chimica, petrolchimica, petroliferarrhaceutica e alimentare.

5.3.2 Caratteristiche del rifiuto:i catalizzatori possono essere in forma solida ameg, non omogenea o fangosa
palabile, contenenti rifiuti chimici di diversa mah ad esclusione di qualsiasi traccia dei seguel@menti
contaminanti: PCB, PCT e PCDD ed in particolardedgbstanze di tossicita e cumulabilita particokzmte elevata di
cui alla tab. A2 dell'all. 1 del Dm 12 luglio 1990.

5.3.3Attivita di recupero:pirotrattamento; processo idrometallurgico di estmae per via umida dei metalli contenuti
nelle ceneri [R8] [R4].

5.3.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: metalli in forma spugnosa con elevato grado di
purezza.

5.4 Tipologia: catalizzatori esausti a base di: Pt, Pd, Rh, RuAur Ag, etc. su supporto inerte di carbone, aihan
silicati, zeolite, carbonato di calcio, solfatoldirio, materiale refrattario, etc. sottoposti aalgyio e disattivati ai fini
della sicurezza [160801].

5.4.1Provenienzada industria chimica, petrolchimica, petroliferarrhaceutica.

5.4.2 Caratteristiche del rifiuto:i catalizzatori possono essere in forma solida @neg, non omogenea o fangosa
palabile, contenenti metalli preziosi in concenitvae tra 0,03 e 10%; e rifiuti chimici di diversatara; in particolare:

i quantitativi delle sostanze pericolose di cubah 12 luglio 1990, All. 1, Tab. A1, Classi | e ievono essere inferiori
a 100 ppm; devono essere esenti da PCB, PCT, PCDéalle sostanze di tossicita e cumulabilita paliicoente
elevata di cui alla tab. A2 dell'all. 1 del Dm 1@lio 1990.
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5.4.3Attivita di recupero:pirotrattamento; processo idrometallurgico di estnae per via umida, od equivalente, dei
metalli contenuti nelle ceneri [R4] [R8].

5.4.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: metalli preziosi puri nelle forme usualmente
commercializzate

5.5 Tipologia: marmitte catalitiche esauste contenenti metallzipe [160801]

5.5.1Provenienza:industria automobilistica; attivita demolizione e@li autorizzata ai sensi del decreto legislativo 5
febbraio 1997, n. 22; attivita di riparazione et#ozione di veicoli in servizio.

5.5.2Caratteristiche del rifiuto:involucro in acciaio contenente un supporto inede Pt, Pd e Rh.

5.5.3 Attivita di recupero: apertura del catalizzatore; estrazione del monofitacinazione e recupero dei metalli
preziosi, e dell'involucro in acciaio inviato aftenderie dei metalli ferrosi [R4] [R8].

5.5.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: metalli preziosi puri; metalli ferrosi e leghe rell
forme usualmente commercializzate.

5.6 Tipologia: rottami elettrici ed elettronici contenenti e noetalli preziosi [160216] [160214] [200136] [200140
5.6.1Provenienzaindustria componenti elettronici; costruzione, atisizione e riparazione apparecchiature elettreche
elettroniche, altre attivita di recupero; attivi@mmerciali, industriali e di servizio.

5.6.2 Caratteristiche del rifiuto: oggetti di pezzatura variabile, esclusi tubi catgdcostituiti da parti in resine
sintetiche, vetro o porcellana e metalli assienadtiuni con riporto di metalli preziosi quali Ag0®-15%, Au 0,002-
5%, Pt fino a 0,2%, Pd fino a 0,5% e contenentifiGo a 50%, Pb fino a 5%, Ni fino a 10%, Zn fin®d%, Fe fino a
80%, ottone e bronzo fino al 15%, Cr <5%, Cd <0%06

5.6.3Attivita di recupero:

a) separazione dei componenti contenenti meta#zipsi; pirotrattamento, macinazione e fusione edaléneri,
raffinazione per via idrometallurgica [R4];

b) macinazione e granulazione della gomma e dedlzidne plastica e recupero nell'industria delléem plastiche
[R3].

5.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) metalli preziosi e altri metalli ferrosi e narrosi nelle forme usualmente commercializzate;

b) prodotti plastici e in gomma nelle forme usuatteecommercializzate.

5.7 Tipologia: spezzoni di cavo con il conduttore di alluminicoperto [160216] [170402] [170411].

5.7.1 Provenienza:scarti industriali o da demolizione e manutenzidindinee elettriche, di telecomunicazioni e di
apparati elettrici, elettrotecnici e elettronici.

5.7.2 Caratteristiche del rifiuto:fili o cavi o trecce di alluminio puro o in legacoperti con materiali termoplastici,
elastomeri, carta impregnata con olio o tessut &in60%, piombo fino al 55%.

5.7.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva [R13] con lavorazione meccafuiesoiatura, triturazione, separarazione magnetibeovagliatura

e separazione densimetrica) per asportazione\asstitinento, macinazione e granulazione della gomigella frazione
plastica, granulazione della frazione metallicagmtoporla all'operazione di recupero nell'indastnetallurgica [R4] e
recupero della frazione plastica nell'industridedelaterie plastiche [R3]..

b) pirotrattamento per asportazione del rivestimensuccessivo recupero nell'industria metallurfjReg.

5.7.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: alluminio e piombo nelle forme usualmente
commercializzate, prodotti plastici e in gomma &élirme usualmente commercializzate.

5.8 Tipologia: spezzoni di cavo di rame ricoperto [170401] [17704160118] [160122] [160216]

5.8.1 Provenienza:scarti industriali o da demolizione e manutenziddinee elettriche, di telecomunicazioni e di
apparati elettrici, elettrotecnici e elettroniciparazione veicoli; attivita demolizione veicolitatizzata ai sensi del
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e susivesnodifiche e integrazioni; industria automaddtitia.

5.8.2 Caratteristiche del rifiuto: spezzoni di cavo, anche in traccia, rivestiti dalasti costituiti da materiali
termoplastici, elastomeri, carta impregnata con,@iombo e piomboplasto; costituiti da Cu fino7&k e Pb fino al
72%.

5.8.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva di rifiuti [R13] con lavoraziomeccanica (cesoiatura, triturazione, separazioagnetica,
vibrovagliatura e separazione densimetrica) peord@pione del rivestimento; macinazione e granalaidella gomma
e della frazione plastica, granulazione della fraei metallica per sottoporla all'operazione di peca nell'industria
metallurgica [R4] e recupero della frazione plastdn gomma nellindustria delle materie plastighie].

b) pirotrattamento per asportazione del rivestime&nsuccessivo recupero nellindustria metallurfjiey.

5.8.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: rame e piombo nelle forme usualmente
commercializzate; prodotti plastici e in gomma @détirme usualmente commercializzate.

5.9 Tipologia: spezzoni di cavo di fibra ottica ricoperta di tig@elettrico (a), semidielettrico (b) e metallico) (c
[170411][160216]

5.9.1Provenienza:demolizione e manutenzione di linee di telecomuniard e di apparati elettrici, elettrotecnici ed
elettronici.
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5.9.2Caratteristiche del rifiuto:fili o spezzoni di cavo in fibra ottica con rivastnto in materiale plastico contenenti,
in alcuni casi, parti metalliche. La composizioipgch indicativa delle tre tipologie € la seguente:

a) cavo di tipo dielettrico: materiali plastici iice (89%), gel tamponante (6%), fibre sinteti¢béo);

b) cavo di tipo semidielettrico: materiali plasteisilice (69%), acciaio (23%), gel tamponante (4ii&e sintentiche
(4%);

c) cavo di tipo metallico (parte metallica eventmahte costituita da conduttori di rame; es. madtepiastici e silice
70%, acciaio ramato 14%, alluminio 10%, rame 6%?acoiaio come elemento portante, alluminio come idarr
metallica, acciaio come armatura esterna).

5.9.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva di rifiuti [R13] con macinazom/o granulazione dei materiali polimerici pertoorli
all'operazione di recupero nell'industria dellatoamazione delle materie plastiche [R3];

b) messa in riserva di rifiuti [R13] con macinazog/o granulazione del cavo e successiva sepaeagietirostatica dei
materiali plastici dai metallici; eventuale secordaitamento elettrostatico per i polimeri per sapaogni traccia dei
metalli per sottoporli alle operazioni di recuperdl'industria di trasformazione delle materie ptdge [R3] e recupero
nell'industria metallurgica [R4];

c) messa in riserva di rifiuti [R13] con separazdisica del materiale plastico dal metallico; dagoa, triturazione,
vibrovagliatura e separazione densimetrica dei linetgranulazione dei polimeri; oppure cesoaitar@iturazione del
cavo intero, separazione magnetica (per i ferresi) seguito separazione a corrente indotta siai pestalli (non
ferrosi) che per i polimeri per sottoporre i rifigbsi ottenuti alle operazioni di recupero netliistria di trasformazione
delle materie plastiche [R3] e recupero nell'indasnetallurgica [R4].

5.9.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: manufatti in plastica nelle forme usualmente
commercializzate; metalli e leghe nelle forme uswgite commercializzate

5.10Tipologia: fini di ottone e fanghi di molazza [110299] [12@]1(120104] [120199].
5.10.1Provenienza:sgranellatura a secco (fini) e smolazzatura a urffaleghi) delle scorie di copertura dei bagni di
fusione degli ottoni.

5.10.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto a base di Zn 30-50%, Cu 10-20%, Pb 2-3% <0¢B%, Cl <3% sul secco.
5.10.3Attivita di recupero:metallurgia secondaria del rame e/o al ciclo matgito primario e secondario dello zinco
[R4].

5.10.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: rame, zinco e leghe nelle forme usualmente
commercializzate.

5.11Tipologia: terra di rame e di ottone [100699] [101099].

5.11.1Provenienzaoperazioni di movimentazione del rottame di ranag ettone.

5.11.2Caratteristiche del rifiuto:terra contenente Cu e Zn in quantita _10%.

5.11.3Attivita di recupero:

a) fonderia di 2- fusione [R4];

b) idrometallurgia [R4].

5.11.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: rame e sue leghe nelle forme usualmente
commercializzate.

5.12Tipologia: rifiuto di trattamento di scorie di ottone [1010¢3D1010] [101012].

5.12.1Provenienzaimpianto di trattamento delle scorie di ottone.

5.12.2 Caratteristiche del rifiuto: polveri medie e fini con contenuto di Cu >4%, Zn5%, con presenza di parti
ferrose.

5.12.3Attivita di recupero:

a) metallurgia dei ferrosi per le parti ferrose [R4

b) metallurgia per il recupero del Cu e dello Zn geelle non ferrose [R4].

5.12.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: acciai, rame e zinco nelle forme usualmente
commercializzate.

5.13Tipologia: ferro da cernita calamita [101099].

5.13.1Provenienzaoperazioni di deferrizzazione della preparazioriadernitura e trattamento

scorie di ottone.

5.13.2Caratteristiche del rifiuto:materiale ferroso contenente eventualmente Cu 2-8%%10-

40%.

5.13.3Attivita di recupero:

a) raffinerie o fonderie di 2- fusione [R4];

b) idrometallurgia [R4].

5.13.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: acciaio nelle forme usualmente commercializzate.

5.14Tipologia: scaglie di laminazione e stampaggio [120101] [1@)2120102] [120103].
5.14.1Provenienza:impianti di depurazione acque di laminazione, impidi colata continua, impianti di trafilazione
di industria siderurgica e metallurgica; pulituragoanica dei manufatti metallici.
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5.14.2Caratteristiche del rifiuto:ossidi di ferro (~ 95%), silice allumina e ossidnori (~ 5%), esenti da PCB e PCT.
5.14.3Attivita di recupero:

a) industria siderurgica [R4] o recupero nell'indiaschimica mediante reazione con acido cloridfiRb].

b) fonderie di ghisa e cubilotti [R4];

¢) industria produzione di manufatti di cementoJ[R5

d) cementifici [R5];

5.14 .4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) e b) ghisa e acciaio nelle forme usualmente oenrcializzate; cloruri di ferro nelle forme usualrnen
commercializzate

¢) manufatti di cemento nelle forme usualmente cencializzate;

d) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

5.15Tipologia: melme di rettifica della lavorazione di acciaiolésgTipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti
pericolosi[120108*] Tipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi[120108*].
5.15.1Provenienzalavorazioni meccaniche di finitura (levigatura tifetatura, ecc).

5.15.2Caratteristiche del rifiuto:melme palabili costituite da Fe >55% e altri metallfunzione della composizione
dell'acciaio e della ghisa; contenuto in acqua <88%contenuto in oli minerali <10%.

5.15.3Attivita di recupero:

a) separazione meccanica della fase liquida daifesdella componente metallica [R4].

b) cementifici [R5].

5.15.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) prodotti siderurgici nelle forme usualmente careializzate;

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

5.16 Tipologia: apparecchi elettrici, elettrotecnici ed elettronioittami elettrici ed elettronici contenenti e noetalli
preziosi [160214] [160216] [200136] [110114] [11@2$110206].

5.16.1 Provenienza: industria componenti elettrici ed elettronici; cogione, installazione e riparazione
apparecchiature elettriche, elettrotecniche edrefgthe; attivita industriali, commerciali e dirgizio.

5.16.2 Caratteristiche del rifiuto: oggetti di pezzatura variabile, esclusi tubi catgdcostituiti da parti in resine
sintetiche, vetro o porcellana e metalli assienaddiini con riporto di metalli preziosi.

5.16.3Attivita di recupero:disassemblaggio per separazione dei componerilizzabili [R4];

5.16.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: componenti elettrici ed elettronici nelle forme
usualmente commercializzate.

5.17Tipologia: loppa granulata d'altoforno non rispondente aghdard delle norme UNI ENV 197/1 [100202]
5.17.1Provenienzaindustria siderurgica, produzione di ghisa d'altofomediante fusione di coke e minerale di ferro
in presenza di fondenti.

5.17.2 Caratteristiche del rifiuto: solido a matrice vetrosa in forma granulata o salsbgrana medio grossolana di
colore variabile dal grigio al giallastro, costtauidi silice >30%, ossidi di calcio >40%, ossidiafluminio, ossidi di
magnesio. Non rispondente agli standard delle ndsiie ENV 197/1.

5.17.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) industria del vetro [R5];

¢) produzione di calcestruzzo, conglomerati cerzeatbituminosi [R5]

d) produzione di conglomerati idraulici catalizZ#&b]

e) formazione di rilevati, sottofondi stradali ess&ciate ferroviarie, anche addittivati in misceda altri rifiuti per cui
e previsto questo tipo di recupero (il recuperauBosdinato all'esecuzione del test di cessionerifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRts;

f) utilizzo per recuperi ambientali (il recuperosabordinato all'esecuzione del test di cessioneifuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

5.17.4Caratteristiche delle materie prime e dei prodatttenuti

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) vetro nelle forme usualmente commercializzate;

c) calcestruzzi conglomerati cementizi e bituminwaie forme usualmente commercializzate

d) conglomerati idraulici catalizzati nelle formsualmente commercializzate.

5.18Tipologia: residui di minerali di ferro [100299].

5.18.1Provenienzaindustria siderurgica.

5.18.2 Caratteristiche del rifiuto: miscela di varia pezzatura di minerali di ferrocla in forma agglomerata
(unitamente a SiO2, CaO e AI203), con presenzarmrdeterreno o materiali inerti. Tenore in ferrmimo 20%.
5.18.3Attivita di recupero:

a) industria siderurgica nella preparazione delléca dell'altoforno [R4];

b) cementifici come aggiunta al clinker; come aigidinella carica al forno per la produzione di

cementi ferrici [R5];
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c¢) produzione di calcestruzzo e conglomerati ceindiR5]

d) formazione di rilevati e sottofondi stradalir@cupero & subordinato all'esecuzione del test di
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliagato 3 al presente decreto) [R5];
5.18.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) ghisa nelle forme usualmente commercializzate;

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

c) calcestruzzi e conglomerati cementizi nelle forrmealmente commercializzate.

5.19 Tipologia: apparecchi domestici, apparecchiature e macchpast-consumo non contenenti sostanze lesive
dell'ozono stratosferico di cui alla legge 549/93FC [160216] [160214] [200136].

5.19.1Provenienzaraccolta differenziata, centri di raccolta, atémibdustriali, commerciali e di servizi.

5.19.2 Caratteristiche del rifiuto: apparecchi domestici, apparecchiature e macchawesiinati a dismissione, con
esclusione dei trasformatori contenenti oli contaatiida PCB e PCT.

5.19.3 Attivita di recupero: messa in riserva di rifiuti [R13] con asportaziode eventuali batterie e pile;
disassemblaggio delle carcasse, dei cablaggiieiettdelle schede elettroniche; estrazione e messiaurezza dei tubi
catodici con separazione e raccolta delle polveesgnti; separazione delle componenti di plastijanma, ecc.,
laddove non strutturalmente vincolati con il red@la struttura; frantumazione e separazione gellé metalliche da
qguelle non metalliche; macinazione e granulazioebadrazione costituita da gomma e della fraziqhastica per
sottoporle alle operazioni di recupero nell'indiasttelle materie plastiche e della gomma [R3] egudtoporre i rifiuti
metallici all'operazione di recupero nell'industmatallurgica [R4].

5.19.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti: metalli ferrosi e non ferrosi nelle forme usualngent
commercializzate; prodotti e materiali plastichggomma nelle forme usualmente commercializzate.

5.20Tipologia: apparecchi domestici, apparecchiature e macchmeaticonsumo contenenti sostanze lesive dell'ozono
stratosferico di cui alla legge 549/93 o HH@ologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [160211*]
Tipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [200123*].

5.20.1Provenienzaraccolta differenziata, centri di raccolta, atévibdustriali, commerciali e di servizi.
5.20.2Caratteristiche del rifiuto:apparecchi domestici, apparecchiature e macchpoeatconsumo contenenti sostanze
lesive dell'ozono stratosferico di cui alla legg@®@®3.

5.20.3 Attivita di recupero: messa in riserva di rifiuti [R13] con bonifica dfilido refrigerante; smontaggio dei
componenti riutilizzabili e recuperabili, compres@ompressore; bonifica del gruppo di compressiooe procedure
tali da evitare il rilascio delle sostanze lesied'dzono stratosferico di cui alla legge 549/9&imosfera; demolizione
controllata delle carcasse in apposito impiantore procedure tali da evitare il rilascio dei gagagglenti, di polveri e
altre emissioni in atmosfera; separazione delle pmmaneti di plastica, gomma, ecc. laddove non tetalmente
vincolati con il resto della struttura; frantumamoe separazione delle parti metalliche da quedle metalliche,
macinazione e granulazione della frazione di gorendalla frazione plastica per sottoporle alle opera di recupero
nell'industria della gomma e delle materie plagtiffR3] e per sottoporre la frazione metallica p¥@zione di recupero
nell'industria metallurgica [R4]

5.20.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti: metalli ferrosi e non ferrosi nelle forme usualngent
commercializzate; prodotti plastici e in gomma @détirme usualmente commercializzate.

6. RIFIUTI DI PLASTICHE

6.1 Tipologia: rifiuti di plastica; imballaggi usati in plasticaompresi i contenitori per liquidi, con esclusionei d
contenitori per fitofarmaci e per presidi medicaratgici [020104] [150102] [170203] [200139] [191410

6.1.1 Provenienza:raccolte differenziate, selezione da R.S.U. o Raftivita industriali, artigianali e commerciali e
agricole attivita di costruzione e demolizione.

6.1.2 Caratteristiche del rifiuto: materiali plastici, compresi teli e sacchetti, ttib@er rocche di filati, di varia
composizione e forma con eventuale presenza diirdi altra natura.

6.1.3 Attivita di recupero:messa in riserva [R13] per la produzione di matprimme secondarie per l'industria delle
materie plastiche, mediante asportazione delleaspstestranee (qualora presenti), trattamento'@#enimento di
materiali plastici conformi alle specifiche UNIPLASJNI 10667 e per la produzione di prodotti in piee nelle forme
usualmente commercializzate[R3].

6.1.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: materie prime secondarie conformi alle specifiche
UNIPLAST-UNI 10667 e prodatti in plastica nelle foe usualmente commercializzate.

6.2 Tipologia: sfridi, scarti, polveri e rifiuti di materie plastie e fibre sintetiche [070213] [120105] [160118§(216]
[160306] [170203].

6.2.1 Provenienza:industria, della produzione o trasformazione deilgerie plastiche e fibre sintetiche, impianti di
recupero degli accumulatori esausti, attivita diodamolizione autorizzata ai sensi del decretoslaivo 5 febbraio
1997, n. 22 e successive modifiche e integrazattivita di autoriparazione e industria automohidis, altre attivita di
6.2.2Caratteristiche del rifiuto:granuli, trucioli, ritagli, polveri, manufatti fuonorma, ecc. Eventuale presenza di altri
polimeri, cariche, pigmenti, additivi, Pb <3%, KG#9,3%, Cd <0,3%.
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6.2.3 Attivita di recupero: messa in riserva [R13] per la produzione di matprimme secondarie per l'industria delle
materie plastiche, mediante asportazione delleaspstestranee (qualora presenti), trattamento'@#enimento di
materiali plastici conformi alle specifiche UNIPLASJNI 10667 e per la produzione di prodotti in piee nelle forme
usualmente commercializzate [R3].

6.2.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: materie prime secondarie conformi alle specifiche
UNIPLAST-UNI 10667 e prodatti in plastica nelle fioe usualmente commercializzate .

6.3 Tipologia: fanghi polimerici di ABS [070212].

6.3.1Provenienzaindustria chimica: produzione di ABS.

6.3.2Caratteristiche del rifiuto:fango palabile con circa il 50% di copolimeri, Cdgjam, As<4.2 ppm.
6.3.3Attivita di recupero:produzione di ABS di seconda qualita previo essimao e compoundazione [R3].
6.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: ABS di seconda qualita.

6.4 Tipologia: resine a scambio ionico esauste [070299] [190905].

6.4.1Provenienzaindustria chimica e processi chimici in altri setiodustriali.

6.4.2 Caratteristiche del rifiuto: polimeri stirenici ed altri polimeri con contamirtardi processo quali oli in
concentrazione non superiore allo 0.1% in pesdpgosti a lavaggio e/o bonifica per I'eliminazice contaminanti
da processo.

6.4.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con macinaziore granulazione eventuale, lavaggio e con
eventuale separazione degli inquinanti per sottopdiioperazione di recupero nell'industria defteaterie plastiche
[R3].

6.4.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: prodotti in plastica nelle forme usualmente
commercializzate.

6.5 Tipologia: paraurti e plance di autoveicoli in materie pldsi§070213] [160119] [120105].

6.5.1 Provenienza:attivita di demolizione veicoli autorizzata ai sedsl decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni, attivita dparazione e sostituzione su veicoli in serviziodustria
automobilistica.

6.5.2Caratteristiche del rifiuto:manufatti interi o parti di essi in plastica. Eugaile presenza di cariche inerti, gomma,
pigmenti, additivi.

6.5.3 Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con trituraziorlayaggio e flottazione per la separazione
degli inquinanti per sottoporre la frazione plastéd!'operazione di recupero nell'industria delbternie plastiche [R3].
6.5.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: prodotti in plastica nelle forme usualmente
commercializzate.

6.6 Tipologia: imbottiture sedili in poliuretano espanso [0702f1%0119] [120105].

6.6.1 Provenienza:attivita di demolizione vetture autorizzata ai sede decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni, attivita dparazione e sostituzione su vetture in serviziogustria
automobilistica.

6.6.2Caratteristiche del rifiuto:imbottiture intere o parte di esse in poliuretaspanso. Eventuale presenza di tessuti
di rivestimento.

6.6.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con taglio e segmone schiuma da fodera; macinazione e/o
estrusione in granuli per sottoporre la frazionespita all'operazione di recupero nell'industriledmaterie plastiche
[R3].

6.6.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: prodotti in plastica nelle forme usualmente
commercializzate.

6.7 Tipologia: scaglie di alcool polivinilico [070299].

6.7.1Provenienzaindustria chimica.

6.7.2Caratteristiche del rifiuto:alcool polivinilico 97+99%; dimetilformammide 0,5%; nerofumo 0,05%

6.7.3Attivita di recupero:produzione di collanti ed adesivi [R3].

6.7.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: collanti e adesivi nelle forme usualmente
commercializzate.

6.8 Tipologia: polveri di "buffing" e cascami di tessuto non téeg070299].

6.8.1Provenienzaindustria del "tessuto non tessuto" e del feltreggio.

6.8.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti di polveri e solidi costituiti da: polieste, poliuretano e polistirolo.

6.8.3Attivita di recupero:produzione di pannelli fonoassorbenti e termoiso [&8].

6.8.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: pannelli fonoassorbenti e termoisolanti nelle forme
usualmente commercializzate.

6.9 Tipologia: mix di ebanite e PVC da recupero di accumulatogpiambo esausflipologia soppressa in quanto
riferita a rifiuti pericolosi [191211%].
6.9.1Provenienzaimpianto di recupero del piombo dagli accumulagsausti.
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6.9.2 Caratteristiche del rifiuto: solido in pezzatura variabile costituito da ebar8@®80%, Pb/Pb0O.S0O4 4-12%,
plastiche 10-50%, legno 2-4%.

6.9.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con separazioneeenita dei materiali costituenti il mix per
sottoporre la frazione costituita da ebanite adlfegione di recupero nell'industria metallurgicaneariducente [R3] e
la frazione plastica all'operazione di recuperdindlstria delle materie prime [R3].

6.9.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: prodotti plastici nelle forme usualmente
commercializzate.

6.10Tipologia: sfridi, scarti e rifiuti di polivinil butirrale [12199].

6.10.1Provenienzaindustria del vetro di sicurezza.

6.10.2Caratteristiche del rifiuto:ritagli di pellicola di polivinilbutirrale di varicpessore.

6.10.3 Attivita di recupero: soluzione in solventi organici per l'ottenimentopdilivinil butirrale da impiegare nella
produzione di adesivi [R3].

6.10.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: adesivi nelle forme usualmente commercializzate.

6.11Tipologia: pannelli sportelli auto [070299] [070213] [16011920105].

6.11.1Provenienza:attivita di demolizione vetture autorizzata ai safed decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni, o attivita rgiarazione e sostituzione su vetture in uso, oimthustria
automobilistica.

6.11.2Caratteristiche del rifiuto:fibre vegetali in matrice polipropilenica.

6.11.3 Attivita di recupero: messa in riserva di rifiuti [R13] con macinazionella frazione plastica per sottoporla
all'operazione di recupero nell'industria dellstoamazione delle materie plastiche [R3].

6.11.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prododttenuti: prodotti in plastica nelle forme usualmente
commercializzate.

6.12Tipologia: rifiuti di caprolattame [070199] [070299]

6.12.1Provenienzaproduzione e trasformazione materie plastiche.

6.12.2 Caratteristiche del rifiuto: sfridi solidi di caprolattame oppure liquido di oot giallognolo o incolore con
materiale in sospensione; composto da soluzionu@s® contenenti almeno il 4% di caprolattame momonee
oligomeri, acqua <90%.

6.12.3Attivita di recupero:

a) concentrazione della soluzione e successivanpdlizazione per l'impiego nel processo produttiR®];

b) depolimerizzazione della poliammide 6 mediarisealdamento della miscela solido-liquida; arriccéinto con
caprolattame del derivato del processo di depolzrarione e successiva polimerizzazione con prodezidel
polimero poliammidico R3].

6.12.4Caratteristiche delle materie prime e/o del prodotittenuto

a) e b) poliammide 6 nelle forme usualmente comiakzzate; caprolattame monomero nelle forme useatm
commercializzate.

7. RIFIUTI CERAMICI E INERTI

7.1 Tipologia: rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e conglomai di cemento armato e non, comprese le traverse
traversoni ferroviari e i pali in calcestruzzo atmarovenienti da linee ferroviarie, telematiche eléttriche e
frammenti di rivestimenti stradali, purché privi a@inianto [101311] [170101] [170102] [170103] [17@B(170107]
[170904] [200301].

7.1.1 Provenienza:attivita di demolizione, frantumazione e costruepselezione da RSU e/o RAU; manutenzione
reti; attivita di produzione di lastre e manufaitfiborocemento.

7.1.2 Caratteristiche del rifiuto:materiale inerte, laterizio e ceramica cotta anade presenza di frazioni metalliche,
legno, plastica, carta e isolanti escluso amianto.

7.1.3Attivita di recupero

a) messa in riserva di rifiuti inerti [R13] per peioduzione di materie prime secondarie per |'ddilimediante fasi
meccaniche e tecnologicamente interconnesse dinaone, vagliatura, selezione granulometrica arsegone della
frazione metallica e delle frazioni indesiderate pettenimento di frazioni inerti di natura lapale@ granulometria
idonea e selezionata, con eluato del test di cessionforme a quanto previsto in allegato 3 algesdecreto [R5];

b) utilizzo per recuperi ambientali previo trattarteedi cui al punto a) (il recupero é subordindtesecuzione del test
di cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodallegato 3 al presente decreto [R10];

c) utilizzo per la realizzazione di rilevati e sftindi stradali e ferroviari e aeroportuali, pideZzadustriali previo
trattamento di cui al punto a) (il recupero e sdbmto all'esecuzione del test di cessione sultaftal quale secondo |l
metodo in allegato 3 al presente decreto [R5].

7.1.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti materie prime secondarie perl'edilizia con
caratteristiche conformi all'allegato C della cleze del Ministero dell'ambiente e della tutela ghtitorio 15 luglio
2005, n. UL/2005/5205
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7.2 Tipologia: rifiuti di rocce da cave autorizzate [010410] [@13] [010399] [010408].

7.2.1Provenienzaattivita di lavorazione dei materiali lapidei.

7.2.2Caratteristiche del rifiuto:materiale inerte in pezzatura e forma varia, coswfe polveri.

7.2.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) utilizzo del granulato per produzione di congéati cementizi e bituminosi [R5];

c) utilizzo per isolamenti e impermeabilizzaziorarelesia espansa [R5];

d) ove necessario frantumazione; macinazione, atagi; eventuale omogeneizzazione e integraziomentateria
prima inerte, anche nell'industria lapidea [R5];

e) utilizzo per recuperi ambientali (il recupercébordinato all'esecuzione del test di cessioneaifuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

f) utilizzo per realizzazione di rilevati e sottofti stradali e ferroviari e aeroportuali, piazzaldustriali previo
eventuale trattamento di cui al punto d) (il reaop& subordinato all'esecuzione del test di cesssuhrifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfBtd];

7.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) e ¢) conglomerati cementizi e bituminosi e maliesiache.

7.3Tipologia: sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi smaltatcotti [101201] [101206] [101208].
7.3.1Provenienzafabbricazione di prodotti ceramici, mattoni, mattle e materiale dicostruzione smaltati.

7.3.2 Caratteristiche del rifiuto: prodotti ceramici, terrecotte smaltate e non, nmerda costruzione di scarto
eventualmente ricoperti con smalto crudo in correaigne <10% in peso.

7.3.3Attivita di recupero:

a) macinazione e recupero nell'industria ceramidei éaterizi [R5];

b) frantumazione, vagliatura; eventuale miscelazioon materia prima inerte nell'industria lapide&][
7.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) prodotti e impasti ceramici e laterizi nellerf@ usualmente commercializzate;

b) materiale lapideo nelle forme usualmente comiakzzate

7.4 Tipologia: sfridi di laterizio cotto ed argilla espansa [103P[101206] [101208].

7.4.1Provenienzaattivita di produzione di laterizi e di argilla esysa e perlite espansa.

7.4.2Caratteristiche del rifiuto:frammenti di materiale argilloso cotto, e materiadglitico.

7.4.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva di rifiuti inerti [R13] con fitamazione; macinazione, vagliatura per sottopiorifeiti alle seguenti
operazioni di recupero:

a) recupero in cementifici [R5];

b)recupero nell'industria ceramica e dei lateiRs]]

c) eventuale omogeneizzazione e integrazione caeriagrima inerte nell'industria lapidea [R5];

d) realizzazione di rilevati e sottofondi stradalpiazzali industriali previo eventuale trattamedtaui al punto c) (il
recupero €& subordinato all'esecuzione del testshione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliagato 3 al presente
decreto) [R5];

e) recuperi ambientali previo eventuale trattamelntzui al punto c) (il recupero & subordinatoescuzione del test di
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliegato 3 al presente decreto) [R10].

7.4.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) prodotti ceramici e laterizi nelle forme usuahtgecommercializzate.

7.5 Tipologia: sabbie esauste [101299] [101099].
7.5.1Provenienzaproduzione di refrattari elettrofusi.

7.5.2Caratteristiche del rifiuto:sabbie silicee e rifiuti di fusione di refrattari.
7.5.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione conglomerati per edilizia [R5].

c) realizzazione di sottofondi e rilevati straddlrecupero & subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateato) [R5];
7.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) conglomerati per I'edilizia nelle forme usualt@ecommercializzate.

7.6 Tipologia: conglomerato bituminoso, frammenti di piattelli fleiro al volo [170302] [200301].
7.6.1Provenienzaattivita di scarifica del manto stradale medianésdtura a freddo; campi di tiro al volo.
7.6.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto solido costituito da bitume ed inerti.

7.6.3Attivita di recupero:

a) produzione conglomerato bituminoso "vergineaklae e a freddo [R5];
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b) realizzazione di rilevati e sottofondi strad@lirecupero € subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto
tal quale secondo il metodo in allegato 3 al priesdecreto) [R5].

c) produzione di materiale per costruzioni straéapiazzali industriali mediante selezione prewen{imacinazione,
vagliatura, separazione delle frazioni indesiderateentuale miscelazione con materia inerte vejgaun eluato
conforme al test di cessione secondo il metoddlegato 3 al presente decreto [R5]

7.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a)conglomerato bituminoso nelle forme usualmentaroercializzate.

b) materiali per costruzioni nelle forme usualmesdemercializzate.

7.7 Tipologia: rifiuti costituiti da carbonati ed idrati di calgisilici colloidali [050110] [060503] [070712].
7.7.1Provenienzaindustria chimica, petrolchimica, da processi giwt@zione di reflui liquidi e gassosi industriali.
7.7.2 Caratteristiche del rifiuto e valori limite delleastanze pericolosecarbonati e idrati di calcio, silici colloidali
singoli 0 in miscele.

7.7.3Attivita di recupero:cementifici [R5].

7.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.8 Tipologia: rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da fani per processi ad alta temperatura [161102] [18]L10
[161106] [060316] [070199] .

7.8.1 Provenienza:demolizione di isolanti termici in processi di fose e/o termici, industria di produzione dei
refrattari.

7.8.2Caratteristiche del rifiuto:frammenti solidi sinterizzati, uniti o meno a elemiemetallici, sotto forma di rottami
di mattoni, a composizione prevalente di SiO2, A32@r0O2, CaO e MgO, con presenza eventuale di fnpeganti
dei cicli di cottura o fusione in tracce, appartgnalle famiglie:

a) silicei: Si02>90%, Ca0<3%, Al203<1%, Fe203<0,99Q2<0,01;

b) Silico-alluminosi: Al203 25-50%, SiO2 70-45%,2e3 1-2%;

c¢) Alluminosi: Al203>50%;

d) Magnesiaci: MgO 85-87%, CaO 0,2-2,6%, Fe203203%;

e) Cromo-magnesiaci: Cr203 ca 20%; MgO ca 60%, Be2014%, Al203 ca 6%, Ca0<2%;

f) Grafitici: C ca 50%, SiC ca 40%;

g) Dolomitici: CaO + MgO >85% sul prodotto calciaat

7.8.3Attivita di recupero:previa separazione di eventuali frammenti metadliohacinazione:

a) cementifici come aggiunta al clinker [R5];

b) industria produzione materiali refrattari e pedilizia [R5];

¢) produzione di calcestruzzo, conglomerati ceraeatbituminosi [R5].

d) industria siderurgica come correttivo bonifiGadelle scorie [R5]

7.8.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) materiali refrattari nelle forme usualmente coencralizzate.

¢) calcestruzzi, conglomerati cementizi e bitumimadle forme usualmente commercializzate.

7.9 Tipologia: scarti di refrattari a base di carburo di silici®1106].

7.9.1 Provenienza:demolizione di isolamenti termici in processi dsifane e/o cottura, industria della ceramica e
produzione di refrattari.

7.9.2 Caratteristiche del rifiuto:rifiuto di lega non ferrosa composto da carburailitio, allumina e chamotte, solido
sinterizzato sotto forma di mattoni apparteneé seguente famiglia:

a) SiC <90%, SiO2 ca 1%, Al203 ca 1%.

7.9.3Attivita di recupero:

a) frantumazione, macinazione, addizionamento @hbuwo di silicio e cemento; recupero nella cadeh cubilotto
nelle fonderie di ghisa [R5];

b) industria dei refrattari [R5];

¢) cementifici come aggiunta al clinker [R5];

d) produzione di calcestruzzo, conglomerati ceraeatbituminosi [R5].

7.9.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodottenuti:

a) leghe di carburo di silicio nelle forme usualteecommercializzate;

b) refrattari nelle forme usualmente commercialieza

¢) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

d) calcestruzzo, conglomerati cementizi e bitumine#le forme usualmente commercializzate.

7.10 Tipologia: sabbie abrasive di scarto e granulati, rottamiatisdi mole abrasive [120101] [120102] [120103]
[120104] [120117] [120121].

7.10.1 Provenienza:processi di pulizia, lavorazioni meccaniche e satbiba delle superfici di manufatti metallici,
produzione di moli abrasive.

7.10.2 Caratteristiche del rifiuto: materiali siliceo-alluminosi e granulati con prezendi scaglie metalliche ed
eventuali tracce di vernici.
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7.10.3Attivita di recupero:

a)produzione di calce idraulica [R5];

b)produzione conglomerati bituminosi [R5];

c)cementifici [R5]

d)produzione di abrasivi [R5];

e) realizzazione di rilevati e sottofondi straddlrecupero & subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateaio [R5];

f) processi di burattatura e/o barilatura dell'isidia meccanica [R5].
7.10.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) calce idraulica nelle forme usualmente commbkzzite;

b) conglomerati bituminosi; nelle forme usualmertenmercializzate;
¢) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

d) abrasivi nelle forme usualmente commercializzate

7.11Tipologia: pietrisco tolto d'operd170508].

7.11.1Provenienzamanutenzione delle strutture ferroviarie.

7.11.2Caratteristiche del rifiuto: pietrisco tolto d'opera costituito da roccia siice cristallina o calcare per circa il
70%, con sabbia e argilla per circa il 30%.

7.11.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti inerti [R13] con sepeiome delle frazioni indesiderate e della
eventuale frazione metallica per sottoporla alfap®ne di recupero nell'industria metallurgica J[R4er sottoporre la
frazione inerte alle seguenti operazioni di recaper

a) recupero nell'industria della produzione di dongerati cementizi [R5].

b) recupero nei cementifici [R5]

c¢) frantumazione, macinazione ed omogeneizzaziontgrazione con materia prima inerte nell'indadapidea [R5];
d) formazione di rilevati, sottofondi stradali e@pzali industriali (il recupero & subordinato

all'esecuzione del test di cessione sul rifiutatadle secondo il metodo in allegato 3 al presdateeto) [R5];

e) recuperi ambientali (il recupero & subordindt@esecuzione del test di cessione sul rifiuto qable secondo il
metodo in allegato 3 al presente decreto) [R10];

7.11.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) conglomerati cementizi nelle forme usualmenteroercializzate.

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate

7.12Tipologia: calchi in gesso esausti [101206] [101299] [20030Q0]1399] [170802].

7.12.1Provenienzaattivita scultoree ed industrie ceramiche.

7.12.2Caratteristiche del rifiuto:manufatti in gesso con eventuale armatura metafimarporata.

7.12.3Attivita di recupero:

a) cementifici previa frantumazione dei manufatteparazione della parte metallica [R5];

b) produzione di materiale e manufatti per I'edilizorevia frantumazione dei manufatti e separazidalla parte
metallica [R5].

7.12.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) materiale e manufatti per 'edilizia nelle forommualmente commercializzate

7.13Tipologia: sfridi di produzione di pannelli di gesso; demadizé edifici [101399] [170802].
7.13.1Provenienzaindustria di produzione pannelli in gesso; demolia edifici.

7.13.2 Caratteristiche del rifiuto: sfridi di gesso con eventuali fibre cellulosichenwetalliche incorporate, non
radioattivo ai sensi del decreto legislativo 17 z0at995, n. 230.

7.13.3Attivita di recupero:cementifici [R5].

7.13.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.14Tipologia: detriti di perforazione [010507] [010504] [170504].

7.14.1Provenienza:attivita di trivellazione pali di fondazione sureno vergine; ricerca e coltivazione idrocarburi su
terra e in mare; ricerca e coltivazione geoterma;forazioni per ricerche e coltivazioni mineraire generale;
perforazioni geognostiche di grande profonditafqrezioni per pozzi d'acqua.

7.14.2 Caratteristiche del rifiuto: detriti con presenza di acqua/bentonite, di acqmadnite/barite, di olio/organo-
smectiti/barite contenenti idrocarburi in concenitvai inferiori a 1000 mg/ Kg sul secco, IPA <10npp

7.14.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5].

b) utilizzo per recuperi ambientali, previa evetdudesalinizzazione (il recupero € subordinatesdicuzione del test di
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliegato 3 al presente decreto) [R10].

c) utilizzo per copertura di discariche per RSUpdacentuale di rifiuto utilizzabile in miscela ctanmateria prima non
dovra essere superiore al 30% in peso (il recupesobordinato all'esecuzione del test di cessiahdfmto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente de)jFR5d.

7.14.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:
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a) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.15Tipologia: fanghi di perforazione [010507] [010508ipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi
[010505%]

7.15.1Provenienza:attivita di trivellazione pali di fondazione sureno vergine; ricerca e coltivazione idrocarburi su
terra e in mare; ricerca e coltivazione geoterma;forazioni per ricerche e coltivazioni mineraire generale;
perforazioni geognostiche di grande profonditafqrezioni per pozzi d'acqua.

7.15.2 Caratteristiche del rifiuto: fango a base di acqua/bentonite, di acqua/bentbariee, di olio/organo-
smectiti/barite con eventuale presenza di terriooimtenenti idrocarburi in concentrazioni inferiarl000 mg/Kg sul
secco, IPA <10 ppm.

7.15.3Attivita di recupero:

a) industria dei laterizi nell'impasto e industdaproduzione dell'argilla espansa, previa eveetufitidratazione e
desalinizzazione [R5];

b) produzione di aggregati artificiali mediante gsso termico di sinterizzazione [R5].

c¢) cementifici [R5].

d) utilizzo per recuperi ambientali previa eventualisidratazione e desalinizzazione (il recupersubordinato
all'esecuzione del test di cessione sul rifiutoqtadle secondo il metodo in allegato 3 al presdateeto ad esclusione
del parametro COD) [R10].

e) utilizzo per copertura di discariche per RSUpédacentuale di rifiuto utilizzabile in miscela ctanmateria prima non
dovra essere superiore al 30% in peso (il recupesobordinato all'esecuzione del test di cessiahafauto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente de@@tesclusione del parametro COD)[R5]:

7.15.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a)laterizi e argilla espansa nelle forme usualmeatamercializzate.

b) aggregati artificiali nelle forme usualmente coencializzate.

c) cemento nelle forme usualmente commercialiZR5¢

7.16Tipologia: calci di defecazione [020402] [020499] [020799].

7.16.1Provenienzaattivita industriali dello zucchero, dell'alcoodel lievito.

7.16.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto costituito essenzialmente da carbonatoalcio (70%) con silice, allumina,
ossido di ferro (~ 10%) e sostanze organiche (pretgectina, etc.), derivante dalla filtrazionesdighi zuccherini

dopo trattamento con calce e anidride carbonica.

7.16.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) industria dei laterizi nell'impasto, previa ettele disidratazione [R5]

c) riutilizzo per recuperi ambientali, previa evwaale disidratazione (il recupero €& subordinates#cuzione del test di
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliegato 3 al presente decreto ad esclusione ataingetro COD)

[R10];

d) realizzazione di rilevati e sottofondi stradalievia eventuale disidratazione (il recupero éostibato all'esecuzione
del test di cessione sul rifiuto tal quale secoihahoetodo in allegato 3 al presente decreto adusgmie del parametro
COD) [R5];

e)neutralizzazione di acque acide, previa eventlialdratazione [R5];

flimpermeabilizzazione dei bacini di decantazioeedacque [R5].

7.16.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate

b) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

7.17 Tipologia: rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura dehlcare [010102] [020499] [020799] [010410] [020402]
[020701] [010308] [010408] [100299].

7.17.1Provenienza:attivita industriali dello zucchero, dell'alcookldievito e dell'estrazione, lavorazione e tagl
calcare, industria siderurgica.

7.17.2Caratteristiche del rifiuto:frammenti in varia pezzatura comprese polveri,iglirp calcarea e terriccio di cava o
materiali inerti a base di carbonato di calcio, esantuale presenza di materie prime siderurgicadb6n fossile, coke,
minerali di ferro in misura minore del 20% in peso)

7.17.3Attivita di recupero:

a) produzione calce idraulica [R5];

b) produzione conglomerati cementizi, calcestrezzianufatti per edilizia [R5];

¢) cementifici, come aggiunta al clinker, come &udinella carica al forno per la produzione di e ferrici [R5];

d) industria siderurgica nella preparazione dedidca dell'altoforno [R5];

e) formazione di rilevati e sottofondi stradali yiee eventuale frantumazione del rifiuto (il recuper subordinato
all'esecuzione del test di cessione sul rifiutajtadle secondo il metodo in allegato 3 al presdateeto) [R5].

f) riutilizzo per recuperi ambientali (il recupegosubordinato all'esecuzione del test di cessioheifauto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRtt0]

7.17 .4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:
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a) calce idraulica nelle forme usualmente commbkzezate;

b) conglomerati e manufatti per I'edilizia nellerf® usualmente commercializzate.
¢) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

d) ghisa nelle forme usualmente commercializzate.

7.18Tipologia: scarti da vagliatura latte di calce [060314] [1043070199]

7.18.1Provenienzaindustria chimica; industria della calce, induspé&trolchimica.

7.18.2Caratteristiche del rifiuto:miscela di carbonato, ossido e idrossido di calei82%) e silice, allumina e ossido
di ferro (~ 18%).

7.18.3Attivita di recupero:

a) produzione di calce idraulica [R5];

b) produzione conglomerati e manufatti per I'e@liR5];

c¢) cementifici [R5];

d) realizzazione di rilevati e sottofondi straddlirecupero € subordinato all'esecuzione del desessione sul rifiuto
tal quale secondo il metodo in allegato 3 al priesdecreto) [R5];

e) attivita di recupero ambientale (il recuperoubasdinato all'esecuzione del test di cessionerifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

f) utilizzo come reagente per la desolforazionefdeii di combustione [R7];

g) trattamento delle acque reflue se esente deeelkémon abbattibili dall'impianto di depurazior®7].
7.18.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) calce idraulica nelle forme usualmente commbkzzite;

b) conglomerati e manufatti per I'edilizia nellerfe usualmente commercializzate.

¢) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

7.19Tipologia: inerti da tinkal [060314] [06031§DP60499] [060399].

7.19.1Provenienzaproduzione di metaborato e perborato di sodio.

7.19.2 Caratteristiche del rifiuto:rifiuto argilloso costituito da CaCO3 50%, Al203BR203 20%, umidita 20-30%,
rifiuto insolubile 10%.

7.19.3Attivita di recupero:

a) industria dei prodotti ceramici, previa macinaz [R5];

b) industria dei laterizi previa macinazione [R5];

7.19.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) prodotti ceramici nelle forme usualmente comimadirzate).

b) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

7.20Tipologia: rifiuti e rottami di cermets [161102] [161104] [1B15].

7.20.1Provenienzaindustria della metallurgia delle leghe non ferfastamazione di componenti di apparecchiature.
7.20.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti e rottami di materiali compositi costituitieneralmente da materiale ceramico
(allumina, carburo di silicio, grafite) e metalfiliuminio, titanio, magnesio, ecc.), escluso angant

7.20.3 Attivita di recupero: industria metallurgica dei metalli non ferrosi peeseparazione della frazione non
metallica [R4].

7.20.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: metalli non ferrosi nelle forme usualmente
commercializzate.

7.21Tipologia: pomice esausta [200130].

7.21.1Provenienzalavanderie.

7.21.2 Caratteristiche del rifiuto: materiale inorganico a base di silice, alluminaids di calcio e ferro (~ 90%) e
ossidi minori Mg, K, Na (~ 10%) con contenuto iord <0,5% sul secco.

7.21.3Attivita di recupero:cementifici [R5].

7.21.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.22Tipologia: rifiuti da abbattimento fumi di industrie sideruche (silica fumes) [100208] [060899].
7.22.1Provenienzaattivita di fusione di leghe ferro-silicio mediarfteni ad arco elettrico.

7.22.2Caratteristiche del rifiuto: polveri finissime aventi di norma la seguente cosione: SiO2 92+94%, Fe203
1+1,5%, Al203 0,1+0,15%, CaO 0,8+1,2%, MgO 0,8+1,286ali 0,5+1%.

7.22.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) industrie di materie prime e di prodotti pedilzia [R5].

7.22 ACaratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) prodotti per I'edilizia nelle forme usualmenteromercializzate.

7.23Tipologia: conchiglie [020203] [020102] [200303].
7.23.1Provenienzapulizia arenili; industria prodotti ittici.
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7.23.2Caratteristiche del rifiuto:conchiglie con eventuale presenza di materialaesir(sabbia, alghe, plastiche, ecc.).
7.23.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con selezioneydggio e separazione della componente
non inerte per sottoporli alle seguenti operazibmecupero:

a) produzione di bottoni ed altri manufatti sinR§].

b) cementifici [R5].

7.23.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) bottoni o altri manufatti simili nelle forme wmente commercializzate.

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.24Tipologia: scorie vetrose da gassificazione di carbone [06[[32®199] [050699].

7.24.1 Provenienza:gassificazione di carbone, anche ad elevato tedomolfo, in impianti di produzione energia
elettrica od in impianti chimici di sintesi.

7.24.2Caratteristiche del rifiuto:solido vetroso costituito essenzialmente da silicasidi di allumino, di calcio, ed
ossidi minori.

7.24.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di conglomerati cementizi [R5];

¢) industria dei laterizi [R5];

d) produzione di asfalto e conglomerati bitumir&];

e) utilizzo per rilevati e sottofondi stradali [R5l recupero € subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto
al quale secondo il metodo in allegato 3 al presdatreto);

7.24 ACaratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) conglomerati cementizi nelle forme usualmentelptte

c) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

d) asfalto e conglomerati bituminosi nelle formealmmente commercializzate.

7.25Tipologia: terre e sabbie esauste di fonderia di secondarfeisiei metalli ferrosi [100299] [100910] [100912]
[100906] [100908] [161102] [161104].

7.25.1Provenienzafonderie di seconda fusione di ghisa e di acciaio.

7.25.2Caratteristiche del rifiuto:sabbie e terre refrattarie miscelate con legantiganici (argille) e/o organici (resine
furaniche, fenoliche e isocianati) il contenuto sia® di fenolo sul rifiuto tal quale € pari a 208ng rifiuti di forme
ed anime.

7.25.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di calce idraulica [R5];

c) processi di rigenerazione delle sabbie di foladesauste [R5];

d) industria dei laterizi della ceramica e dellbagespansa [R5];

e) produzione di conglomerati per l'edilizia [R5];

f) industria vetraria [R5]

g) industria ceramica [R5]

h) produzione conglomerati bituminosi [R5];

i) utilizzo per rilevati e sottofondi stradali [R%] recupero € subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto
tal quale secondo il metodo in allegato 3 al pressdacreto);

7.25.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) calce idraulica nelle forme usualmente comméreiate;

c) sabbie di fonderia;

d) laterizi e argilla espansa nelle forme usuale@enmmercializzate.

e) conglomerati per l'edilizia nelle forme usualteecommercializzate

f) vetro nelle forme usualmente commercializzate.

g) materiali e/o prodotti ceramici nelle forme usuente commercializzate

h) conglomerati bituminosi nelle forme usualmerdemercializzate;

7.26Tipologia: rottami di quarzo puro [070199]

7.26.1Provenienzaindustria chimica (crogioli rotti)

7.26.2Caratteristiche del rifiuto:schegge di quarzo puro.

7.26.3Attivita di recupero:macinazione e lavorazione di prodotti quarzifebR

7.26.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: polveri di quarzo di varia granulometria per uso
edile e lavorazione idropitture.

7.27 Tipologia: materiali fini da filtri aspirazioni polveri di faferia di ghisa e da rigenerazione sabbia [100208]
[100299].
7.27.1Provenienzafonderie di seconda fusione di ghisa.
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7.27.2Caratteristiche del rifiuto:silice >70%, ossidi di Al, ossidi di Mg, ossidi Eealtri ossidi minori, non contenenti
PCB e PCT >25 ppm e PCDD >2,5 ppb

7.27.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di calcestruzzo [R5];

¢) industria dei laterizi [R5];

d) produzione di conglomerati per l'edilizia [R5];

e) produzione vetraria [R5];

f) produzione di conglomerati bituminosi [R5];
7.27.ACaratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) calcestruzzo nelle forme usualmente commerciaiez

c) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

d) conglomerati per edilizia nelle forme usualmesdemercializzate
e) vetro nelle forme usualmente commercializzate

f) conglomerati bituminosi nelle forme usualmentenenercializzate.

7.28Tipologia: supporti inerti di catalizzatori [160801] [1608(3p0804].

7.28.1 Provenienza:attivita di rigenerazione di catalizzatori esaweffettuata anche presso gli impianti di cracking
catalitico in raffineria di petrolio.

7.28.2 Caratteristiche del rifiuto: rifiuti costituiti essenzialmente da inerti (cerami carbonato di calcio, allumina,
silicoalluminati, silicati ecc.) gia sottoposti avhggio e disattivazione ai fini della sicurezza diossine <2,5 ppb e
PCB e PCT <25 ppm.

7.28.3Attivita di recupero:cementifici previa eventuale macinazione [R5].

7.28.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.29Tipologia: rifiuti di lana di vetro e lana di roccia [170604].

7.29.1Provenienzaattivitd di manutenzione e/o di demolizione.

7.29.2 Caratteristiche del rifiuto rifiuti solidi costituiti essenzialmente da sdit, con possibili tracce di composti
organici, escluso amianto.

7.29.3Attivita di recuperocementifici [R5].

7.29.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodottenuti: cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.30 Tipologia: sabbia e conchiglie che residuano dalla vagliatearifiuti provenienti dalla pulizia degli arenili
[170506] [200303].

7.30.1Provenienzaprocesso di vagliatura dei rifiuti provenienti @aflulizia degli arenili.

7.30.2Caratteristiche del rifiuto miscela di sabbia, altri inerti, conchiglie e altre

7.30.3Attivita di recupero messa in riserva di rifiuti (R13) con vagliaturalipia e drenaggio e captazione delle acque
di eluizione e di percolazione, eventuale separ&zidella frazione costituita da conchiglie con mate estraneo
<10% per sottoporre il rifiuto alle seguenti opévazdi recupero:

a) cementifici [R5].

b) ripascimento di arenili soggetti a fenomeni &idR10];

7.30.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

7.31 Tipologia: terre da coltivo, derivanti da pulizia di materiatgetali eduli e dalla battitura della lana sucida
[020199] [020401]

7.31.1Provenienzaindustria agroalimentare in genere e industrieelaiattivita di scavo.

7.31.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto costituito da terriccio con eventuali parggetali e sostanze organiche; parti di
fibra di lana;

7.31.3Attivita di recupero:

a) industria della ceramica e dei laterizi [R5].

b) utilizzo per recuperi ambientali (il recupercs@bordinato all'esecuzione del test di cessionaifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente de@@tesclusione del parametro COD) [R10];

c) formazione di rilevati e sottofondi stradali f@icupero € subordinato all'esecuzione del test¢shione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateado ad esclusione del parametro COD) [R5].
7.31.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: prodotti ceramici e/o laterizi

nelle forme usualmente commercializzate.

7.31-bisTipologia: terre e rocce di scavo [170504].

7.31-bis.1Provenienzaattivita di scavo.

7.31-bis.2Caratteristiche del rifiuto materiale inerte vario costituito da terra corgenza di ciotoli, sabbia, ghiaia,
trovanti, anche di origine antropica.

7.31-bis.3Attivita di recupero
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a) industria della ceramica e dei laterizi [R5];

b) utilizzo per recuperi ambientali (il recupercs@bordinato all'esecuzione del test di cessionaifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

c¢) formazione di rilevati e sottofondi stradalif@cupero & subordinato all'esecuzione del testskione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateato) [R5].

7.31-bis.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: prodotti ceramici nelle forme usualmente
commercializzate.

8. RIFIUTI DERIVATI DA OPERAZIONI DI CONCIATURA ED ALL'UTILIZZO DEL CUOIO E RIFIUTI
TESSILI

8.1Tipologia: olio di follone [040199].

8.1.1Provenienzaingrassaggio delle pelli per pellicceria.

8.1.2Caratteristiche del rifiuto:olio denso a base di olio minerale, lanolina @ ghaissi naturali penetranti.
8.1.3Attivita di recupero:

a) attivita edilizie come distaccante per cemeRt8)]

b) recupero tal quale nell'industria conciarialfiegrassaggio della pelle [R3].

8.2 Tipologia: peluria e pelucchi tessili [040221] [040222].

8.2.1Provenienzaindustrie tessili.

8.2.2Caratteristiche del rifiuto:materiale fibroso igroscopico costituito da fibrgurali in quantita variabile di colore
naturale o colorate.

8.2.3Attivita di recupero:

a) industria della carta [R3]

b) impiego nelle lettiere per animali [R3];

8.2.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: carta, carta catramata e cartone nelle forme
usualmente commercializzate;

8.3 Tipologia: refluo contenente grasso di lana [040210].

8.3.1Provenienzaindustria laniera, acque di lavaggio e sgrassatelia lana.

8.3.2Caratteristiche del rifiuto:soluzioni acquose contenenti grasso di lana.

8.3.3Attivita di recupero:centrifugazione per separazione della parte olfR3h

8.3.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: grasso di lana nelle forme usualmente
commercializzate

8.4 Tipologia: rifiuti di materiali tessili compositi e della laxazione di fibre naturali, sintetiche e artificifid0221]
[040222] [040209] [160122] [200110] [200111]

8.4.1Provenienzaindustria della produzione, lavorazione ed utiliziale fibre tessili naturali, sintetiche e artidils,
industria della confezione, industria del mobiledustria automobilistica; industria dei rivestinmiert della
pavimentazione tessile.

8.4.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti di lino, cotone, lana e altre fibre naturalrtificiali e sintetiche

8.4.3Attivita di recupero:messa in riserva [R13] per la produzione di matprime secondarie per l'industria tessile
mediante selezione, separazione, igienizzaziong [R3

8.4.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: materie prime secondarie per l'industria tessile
conformi alle specifiche merceologiche delle CCI4iAMilano e Firenze.

8.5 Tipologia: trucioli, ritagli e altri rifiuti di cuoio [040109]040199].

8.5.1Provenienzaindustria conciaria, calzaturiera, della pelletiexidell'abbigliamento in genere.
8.5.2Caratteristiche del rifiuto:filamenti corti arricciati e piccoli pezzi di tegsuibroso collagenico.

8.5.3Attivita di recupero:

a) mescolamento con altre materie (lattice) in rhiaxe impastatrici, essiccamento e bobinatura ifi; rappure
trattamento di parziale idrolisi con essiccamentagliatura, eventuale torrefazione [R3];

b) riutilizzo tal quale nell'industria manufattuidee della pelletteria [R3].

8.5.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) cuoio rigenerato, cuoio torrefatto;

b) manufatti in cuoio e in pelle di limitate diméors.

8.6 Tipologia: scarti solidi conciati al vegetale [040108] [040].09

8.6.1 Provenienza: fasi di spaccatura, rasatura, rifilatura e smaaiglia dell'industria conciaria e del settore
manifatturiero.

8.6.2Caratteristiche del rifiuto:ritagli di tessuto fibroso collagenico di dimengigariabili.

8.6.3Attivita di recupero:idrolisi con successiva essiccazione e vagliaterdgproduzione di cuoio rigenerato [R3].
8.6.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: cuoio rigenerato adatto al riutilizzo nell'induatri
manifatturiera.
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8.7 Tipologia: rifiuti di smerigliatura, rasatura [040108] [040199
8.7.1Provenienzaindustria conciaria, fasi di smerigliatura, rasatur
8.7.2Caratteristiche del rifiuto:polvere piu o meno fine e/o rifiuti di pellame.
8.7.3Attivita di recupero:

a) industria del cuoio ricostruito [R3];

b) industria delle colle [R3];

¢) industria di cartoni speciali [R3].

8.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) articoli di cuoio ricostituito;

b) colle nelle forme usualmente commercializzate;

c) cartoni speciali nelle forme usualmente comnadinzate.

8.8 Tipologia: carniccio di scarnatura, rasatura, spaccatura zapgtura in pelo [040108] [040199]
8.8.1Provenienzaindustria conciaria, fasi di scarnatura, rasatspaccatura e pezzamatura in pelo.
8.8.2Caratteristiche del rifiuto:polvere piu o meno fine e/o rifiuti di pellame.

8.8.3Attivita di recupero:industria delle colle, delle gelatine, degli idealati proteici [R3];

8.8.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: colle, gelatine e idrolizzati proteici nelle forme
usualmente commercializzate.

8.9 Tipologia: indumenti, accessori di abbigliamento ed altri matiutessili confezionati post-consumo [200110]
[200111] [191208].

8.9.1Provenienzacicli di post-consumo.

8.9.2 Caratteristiche del rifiuto:materiale costituito da indumenti, accessori diigliimento ed altri manufatti tessili
confezionati di lino, cotone, lana, altre fibre urali artificiali e sintetiche, non impregnati da, anorchie, non
contenenti materiali impropri.

8.9.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva [R13] per la destinazione éh di consumo mediante selezione e igienizzaziperel'ottenimento
delle seguenti specifiche [R3]:

- carica aerobica mesofila <106 /g

- streptococchi fecali <102 /g

- salmonelle assenti su 20 g

b) messa in riserva [R13] per la produzione di m@atprime secondarie per lindustria tessile medisglezione,
igienizzazione [R3].

8.9.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) indumenti, accessori di abbigliamento ed altenofatti tessili confezionati utilizzabili direttamte in cicli di
consumo.

b) materie prime secondarie per l'industria tessilgformi alle specifiche delle CCIAA di Milano érénze.

9 RIFIUTI DI LEGNO E SUGHERO

9.1 Tipologia: scarti di legno e sughero, imballaggi di legno [D30] [030105] [150103] [030199] [170201] [200138]
[191207] [200301].

9.1.1 Provenienza:industria edile e raccolta differenziata, attivit@ustriali, artigianali, commerciali, agricole & d
servizio; attivita di demolizioni.

9.1.2 Caratteristiche del rifiuto:legno in scarti di diverse dimensioni e segatuom possibili presenze di polveri di
natura inerte; cassette, pallets e altri imballagdegno non trattato, sfridi di pannelli (compatidistellari, di fibra, di
particelle ecc.) di legno trattato, nobilitato, qmeso MDF, polverino di carteggiatura.

9.1.3 Attivita di recupero: messa in riserva di rifiuti di legno [R13] con lggio eventuale, cernita, adeguamento
volumetrico o cippatura per sottoporli alle segueperazioni di recupero [R3]:

a) recupero nell'industria della falegnameria @eateria [R3];

b) recupero nellindustria cartaria [R3];

c) recupero nell'industria del pannello di legn8JR

9.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) manufatti a base legno e sughero nelle formalonte commercializzate;

b) pasta di carta e carta nelle forme usualmentere@rcializzate;

c¢) pannelli nelle forme usualmente commercializzate

9.2Tipologia: scarti di legno e sughero, imballaggi di legno [030] [030105] .

9.2.1Provenienzaindustria della lavorazione del legno vergine.

9.2.2Caratteristiche del rifiuto:legno vergine in scarti di diverse dimensioni eaten, con  possibili presenze di
polveri di natura inerte.

9.2.3 Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti di legno [R13] per tartimento di materie prime secondarie
mediante lavaggio, cernita, adeguamento volumetricippatura [R3].

9.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodottenuti
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legno variamente cippato, granulati e cascami gheto, tondelli in conformita alle specifiche fitsaalle CCIAA di
Milano e Bolzano.

9.3 Tipologia: rifiuti costituiti da legno impregnato con presamt@a base di creosolopologia soppressa in quanto
riferita a rifiuti pericolosi [030104* Tipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [170204*]
[170903%].

9.3.1Provenienzaindustria del trattamento del legno; reti ferroigareti di telecomunicazioni; raccolta post-seiwiz
di manufatti.

9.3.2 Caratteristiche del rifiuto: spezzoni e manufatti di legno impregnato con olivéati dalla distillazione del
catrame di carbon fossile (creosoto), con un caten250 g/Kg di legno.

9.3.3Attivita di recupero:

a) reimpiego nelle strutture ferroviarie per scdpiersi da quello originario (es. passatoie, baeridgi contenimento)
[R3];

b) falegnameria e carpenteria per la realizzazidinpalificazioni di palizzate, di paravalanghe, atintenimenti di
strade, di terrapieni, di opere di sfruttament@$tale, ecc. previa eventuale rilavorazione mecedi3].

9.3.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: il prodotto ha le stesse caratteristiche del legno
nuovo impregnato con un contenuto di creosoto theaasimo puo raggiungere il valore massimo di @0di legno.
Nel caso di cui alla lettera b del punto 9.3.3dgotto deve essere contrassegnato con marchitebildeche ne indichi
il divieto di utilizzo come combustibile domestido. ogni caso € vietato I'utilizzo per la fabbrica® di imballaggi
che possono entrare in contatto con prodotti destfi'alimentazione umana o animale.

9.4 Tipologia: rifiuti costituiti da legno impregnato con preseart@ a base di sallipologia soppressa in quanto
riferita a rifiuti pericolosi [030104*] Tipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [170204*)
[170903%].

9.4.1Provenienzaindustria del trattamento del legno: reti di distizione del servizio telefonico, telegrafico, elet;
raccolta post-servizio di manufatti.

9.4.2 Caratteristiche del rifiuto: mix di spezzoni e manufatti di legno, anche pam@ite logorato o comunque
danneggiato, impregnato con sali in soluzione asgulb:

- Cu/Cr/As;

- Cu/Cr/B;

- sali di ammonio quaternario;

- sale organico di rame;

- principi attivi sciolti in solventi endoorganidiesine, oli isolanti, oli distillati e rettificatiel catrame di carbon fossile
a contenuto di benzo-alfa-pirene < di 5 mg/Kg &dbli <1%, contenente Cu <6 g/Kg, Cr <7 g/Kg esg/Kg.
9.4.3Attivita di recupero:

a) verifica strutturale per il reimpiego tal quade a specifica; eventuale lavorazione meccanicdeséinata alla
produzione di manufatti per la realizzazione dtsi@nate, travi e pilastri per tettoie fienili ecattrezzature equestri,
sostegni per recinzioni campi da gioco, barrieradstli, barriere antirumore, para valanghe, rivestiti baite alpine,
protezioni per piste sciistiche, arredo urbanogipagioco, sostegni per lilluminazione stradalealiy utilizzi vari in
edilizia, cunei e traverse per l'edilizia e impiatittelecomunicazioni, pontili per imbarcazionirti di osservazione,
stabilimenti balneari, torri di raffreddamento, i#ilsostegno a frutteti, paletti per vigneti [R3].

b) trattamento di detossificazione mediante listivae in soluzioni acide e successivo lavaggio pooduzione di
soluzioni esauste contenenti gli elementi presearestratti [R5];

c¢) produzione di chips detossificati per la prodagi di manufatti in legno pressato con l'apportteganti o manufatti
in calcestruzzo-legno e/o cemento-legno. In ogsbdhcontenuto di elementi preservanti nei chipsodsificati non
deve essere superiore a: 20 mg di As/kg di SSpidai Cu/kg di SS, 300 mg di Cr/Kg di SS [R3].

9.4 .4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitttenuti:

a) il prodotto ha le stesse caratteristiche dehdeguovo impregnato con un contenuto di elemenpragnanti
corrispondenti alle condizioni di cui al punto 2.4.

b) soluzione esausta riutilizzabile nel processoimpregnazione; manufatti in legno pressato e natiufn
calcestruzzo-legno e/o cemento-legno nelle fornialasente commercializzate.

c) Chips di legno detossificati per la produzionendnufatti in legno pressato o manufatti in caleeszo-legno o
cemento-legno. Nel caso di prodotti destinati gopsdoversi da quello originario, gli stessi devaggsere contrassegnati
con marchio indelebile che ne indichi il divietoutilizzo come combustibile domestico.

9.5Tipologia: black-liquor [030199].

9.5.1Provenienzaindustria del pannello di fibra di legno; cartiere.

9.5.2Caratteristiche del rifiuto e valori limite delleastanze pericolosesoluzioni acquose ad alto contenuto di lignina
(circa 35%); sul tal quale:

- Fenolo libero 40 ppm

- Furfurolo = 150 ppm

- Piombo = <0.10 mg/kg

- Arsenico = <0.10 ,, ,,
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- Zinco = <40 ,, ,,

-Cromo lll =<0.1,, ,,

9.5.3Attivita di recupero:industria del pannello [R3].

9.5.4Caratteristiche del prodotto ottenut@annelli di particelle nelle forme usualmente
commercializzate.

9.6 Tipologia: rifiuti di carte decorative impregnate [030199].

9.6.1 Provenienza:industria produzione e utilizzo carte impregnaté ldminato; industria del pannello nobilitato e
industria della componentistica dell'arredamento.

9.6.2Caratteristiche del rifiuto:carta impregnata con resina ureica, melaminicaliieame poliesteri.

9.6.3 Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con eventualertier e/o macinazione per sottoporli alle
seguenti operazioni di recupero:

a) recupero nell'industria del laminato [R3]

b) recupero nell'industria dei laterizi [R3];

c) recupero nell'industria del pannello di legno eustda della componentistica per I'arredamento];[R3
9.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) laminato nelle forme usualmente commercializzate

b) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

c¢) pannelli e componenti per I'arredamento neltenéousualmente commercializzate;

10. RIFIUTI SOLIDI IN CAUCCIU E GOMMA

10.1Tipologia: cascami e scarti di produzione, rifiuti di polvergranuli [070299] [160306].
10.1.1Provenienza:industria della gomma e della produzione di pnetghaltre attivita produttive, commerciali e
artigianali.

10.1.2Caratteristiche del rifiuto:polveri, granuli, materozze, ritagli, trucioli, bevsfridi e mescole fuori specifica di
gomma con eventuali additivi.

10.1.3 Attivita di recupero: messa in riserva di rifiuti di gomma [R13] con etwgle macinazione con sistemi
meccanici e/o criogeni e lavaggio, con separazaegli inquinanti occasionali per sottoporre i tifidi gomma alle
seguenti operazioni di recupero:

a) recupero, previa eventuale devulcanizzazionméscole compatibili in alternativa o in parziale

sostituzione della gomma vergine [R3].;

b) recupero nella produzione di articoli tecnichiescole compatibili [R3].

c) recupero nella produzione di bitumi modificatimpianti fissi [R3].;

d) recupero nella produzione di parabordi dopo e compattazione meccanica [R3].

10.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) e b) manufatti in gomma nelle forme usualmentaroercializzate;

¢) bitumi modificati nelle forme usualmente comniglizzate;

d) parabordi nelle forme usualmente commercialezzat

10.2Tipologia: pneumatici non ricostruibili, camere d'aria norargbili e altri scarti di gomma [160103].
10.2.1Provenienzaindustria della ricostruzione pneumatici, attiviiasostituzione e riparazione pneumatici e attivita
di servizio, attivita di autodemolizione autorizzati sensi del decreto legislativo 5 febbraio 199722 e successive
modifiche e integrazioni, autoriparazione e indasautomobilistica.

10.2.2Caratteristiche del rifiuto:pneumatici usurati e camere d'aria con eventuaseprza di inquinanti superficiali
(IPA <10 ppm); scarti di gomma di varie dimensierforme.

10.2.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti di gomma [R13] con lgg#, triturazione e/o vulcanizzazione
per sottoporli alle seguenti operazioni di recupero

a) recupero nell'industria della gomma per mescoiapatibili [R3];

b) recupero nella produzione bitumi [R3];

c) realizzazione di parabordi previo lavaggio cluoifisico se contaminato, eventuale

macinazione, compattazione e devulcanizzazione. [R3]

10.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) manufatti in gomma nelle forme usualmente coroiakzzate;

b) e ¢) bitumi e parabordi nelle forme usualmeat@mercializzate.

10.3Tipologia: pneumatici ricostruibili [160103[ipologia soppressa

11. RIFIUTI DERIVATI DALL'INDUSTRIA AGROALIMENTARE

11.1Tipologia: morchie, fecce e fondami di serbatoi di stoccagmgdlui liquidi, terre e farine fossili coadiuvardi
decolorazione di oli e grassi, panelli filtraziogmassi; scarti e fondami di raffinazione dell'ingtizsdegli oli, dei grassi
vegetali e animali [020303] [020399].

11.1.1Provenienzaindustria olearia e margariniera e della lavoragied estrazione dei grassi.
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11.1.2Caratteristiche del rifiuto:fango e/o liquidi acquosi costituiti da sostanzeosk e grasse di natura vegetale con
percentuale variabile; terre e farine fossili coeteti oli e grassi vegetali.

11.1.3Attivita di recupero:recupero olio presso le raffinerie mediante esbrazie raffinazione [R9].

11.1.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: olio non alimentare nelle forme usualmente
commercializzate.

11.2Tipologia: terre e farine fossili disoleate [020399].

11.2.1Provenienzaraffinerie per il recupero dell'olio di cui al pont1.1.3.

11.2.2Caratteristiche del rifiuto:silice sotto forma di silicati e idrosilicati dilaminio.

11.2.3Attivita di recupero:

a) industria dei laterizi e dell'argilla espangagsenti da solventi residuali aggiunti per il @ degli oli [R5];

b) cementifici [R5];

c) attivita di recupero ambientale (il recuperoubadinato all'esecuzione del test di cessionerifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

d) utilizzo per copertura di discariche per RSUpéaicentuale di rifiuto utilizzabile in miscela clanmateria prima non
dovra essere superiore al 30% in peso; (il recupesabordinato all'esecuzione del test di cesssahefiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfats)]

11.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) laterizi e argilla espansa nelle forme usualmentmmercializzate.

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

11.3Tipologia: carte esauste da filtrazione oli [020399].

11.3.1Provenienzaindustria olearia e margariniera.

11.3.2Caratteristiche del rifiuto:materiale cellulosico contaminato da sostanze eleagedimenti grassi.
11.3.3Attivita di recupero:recupero olio presso le raffinerie mediante estrezie raffinazione [R9].

11.3.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotttenuti: olio non alimentare nelle forme usualmente
commercializzate.

11.4Tipologia: reflui liquidi della industria di raffinazione dedglli, dei grassi vegetali e animali [020399].
11.4.1Provenienzaraffinerie di cui al punto 11.1.3.

11.4.2Caratteristiche del rifiuto:reflui liquidi disoleati con sostanze oleose e gea®sidue in percentuale minima.
11.4.3Attivita di recupero:

a) industria saponiera e dei tensioattivi [R3];

b) industria della gomma [R3];

¢) industria dei cartoni catramati [R3];

d) industria degli inchiostri da stampa [R3].

11.4.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) prodotti dell'industria saponiera e dei tensioatelle forme usualmente commercializzate;

b) gomma nelle forme usualmente commercializzate;

c) cartoni catramati nelle forme usualmente comiabzezate;

d) inchiostri da stampa nelle forme usualmente ceroializzate.

11.5Tipologia: foglie di the esauste [020304].
11.5.1Provenienzaindustria dolciaria.

11.5.2Caratteristiche del rifiuto:foglie di the umide.

11.5.3Attivita di recupero:tintorie come colorante per tessuti [R3].

11.6Tipologia: tartaro grezzo [020703].

11.6.1Provenienzaindustria vinicola.

11.6.2Caratteristiche del rifiuto:tartrati solidi.

11.6.3Attivita di recupero:industria produzione acido tartarico e sali [R3].

11.6.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: acido tartarico e sali nelle forme usualmente
commercializzate.

11.7Tipologia: vinacce e fecce esauste [020702] [020799].

11.7.1Provenienzadistillerie, produzione di coloranti naturali.

11.7.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti a base cellulosica, costituiti da buccenagcioli e fanghi.

11.7.3Attivita di recupero:produzione di tartrati [R3].

11.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: tartrati nelle forme usualmente commercializzate;

11.8Tipologia: guscetta di cotone [040221].

11.8.1Provenienza: industria tessile.

11.8.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti costituiti da scarti vegetali originatisiatla prima parte del ciclo di filatura del
cotone.

11.8.3Attivita di recupero:produzione di lettiere per allevamenti zootecriR3].
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11.9Tipologia: rifiuti di cloruro di sodio [020299] [040199].

11.9.1Provenienzassalatura nell'industria delle carni, scuotimentbbedeelli salate nell'industria conciaria.
11.9.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti solidi di cloruro di sodio.

11.9.3Attivita di recupero:utilizzo come antighiaccio stradale [R5].

11.10Tipologia: rifiuti misti della lavorazione del tabacco [0203(420399].

11.10.1Provenienzamanifatture tabacchi.

11.10.2Caratteristiche del rifiuto: frammenti e polveri di tabacco con agenti concianprofumanti (cacao, miele,
zuccheri, ecc.) ed eventuale presenza di rifiutiadia vergata e colle di amido.

11.10.3Attivita di recupero:macinazione, vagliatura, laminazione, incollaggim @gglutinanti (semi di carruba) su
supporto di cellulosa pura [R3];

11.10.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) laminati di tabacco omogeneizzato.

11.11Tipologia: oli esausti vegetali ed animali [020304] [200125].

11.11.1Provenienza:fabbricazione di oli e grassi vegetali e animattivaa di ristorazione, rosticcerie, pasticcerie,
industrie alimentari e dalla raccolta differenzididru.

11.11.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto oleoso contenente particolato di sostanzeatlira animale e vegetale.
11.11.3Attivita di recupero:

a) produzione di grassi colati [R9];

b) produzione argilla espansa [R9].

¢) produzione inchiostri da stampa [R9];

d) produzione di distaccanti per I'edilizia [R9];

e) produzione lubrificanti [R9];

f) industria saponiera e dei tensioattivi[R9].

11.11.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) grassi colati nelle forme usualmente commenmzate;

b) argilla espansa nelle forme usualmente commiezade

¢) inchiostri da stampa nelle forme usualmente ceroralizzate;

d) distaccante per casseforme;

e) lubrificanti nelle forme usualmente commercizdite;

f) prodotti dell'industria saponiera e dei tendiwahelle forme usualmente commercializzate.

11.12Tipologia: sansa esausta di oliva (polpa o farina) [020303]

11.12.1Provenienzaindustria olearia, processo di produzione di olisahsa mediante estrazione con solvente.
11.12.2Caratteristiche del rifiuto:materiale sciolto rappresentato prevalentementiasiamenti, particelle e polvere
di nocciolo di oliva privati della parte di polpaiagsa residua; di granulometria variabile da 1@@m e ad alto
contenuto di lignina e solvente in tracce.

11.12.3Attivita di recupero:reimpiego nel settore della produzione e del rajgio di materie plastiche caricate con
polvere di legno, produzione del pannello di paite; previa vagliatura ed essiccazione [R3].

11.12.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti; lastre e/o pannelli estrusi monostrato e/o
multistrato di spessore variabile esente da esasmuo nelle forme e dimensioni usualmente comrakzzate;
pannelli di particelle rivestiti e/o nobilitati déermoformare esenti da esano residuo nelle formealoente
commercializzate; manufatti per lindustria dellesttuzioni esenti da esano residuo nelle forme reedsioni
usualmente commercializzate.

11.13Tipologia: scarti e sfridi di granaglia per uso zootecniccOR24].

11.13.1Provenienzaindustria alimentazione zootecnica.

11.13.2Caratteristiche del rifiuto:materiale minuto a prevalente composizione amidacea

11.13.3Attivita di recupero:industria cartaria [R3].

11.13.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: carta e cartone nelle forme usualmente
commercializzate.

11.14Tipologia: reflui di cloruro di sodio in soluzione [020299150314].
11.14.1Provenienzaproduzione, lavorazione e conservazione delle chavaggio di sale marino greggio.
11.14.2Caratteristiche del rifiuto:soluzione di cloruro di sodio con tracce di mater@ganico.
11.14.3Attivita di recupero:industria conciaria come preservante [R5].

12. FANGHI

12.1Tipologia: fanghi da industria cartaria [030302] [030305] [888] [030310] [030311]030399].
12.1.1Provenienzadepurazione acque di processo e reflue delle irndusirtarie.
12.1.2.Caratteristiche del rifiuto:fango palabile.

12.1.3Attivita di recupero:

a) industria cartaria per produzione pasta di cadacarta di bassa qualita [R3];
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b) industria dei laterizi e dell'argilla espans&[R

c¢) cementifici [R5] [con esclusione del rifiuto GRIL];

d) produzione di conglomerati cementizi [con edolos del rifiuto 030311];

e) produzione di pannelli in fibra [con esclusiatet rifiuto 030311] [R3];

f) utilizzo e per recuperi ambientali (la percemtudi fango utilizzabile in miscela con il terremon dovra essere
superiore al 30% in peso per fanghi al 27% minimosastanza secca. | fanghi dovranno avere le s¢iguen
caratteristiche: Hg totale1l,5 mg/kg SS, Cd totatel,5 mg/kg SS, Cr VK0.5 mg/kg SS, Ni totale30 mg/kg SS, Pb
totale<40 mg/kg SS, Cu totalel50 mg/kg SS, Zn totate500 mg/kg SS. (il recupero é subordinato all'esecezdel
test di cessione sul rifiuto tal quale secondo dtado in allegato 3 al presente decreto, ad esclasiel parametro
COD) [R10] [con esclusione dei rifiuti 030311].

g) utilizzo per la copertura di discariche per R&Jpercentuale di rifiuto utilizzabile in miscatan la materia prima
non dovra essere superiore al 30% in peso (il m@up subordinato all'esecuzione del test di cesssul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateaio) [R5]

12.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) pasta di carta e carta di bassa qualita nalfedaisualmente commercializzate;

b) laterizi e argilla espansa nelle forme usualeeommercializzate

¢) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

d) conglomerati cementizi nelle forme usualmentamercializzate;

e) pannelli in fibra nelle forme usualmente comrisdizzate.

12.2Tipologia: fanghi di dragaggio [170506].

12.2.1 Provenienza:attivita di dragaggio di fondali di laghi, dei cdinaavigabili o irrigui e corsi d'acqua (acque
interne), pulizia di bacini idrici.

12.2.2 Caratteristiche del rifiuto:materiale composto da limi, argille, sabbie e ghi@n contenuto in acqua <80%,
idrocarburi totali <30 mg/kg SS, PCB <0,01 mg/kg A <1 mg/Kg SS, pesticidi organoclorurati <0,a{lkgy SS,
coliformi fecali <20 MPN in 100 ml; salmonella astign 5000 ml.

12.2.3Attivita di recupero:

a) formazione di rilevati e sottofondi stradali yiceessiccamento ed eventuale igienizzazione ¢iipero &€ subordinato
all'esecuzione del test di cessione sul rifiutatadle secondo il metodo in allegato 3 al presdateeto) [R5];

b) esecuzione di terrapieni e arginature, ad eisriasdelle opere a contatto diretto o indiretto €ambiente marino,
previo essiccamento ed eventuale igienizzaziomediipero & subordinato all'esecuzione del tes¢sBione sul rifiuto
tal quale secondo il metodo in allegato 3 al pressdacreto) [R5].

c) utilizzo per riprofilare porzioni della morformit della zona d'alveo interessata, previo essiecémned eventuale
igienizzazione (il recupero & subordinato all'egzemme del test di cessione sul rifiuto tal qualeaselo il metodo in
allegato 3 al presente decreto) [R10]

12.3Tipologia: fanghi e polveri da segagione e lavorazione pietgmi e ardesie [010410] [010413].
12.3.1Provenienzalavorazione materiali lapidei di natura calcarea.

12.3.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi contenenti oltre I'85% di carbonato di aalsiil secco.

12.3.3Attivita di recupero:previa eventuale disidratazione, essiccamentojatagh, frantumazione, micronizzazione:
a) produzione conglomerati cementizi [R5];

b) cementifici [R5];

¢) industria cartaria [R5];

d) produzione idropitture [R5]

e) realizzazione di rilevati e sottofondi stradalrecupero € subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto tal
quale secondo il metodo in allegato 3 al preseateato) [R5];

f) attivita di recuperi ambientali (il recupero @bsrdinato all'esecuzione del test di cessionerifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

g) neutralizzazione di rifiuti acidi [R5];

h) utilizzo come reagente per la desolforazionei flimmombustione [R7];

g) utilizzo per la copertura di discariche per R&Jpercentuale di rifiuto utilizzabile in miscetan la materia prima
non dovra essere superiore al 30% in peso (il m@up subordinato all'esecuzione del test di cesssul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateaio) [R5]

12.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) conglomerati cementizi nelle forme usualmentaroercializzate;

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

¢) prodotti cartari nelle forme usualmente comnaizzate;

d) idropitture.

12.4Tipologia: fanghi e polveri da segagione, molatura e lavorezigranito [010410] [010413].
12.4.1Provenienzalavorazione materiali lapidei di natura silicea.
12.4.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi filtropressati palabili contenenti oltresid% di silicati.
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12.4.3Attivita di recupero:previa eventuale disidratazione, essiccazione,jatagh, micronizzazione, compattazione,
deferrizzazione:

a) cementifici [R5];

b) produzione di conglomerati cementizi [R5];

¢) industria dei laterizi in aggiunta all'impastmampiego limitato al 5% sul secco [R5];

d) industria della ceramica [R5];

e) realizzazione di rilevati e sottofondi stradalrecupero € subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateado) [R5];

f) utilizzo per recuperi ambientali (il recuperosabordinato all'esecuzione del test di cessioneifuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

g) utilizzo per la copertura di discariche per R&Jpercentuale di rifiuto utilizzabile in miscatan la materia prima
non dovra essere superiore al 30% in peso (il m@up subordinato all'esecuzione del test di cesssul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateeto) [R5];

12.4.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate

b) conglomerati cementizi nelle forme usualmentamercializzati;

c) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

d) prodotti ceramici nelle forme usualmente comrnadirzate.

12.5Tipologia: marmoresine [010413].

12.5.1Provenienzaindustria della lavorazione degli agglomerati @ltti materiali lapidei trattati.
12.5.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi e rottami lapidei a base di CaCO3 con prasein stirene <50 ppm sul secco.
12.5.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) formazione di rilevati e sottofondi stradali f@cupero € subordinato all'esecuzione del tes¢shione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateedo) [R5];

12.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

12.6 Tipologia: fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da proceshilavorazione e depurazione acque ed emissioni
aeriformi da industria ceramica [080202] [0802013)1203] [101210] [101205] [101299].
12.6.1Provenienzaindustria ceramica.

12.6.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi a matrickuminosilicatica ed argillosa a base di
PbO <25%, B203 <20% e CdO <3%.

12.6.3Attivita di recupero:

a) industrie ceramiche della produzione di pialrehe adottino sistemi di macinazione delle matetiimpiego
massimo consentito nelle miscele per il suppotimigato al 2% sul secco [R5];

b) recupero negli impasti ceramici [R5]

¢) industria dei laterizi. L'impiego massimo natiéscela é limitato al 10% sul secco [R5];

d) industrie ceramiche nella preparazione deglil$iiftb];

e) cementifici con impiego massimo del 5% sul sewta miscela cruda [R5];

f) utilizzo come scorificante di ferro nei ciclirtaici primari dei metalli non ferrosi (Zn, Pb) [R5]
12.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) piastrelle nelle forme usualmente commercialezza

b) impasti ceramici nelle forme usualmente comnatizzate;

c) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

d) smalti per l'industria ceramica nelle forme uswnte commercializzate;

e) cemento.

12.7Tipologia: fanghi costituiti da inerti [010102] [010410] [04@9] [010412].
12.7.1Provenienzachiarificazione o decantazione naturale di acquiadaggio di inerti; attivita estrattive.
12.7.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi contenenti limi, argille, terriccio ed eveali elementi di natura vegetale.
12.7.3Attivita di recupero:previa eventuale disidratazione:

a) industria dei laterizi in aggiunta all'impastwjustria dell'argilla espansa [R5];

b) cementifici [R5].

c) recuperi ambientali (il recupero & subordinalftesecuzione del test di cessione sul rifiuto dahle secondo il
metodo in allegato 3 al presente decreto) [R10];

12.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) laterizi e argilla espansa nelle forme usualmentmmercializzate.

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

12.8 Tipologia: fanghi da trattamento acque di processo [0706120402] [070312] [070212] [070112] [061399]
[070512] [060503] [070712] [100121] [190812] [19@81
12.8.1Provenienzacentrali termoelettriche, industria chimica e mattufriera e del legno
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12.8.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi costituiti indicativamente da sabbia 67%%di29% e argilla 4% sul secco e
contenenti allume, sali di ferro, carbonato di mgl@rossido di magnesio.

12.8.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) industria dei laterizi e argilla espansa [R5].

12.8.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) laterizi e argilla espansa nelle forme usualeeommercializzate.

12.9Tipologia: fango secco di natura sabbiosa [101103].

12.9.1Provenienzaimolatura del vetro.

12.9.2Caratteristiche del rifiuto:solido palabile di colore grigio con umidita parb8%, contenente piombo <60 ppm
e rame totale <400 ppm sul secco..

12.9.3Attivita di recupero:

a) recuperi ambientali (il recupero € subordindt@esecuzione del test di cessione sul rifiuto qable secondo il
metodo in allegato 3 al presente decreto) [R10];

b) formazione di rilevati e sottofondi stradali f@cupero € subordinato all'esecuzione del tes¢shione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateaio) [R5]

12.10Tipologia: fanghi da lavorazione lana sucida [040220].

12.10.1Provenienzabattitura e lavaggio della lana di pecora.

12.10.2Caratteristiche del rifiuto:miscela acquosa con rifiuti di terra, parti vegetgbarti di fibre di lana.

12.10.3 Attivita di recupero: industria dei laterizi nell'impasto con riutilizzmassimo del 10% sul secco, previo
trattamento chimico-fisico a base di calce; filtregsatura o disidratazione [R5].

12.10.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: laterizi nelle forme usualmente commercializzate.

12.11Tipologia: fanghi da processi di pulizia manufatti in accialecantazione acque di raffreddamento dei processi
dell'industria siderurgica [100212] [120115]

12.11.1Provenienzaindustria meccanica, industria siderurgica.

12.11.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi palabili con tenore in ferro minimo 30% wamitente a SiO2, CaO e Al203
con presenza o meno di scaglie di ferro e polvedirzarbone, con eventuale contenuto in cloro <0,5%
12.11.3Attivita di recupero:previa eventuale essiccazione e/o condizionamento:

a) industria siderurgica nella preparazione dedléca di altoforno [R5];

b) cementifici, come aggiunta al clinker come agdinella carica al forno per la produzione di ceméerrici [R5];

¢) produzione di calcestruzzo e conglomerati ceinidiR5];

d) industria dei laterizi [R5]

e) realizzazione di rilevati e sottofondi stradalrecupero € subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateato) [R5];

12.11.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) ghisa nelle forme usualmente commercializzate;

b) cemento nelle forme usualmente prodotte;

c¢) conglomerati di calcestruzzo e cementizi natenie usualmente prodotte;

d) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

12.12Tipologia: fanghi da abbattimento polveri da lavorazione tpeefonderie di metalli ferrosi [100214] [100215].
12.12.1Provenienzafonderie di ghisa e di acciaio.

12.12.2 Caratteristiche del rifiuto: fanghi contenenti ossidi di silicio 30-60%, ossitiialluminio 6-10%, ossidi di
magnesio 1-3%, ferro 4-30% ed altri ossidi minori.

12.12.3Attivita di recuperoprevio eventuale essiccamento:

a) cementifici [R5];

b) industria dei prodotti per I'edilizia [R5];

¢) industria dei laterizi [R5];

d) produzione di conglomerati bituminosi [R5]

12.12.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) prodotti per I'edilizia nelle forme usualmentaronercializzate.

c) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

d) conglomerati bituminosi nelle forme usualmerdemercializzate.

12.13Tipologia: fanghi da impianti di decantazione, chiarificaziendecarbonatazione delle acque per la preparazione
di acqua potabile o di acqua addolcita, deminezate per uso industriale [190802] [190902] [190903]
12.13.1Provenienzaattivita industriali e decantazione naturale.

12.13.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi a prevalente contenuto di argilla, carbomitcalcio, limi, sabbie e terriccio

ed eventuali tracce di materiali ferrosi con unteanto di sostanza secca del 25%.

34



12.13.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) industria dei laterizi [R5].

12.13.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:
a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

12.14Tipologia: fanghi da trattamento sul posto degli effluent6QB03].

12.14.1Provenienzaanodizzazione dell'alluminio e soluzioni alcalineldcappaggio.

12.14.2 Caratteristiche del rifiuto: soluzioni alcaline provenienti dal decappaggio egfa di idrato di alluminio
separati con filtropressa.

12.14.3Attivita di recupero:

a) industria chimica [R5]

b) cementifici [R5].

12.14.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) sali di alluminio nelle forme usualmente commaizzate

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate

12.15Tipologia: fanghi da cottura e da lavaggio del legno verg89[99].

12.15.1Provenienzaindustria dei segati, tranciati, sfogliati e dehpallo.

12.15.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi a elevato contenuto in acqua, segaturaiotiucortecce, fibra di legno, limo
e terra.

12.15.3Attivita di recupero:

a) realizzazione di rilevati e sottofondi stradalrecupero € subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateato) [R5];

b) attivita di recuperi ambientali (il recupero éberdinato all'esecuzione del test di cessionerifuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decfRto];

12.16 Tipologia: fanghi di trattamento acque reflue industriali (@%0] [061503] [070112] [070212] [070312]
[070412][070512] [070612] [070712] [100121] [19@31190814].

12.16.1 Provenienza: industria chimica, automotoristica, petrolifera, tatmeccanica, metallurgica e siderurgica;
petrolchimica.

12.16.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi di natura prevalentemente inorganica corerarno in acqua <70%, frazione
organica <30%, Cr totale <1000 ppm, Cr VI <1 ppim,<R2500 ppm e As, Cd, Hg <1 ppm in totale, solvartimatici e
clorurati <200 ppm.

12.16.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di manufatti per I'edilizia [R5];

¢) produzione di ghisa e acciaio [R5].

12.16.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) prodotti per I'edilizia nelle forme usualmentaronercializzate.

c) acciaio e ghisa nelle forme usualmente commiazze.

12.17Tipologia: fanghi da trattamento acque di processo e da @beatb emissioni aeriformi da industria siderurgica
e metalmeccanica [100208] [100214] [100215] [11Q1100112] [110114].

12.17.1Provenienzaindustria siderurgica e metalmeccanica.

12.17.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi e polveri di natura prevalentemente inorgarmion frazione organica <30 non
contenenti cromo né cianuri.

12.17.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di manufatti per I'edilizia [R5];

¢) produzione siderurgica [R5].

12.17.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) prodotti per I'edilizia nelle forme usualmentaronercializzate.

c) acciaio e ghisa nelle forme usualmente commiezée.

12.18Tipologia: fanghi di depurazione di acque di risulta dellsol@zione del cuoio essiccati [040106]
12.18.1Provenienzasessiccatore.

12.18.2Caratteristiche del rifiuto:fanghi conciari essiccati con contenuto in Cr <0,8%secco e umidita <20%, in
modo tale che il contenuto totale di Cr +++ nelfiasto del fango con argilla non sia superiore ar2§kg sul secco.
12.18.3Attivita di recupero:produzione di laterizi. Volume massimo di fangol'aggilla cruda pari al 5% dell'impasto
[R5].
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12.18.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: laterizi nelle forme usualmente commercializzate.

13. RIFIUTI CONTENENTI PRINCIPALMENTE COSTITUENTI I NORGANICI CHE POSSONO A LORO
VOLTA CONTENERE METALLI O MATERIE ORGANICHE

13.1 Tipologia: ceneri dalla combustione di carbone e lignite, anabditivati con calcare e da combustione con
esclusione dei rifiuti urbani ed assimilati tal uud100101] [100115] [100102] [100103] [100117]
13.1.1Provenienzacentrali termoelettriche.

13.1.2Caratteristiche del rifiuto:é generalmente composto dall'80% circa di cendentoe dal 20% circa di ceneri
pesanti; costituito da silicati complessi di allmii, calcio e ferro, sostanza carboniosa incomb@st40%); PCDD in
concentrazione non superiore a 2,5 ppb; PCB, PGIpgn.

13.1.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di conglomerati cementizi: le cengrhgono miscelate agli altri materiali, a freddonadla fase di
preparazione del manufatto finale [R5];

¢) industria dei laterizi, industria della produzéodi argilla espansa [R5].

13.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) conglomerati cementizi nelle forme usualmentamercializzate;

c) laterizi e argilla espansa nelle forme usualmenimmercializzate.

13.2 Tipologia: ceneri dalla combustione di biomasse (paglia, iep@d affini, legno, pannelli, fanghi di cartiere
[190112] [190114] [100101] [100115] [100103] [10011

13.2.1Provenienzaimpianti di recupero energetico di biomasse, legfianghi di cartiera.

13.2.2Caratteristiche del rifiuto:ceneri costituite principalmente da potassio, calsodio e loro composti; PCDD in
concentrazione non superiore a 0.1 ppb sul se€eB, PCT <25 ppm PCB, PCT <5 ppm sul secco.

13.2.3Attivita di recupero:

a) produzione di conglomerati cementizi [R5];

b) cementifici [R5];

¢) industria dei laterizi e dell'argilla espans&]R

d) formazione di rilevati e riutilizzo per recupammbientali (il recupero & subordinato all'esecoeidel test di cessione
sul rifiuto tal quale secondo il metodo in alleg&al presente decreto) con esclusione delle cetegivanti dalla
combustione dei rifiuti di cui ai punti 9.5 e 9.6l giresente allegato [R5] [R10];

13.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) conglomerati cementizi nelle forme usualmentalpite;

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate

c) laterizi e argilla espansa nelle forme usualmenimmercializzate.

13.3Tipologia: ceneri pesanti da incenerimento di rifiuti solidbani e assimilati e da CDR [190112].
13.3.1Provenienzaimpianti di incenerimento di rifiuti solidi urbami assimilabili.

13.3.2Caratteristiche del rifiuto:ceneri costituite da inerti, ossidi, idrossidijcsiti, cloruri, solfati, carbonati metallici,
metalli pesanti e tracce di inquinanti organici.

13.3.3Attivita di recupero:cementifici [R5].

13.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: cemento nelle forme usualmente commercializzate.

13.4Tipologia: abrasivo granulato [100602].

13.4.1Provenienzaprocesso di fusione del rame.

13.4.2 Caratteristiche del rifiuto: granuli di colore nero e struttura prevalentemesueorfa a carattere vetroso,
costituito da silice, ferro e altri metalli.

13.4.3Attivita di recupero:sabbiatura per la preparazione di superfici metali[R5].

13.5Tipologia: rifiuti di solfato di calcio da pigmenti inorganiff#61199] [100299].

13.5.1Provenienzaproduzione di ossido di ferro.

13.5.2 Caratteristiche del rifiuto: gesso al 15-20% di umidita con composizione sutseati CaSO4 80-98% e
eventualmente Fe203 2.5-3%.

13.5.3Attivita di recupero:cementifici come aggiunta al clinker [R5].

13.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: cemento nelle forme usualmente commercializzate.

13.6 Tipologia: gessi chimici da desolforazione di effluenti ligu& gassosi [061199] [061101] [060699] [100105]
[100107] [101210].

13.6.1 Provenienza: produzione di biossido di titanio, di ossido diréerproduzione di acido citrico e tartarico;
produzione di energia elettrica; produzione diatéri.

13.6.2Caratteristiche del rifiuto:solfato di calcio >70% sul secco ed eventuale pizseli silice, allumina e ossido di
ferro 5-15% allo stato solido o in sospensione ovaventuale presenza di sostanza organica (c@an®i gessi da
produzione acidi citrico e tartarico.
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13.6.3Attivita di recupero:

a) cementifici come aggiunta al clinker [R5];

b) produzione di prodotti per I'edilizia in gener@iR5];

c) formazione di rilevati [R5] e riutilizzo per nggeri ambientali (il recupero & subordinato albeséone del test di
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodallegato 3 al presente decreto, ad esclusionpataimetro solfati)
[R10];

13.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) manufatti per l'edilizia nelle forme usualmeatanmercializzate.

13.7Tipologia: gessi chimici [060314] [060503] [061399] [100324].

13.7.1Provenienza:neutralizzazione soluzioni di acido solforico nebgesso di produzione del policloruro basico di
alluminio e produzione di acido fluoridrico.

13.7.2Caratteristiche del rifiuto:gessi biidrati con tenore minimo di CaS0O4.2H20 phfi8% sulla sostanza secca, di
colore bianco o rosso e tenore massimo di umidit®@%; gessi anidri di colore bianco con tenor€as04 uguale o
superiore al 68% sulla sostanza secca ed un temmssimo di umidita del 5% e di Cl <0,5%.

13.7.3Attivita di recupero:

a) cementifici in aggiunta al clinker (il titolo €4aS04.2H20 o di CaSO4 nei gessi deve esserettivspeente uguale

o superiore al 52% e al 50% sulla sostanza secgsgrititativi massimi utilizzabili non devono sugpe il 6% sul totale
della materia prima della miscela tal quale) [R5];

b) industria dei gessi (il titolo in CaS0O4.2H20 dessere uguale o superiore al 70% sulla sostaoza)JR5].

c) attivita di recupero ambientale (il recuperoubardinato all'esecuzione del test di cessionerifiuto tal quale
secondo il metodo in allegato 3 al presente decagt@sclusione del parametro solfati) [R10].

13.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) gesso nelle forme usualmente commercializzate.

13.8Tipologia: anidrite [060314] [060503].

13.8.1Provenienza:coprodotto dei forni di produzione di acido fluarab.

13.8.2Caratteristiche del rifiutoanidrite (solfato di calcio anidro) grezza costaula una polvere bianco-grigia con la
seguente composizione: CaS04 >96%, CaF2 <2%, addiforica <1%. Le impurezze sono costituite dsichdi
ferro e silicati, in relazione al contenuto deliesse nel minerale fluorina di partenza.

13.8.3Attivita di recupero:

a) granulazione e/o macinazione con contemporaeedraiizzazioe a secco mediante calce idrata [C32Dpler
l'ottenimento di un solfato di calcio anidro patziante biidrato avente un contenuto minimo del 9i%aS0O4 su
base secca [R5].

b) cementifici [R5]

13.8.4Caratteristiche delle materie prime e dei prodottiottenuti:

a) solfato di calcio parzialmente biidrato, gratola in polvere, nelle forme usualmente commeizialie.

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate

13.9Tipologia: rifiuti di solfato di calcio da depurazione soluzidi cloruro di sodio [060503] [061399].

13.9.1 Provenienza: processi di depurazione (metodo calce-soda) dizawlu sature di cloruro di sodio per la
fabbricazione di prodotti sodici.

13.9.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto costituito da solfato di calcio 80%, silid®%, idrato di magnesio 20%.
13.9.3Attivita di recupero:cementifici in aggiunta al clinker [R5].

13.9.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: cemento nelle forme usualmente commercializzate.

13.10Tipologia: biscotti fluoritici [060314].

13.10.1Provenienzaneutralizzazione delle acque reflue contenenticatticbridrico e acido solforico.

13.10.2 Caratteristiche del rifiuto: scaglie compatte o polveri palabili di colore goigiontenenti CaF2, Ca SO4 e
CaCO3 in misura >50%.

13.10.3Attivita di recupero:cementifici [R5].

13.10.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotbttenuti: cemento nelle forme usualmente
commercializzate.

13.11Tipologia: silicato bicalcico [060899] [100811].

13.11.1Provenienzaindustria produzione di magnesio con processoosdienico.

13.11.2Caratteristiche del rifiuto:polvere grigia incoerente, di pezzatura al di sd#03 mm, con contenuto in acqua
inferiore al 40%.

13.11.3Attivita di recupero e prescrizioni:

a) produzione di calce idraulica [R5];

b) produzione di conglomerati per I'edilizia [R5];

c¢) cementifici [R5];
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d) neutralizzazione acque reflue, se esente daeelemon abbattibili dal depuratore [R5];

e) recuperi ambientali (il recupero & subordindt@esecuzione del test di cessione sul rifiuto qable secondo il
metodo in allegato 3 al presente decreto) con siscla delle ceneri derivanti dalla combustione rifaiti di cui ai
punti 9.5 e 9.6 del presente allegato) [R10];

f) realizzazione di rilevati e sottofondi strad@lirecupero & subordinato all'esecuzione deldesessione sul rifiuto tal
guale secondo il metodo in allegato 3 al preseateato) [R5];

13.11.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) calce idraulica nelle forme usualmente commbkzzite;

b) conglomerati per I'edilizia nelle forme usualt@ecommercializzate.

¢) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

13.12Tipologia: zolfo in croste e pannelli e zolfo rifiuto [060608p0116].

13.12.1Provenienzaindustria chimica, industria petrolifera, industnietallurgica e depurazione del carbone.
13.12.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti della filtrazione dello zolfo grezzo nellaroduzione di acido solforico, della
filtrazione dello zolfo liquido, della filtrazion@ella produzione di nichel e della depurazione gis$ di cokeria
contenenti zolfo 25-85%, As<0,001, Pb <0,005, Hg80%.

13.12.3Attivita di recupero:

a) fusione [R5];

b) piroscissione a t>1100-C [R5].

13.12.4Caratteristiche delle materie prime e dei prodaittenuti:

a) zolfo in pani o simili nelle forme usualmentarguercializzate;

b) soluzione di acido solforico nelle forme usuahteecommercializzate.

13.13Tipologia: rifiuti di pasta di zolfo [050702] [060603] [0606P9
13.13.1Provenienzapurificazione del gas naturale e di cokeria da H2S
13.13.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto solido o liquido con zolfo elementare >80%.
13.13.3Attivita di recupero:

a) produzione di acido solforico [R5];

b) produzione di biossido di zolfo [R5].

13.13.4Caratteristiche delle materie prime e dei prodatttenuti:

a) acido solforico nelle forme usualmente comméirzate;

b) biossido di zolfo nelle forme usualmente comnadizzate.

13.14Tipologia: zolfo umido [060603] [060699].

13.14.1Provenienzaproduzione di sali di bario a partire dalla baritgurale

13.14.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti costituiti da zolfo >96%, ceneri (compostel bario <4%, con umidita minore
del 60%)

13.14.3Attivita di recupero:

a) fusione [R5];

b) produzione di acido solforico e polisolfuri difio e di calcio [R5].

13.14.4Caratteristiche delle materie prime e dei prodatttenuti:

d) zolfo in pani o simili nelle forme usualmentemmoercializzate;

e) acido solforico, polisolfuro di bario e calciosoluzione nelle forme usualmente commercializzate

13.15Tipologia: rifiuti di bario solfato grezzo [070599] [060314].

13.15.1Provenienzaindustria chimica e farmaceutica.

13.15.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto di solfato di bario, acqua (~20%) e altestanze inferiori al 0,5%.
13.15.3Attivita di recupero:industria chimica per il recupero del bario [R5].

13.15.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: bario nelle forme usualmente commercializzate.

13.16Tipologia: rifiuti di minerali di bario ridotti [060314]010399]
13.16.1Provenienzaproduzione di sali di bario da barite naturale.
13.16.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti ottenuti dalla solubilizzazione del solfurh bario
contenenti bario >60% e con umidita <60%.

13.16.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5]

b) industria dei laterizi [R5]

¢) produzione di carbonato di bario a basso tifa)

13.16.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) cemento nelle forme usualmente prodotte;

b) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

c¢) carbonato di bario a basso titolo nelle formagalimente commercializzate.
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13.17Tipologia: rifiuti di ossido di antimonio [060316].

13.17.1Provenienzaimpianti di produzione del tartrato di antimonip@&assio (tartaro emetico).
13.17.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto solido contenente massimo 90% di ossidardimonio.

13.17.3Attivita di recupero:produzione di ossido di antimonio mediante sublimrae dell'ossido oppure riduzione
dell'ossido con carbone ed antimonio metallicoiofus con separazione dai contaminanti, riossidazamm aria [R5].
13.17.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: ossido di antimonio nelle forme usualmente
commercializzate.

13.18Tipologia: polveri di ossidi di ferro [060316].

13.18.1Provenienzaiossidazione della ghisa per la produzione di acido

diamminostilbendisolfonico.

13.18.2Caratteristiche del rifiuto:polvere inodore costituita da ossido ferroso 25-80%sido ferrico 15-70%, ferro
metallico <5% ed acqua 5-25%.

13.18.3Attivita di recupero:cementifici [R5]

13.18.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotbttenuti: cemento nelle forme usualmente
commercializzate.

13.18.bis Tipologia:polveri di ossidi di ferro fuori specifica. [010308

13.18.bis. Provenienza processo di arrostimento del minerale noto comte solfuro di ferro per la produzione di
acido solforico e ossido di ferro, deposito anctesgo stabilimenti di produzione dismessi.

13.18.bis. 2Attivita di recupero messa in riserva con eventuale riduzione volugetper la produzione di materia
prima secondaria per i cementifici. [R13].

13.18.bis. aratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: cenere di pirite: ossidi di ferro artificiali in
forma solida granulata nelle dimensioni di 0-6 nontenenti Fe203 60-100%; SiO2 5-15%; A1203 0.5-1.6%0 5-
10%; MgO 0.5-2%; S 3-6%; As < 0.09% quale additipportatore di ferro per la produzione di cemewptaf@rme alla
normativa UNI EN 197/1.

13.19Tipologia: sfridi e scarti di smalto porcellanato [080201](@83].

13.19.1 Provenienza:smalterie negli impianti di applicazione elettrdisi@ a polvere oppure a spruzzo oppure ad
immersione.

13.19.2Caratteristiche del rifiuto:sfridi e scarti di materiale porcellanato costiuita SiO2 20%- 50%, B203 0%-
30%, e altri ossidi minori, contaminato da matégabssolani inerti; sostanze organiche assenti.

13.19.3Attivita di recupero:eventuale macinazione per ottenere la finezza sadasper l'applicazione in smalteria
[R5]

13.19.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaiitenuti: smalto porcellanato pronto all'uso di Il e Il geel
nelle forme usualmente commercializzate.

13.20Tipologia: gruppo cartuccia toner per stampante laser; cdotétoner per fotocopiatrici, cartucce per stantpan
fax e calcolatrici a getto d'inchiostro, cartucestno per stampanti ad aghi [080318] [160216] .
13.20.1Provenienzaraccolta differenziata da parte dei distributodi@ltri operatori specializzati; attivita prodwii o

di servizio.

13.20.2Caratteristiche del rifiuto:contenitore in materiale plastico e/o metallico t@tce di toner o di inchiostro o di
nastro inchiostrato.

13.20.3Attivita di recupero:verifica di funzionalita e ricarica del toner, delthiostro o del nastro inchiostrato [R5].
13.20.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: contenitore in materiale plastico e metallico con
toner, inchiostro o nastro inchiostrato nelle formmualmente commercializzate, etichettato in configr al Dm
28/1/92.

13.21Tipologia: cloruro di sodio greggio [190906].

13.21.1Provenienzarigenerazione delle resine a scambio ionico utliemella desalazione delle acque saline.
13.21.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto di aspetto cristallino, inodore, con contém di acqua pari al 20%, colore
giallo-bruno, composto da sodio cloruro 93% sukteesodio solfato 2%, ammonio solfato 1%, ammotiouco 1%,
sodio acetato 0,5%.

13.21.3Attivita di recupero:riutilizzo come antighiaccio stradale [R5] (il reg@ro € subordinato all'esecuzione del test
di cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodallegato 3 al presente decreto, ad esclusiehpatametro cloruri).

13.22Tipologia: macchine fotografiche monouso [090112] [090110].

13.22.1Provenienzaindustria, laboratori fotografici e di sviluppotiaita commerciale.

13.22..2Caratteristiche del rifiuto:carcasse di macchine fotografiche monouso privalia gellicola.

13.22.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] per la verificzlth funzionalita, sostituzione delle parti
deteriorate e ricarica della pellicola [R3].

13.22.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodadttenuti: macchine fotografiche monouso nelle forme
usualmente commercializzate.
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13.23Tipologia: soluzioni da incisione dei circuiti stampati [06@31

13.23.1Provenienzaindustria elettronica di produzione circuiti staripa

13.23.2 Caratteristiche del rifiuto: soluzione di solfato di rame con presenza di raned¢allico; soluzioni cupro-
ammoniacali; cloruro rameico; percloruro ferrico.

13.23.3Attivita di recupero:

a) industria chimica di produzione del solfatoatine, di composti del rame, di ammoniaca, di acidodrico [R5];

b) produzione e rigenerazione di soluzioni perdimeie di circuiti stampati [R3].

13.23.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) solfato di rame nelle forme usualmente commlrzite;

b) soluzioni per incisione di circuiti stampati leeforme usualmente commercializzate.

13.24Tipologia: sfridi di paraffina [030399].

13.24.1Provenienzaindustria produzione delle carte cerate.

13.24.2Caratteristiche del rifiuto:sfridi di paraffina.

13.24.3Attivita di recupero:industria della cera [R3].

13.24.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: cere nelle forme usualmente commercializzate.

13.25Tipologia: calcio solfato in granuli 60-90% da processo chinadbase di acido solforico e calce idrata [060314]
[070212].

13.25.1Provenienzaindustria chimica.

13.25.2Caratteristiche del rifiuto:CaSo4.2H20 60-90%, Zn circa 3%, Fe 900 ppm cirba),B5 ppm circa, Cu 10-15
ppm, Acqua 10-35%.

13.25.3Attivita di recupero:processo chimico per la neutralizzazione di acqudeaper acido solforico con idrato di
calcio; essiccamento del prodotto fangoso per eteegranuli [R5].

13.25.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotittenuti: calcio solfato in granuli per utilizzo nei
cementifici al posto del gesso.

13.26Tipologia: rifiuti a base di carbone costituiti da scarti dtadi anodi, spezzoni di carbone amorfo, coke,iaio
di petrolio, suole di carbone usate e materialbmbustibili dell'alluminio [161102] [100318] [0108]L[110203].
13.26.1Provenienza:demolizione delle celle elettrolitiche e produziatieelettrodi di carbone, cicli di consumo degli
elettrodi in grafite. produzione dell'alluminio péa elettrolitica.

13.26.2Caratteristiche del rifiuto:spezzoni e polveri di carbone contenenti C fin®&b, F fino al 20%, Al fino al
25%, S fino all'1%, cianuri liberi < 0 = 500 ppneeneri <8%.

13.26.3Attivita di recupero:previa separazione dell'asta metallica; macinazéownagliatura:

a) altiforni per la produzione della ghisa come bastibili e additivi [R5];

b) forni elettrici nella produzione dell'acciai@mme disossidanti e fluidificanti [R5];

c) riutilizzo per la produzione di elettrodi [R5];

d) cementifici [R5].

13.26.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) ghisa nelle forme usualmente commercializzate;

b) acciai nelle forme usualmente commercializzate;

c) elettrodi nelle forme usualmente commercialigzat

d) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

13.27Tipologia: rifiuti da depurazioni fumi dell'industria dei laiz. [101210] [101203]101205].
13.27.1Provenienzaabbattimento emissioni di fluoro mediante compdstalcio;

13.27.2 Caratteristiche del rifiuto: residui composti da carbonati e idrati di calcic@mposti silico-alluminosi e
colloidali.

13.27.3Attivita di recupero:cementifici [R5].

13.27.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotottenuti: cemento nelle forme usualmente
commercializzate.

13.28Tipologia: soluzione reflua a base di solfuro di sodio [06Q314

13.28.1Provenienzaindustria chimica.

13.28.2 Caratteristiche del rifiuto: solfuro di sodio 10%-20% polisolfuri 6%-8% acqua0%e idrato sodico <1%
solfuro di carbonio <1 ppm idrogeno solforato lib&4 ppm;

13.28.3Attivita di recupero:riutilizzo tal quale nell'industria conciaria indgo del solfuro sodico 60-70% [R5].

13.29 Tipologia: fluidi HALON compressi e liquefattilipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi
[160504%].

13.29.1 Provenienza:attivita di manutenzione e/o smantellamento di appzhiature e impianti antincendio e di
inertizzazione.

13.29.2Caratteristiche del rifiuto e valori limite dellecstanze pericolosdluidi HALON con contenuto di acqua <60
ppm, acidi <6 ppm, e particolato dai 30 ai 60 micro

40



13.29.3Attivita di recupero:svuotamento delle bombole, filtrazione del partto) rimozione del contenuto d'acqua e
separazione dell'azoto [R3].

13.29.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: fluidi Halon con contenuto di acqua <20 ppm,
acidi <2 ppm e particolato <30 micron, nelle forasialmente commercializzate.

14. RIFIUTI RECUPERABILI DA RSU E DA RIFIUTI SPECIA LI NON PERICOLOSI PER LA
PRODUZIONE DI CDR

14.1 Tipologia: rifiuti solidi urbani o speciali non pericolosi aglsclusione delle frazioni derivanti da raccolta
differenziata [200301] [200203150101] [190501] [191201] [191204] [191210] [19221070213] [150102] [150103]
[150105] [150106] [170201] [170203] [160103] [16@]1

14.1.1 Provenienza:raccolta di RSU raccolta finalizzata di rifiuti sp&i non pericolosi e impianti di trattamento
meccanico di rifiuti.

14.1.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti solidi urbani ed assimilati dopo separazotielle frazioni destinate a recupero
di materia attuata mediante raccolta differenziata.

14.1.3Attivita di recupero:produzione di combustibile derivato da rifiuti (CPBonformi alle norme tecniche UNI
9903-1 [R3] ottenuto attraverso cicli di lavorazoohe ne garantiscano un adeguato potere calgrifidocano la
presenza di materiale metallico, vetri, inerti, engtle putrescibile, contenuto di umidita e di ange pericolose in
particolare ai fini della combustione; seleziongtutazione, vagliatura e/o trattamento fisico matdco (presso
estrusione) ed eventuali trattamenti di essiccameatidensamento e pellettizzazione. Le fasi diviimento,
stoccaggio, selezione dei rifiuti e produzione @RCdevono avvenire in ambiente chiuso, i punti dhigsione in
atmosfera devono essere dotati di sistemi per nzame gli odori che utilizzino le migliori tecna@ disponibili e di
idonei impianti per I'abbattimento degli altri iriganti fino ai limiti di emissione del Dpr 24 maggi988, n. 203. Per
le polveri il limite e fissato a 10 mg/Nm3. Le adigicevimento, stoccaggio, eventuale seleziopeoduzione di CDR,
comprese quelle eventuali per l'essiccamento eddlashmento del rifiuto devono disporre di pavimeotze
impermeabilizzata e di sistemi di raccolta di evafd percolato. L'impianto deve disporre di aregasste per lo
stoccaggio delle frazioni di rifiuti risultanti daleventuali operazioni di selezione. L'area defilanto deve essere
recintata.

15. RIFIUTI RECUPERABILI MEDIANTE PROCEDIMENTI DI D IGESTIONE ANAEROBICA

15.1Tipologia: frazione organica da RSU e rifiuti speciali nonipaiosi a matrice organica, recuperabili con prsces
di digestione anaerobica [020106] [020204] [02030®20403] [020502] [020603] [020702] [020705] [03®3
[030310] [030311] [190805] [200302] [200201] [20@10

15.1.1Provenienzaraccolta differenziata di frazione umida dei rifiutbani e raccolta selettiva dei rifiuti speciadin
pericolosi assimilati a matrice organica.

15.1.2 Caratteristiche del rifiuto: frazione organica da rifiuti urbani e speciali npericolosi assimilati a matrice
organica.

15.1.3Attivita di recupero:produzione di biogas [R3] mediante:

- processo di digestione anaerobica previo eventuattamento di separazione dei materiali indealulk finalizzato a
ottenere una matrice con contenuto di materiaksmterabili massimo pari la 5% in peso sul tal guatriturazione. Si
intende per digestione anaerobica il processoadifdrmazione della sostanza organica da condun&aittori chiusi
(digestori), in completa assenza di ossigeno (atéasi) con formazione di un gas costituito premtdenente da CH4 e
CO2 (biogas). Le fasi di ricevimento, stoccaggielesione della frazione organica e produzione dgas devono
avvenire in ambiente chiuso; i punti di emissioma@tmosfera devono essere dotati di sistemi peimizrare gli odori
che utilizzino le migliori tecnologie disponibilidi idonei impianti per I'abbattimento degli aitiquinanti fino ai limiti
di emissione del Dpr 203/88. Per le polveri il ieng fissato a 10 mg/Nm3. L'impianto deve dispdiraree separate
per lo stoccaggio delle frazioni di rifiuti risuitd dalle eventuali operazioni di selezione. L'adedl'impianto deve
essere recintata. |l biogas derivato deve essattatty per |'abbattimento del contenuto di paréitml HCI, H2S, NH3 e
deve avere le caratteristiche individuate alla vdakell'allegato 2, suballegato 1 al presente decrgnisteriale; il suo
utilizzo €, comunque, soggetto alle procedure dagli articoli 31 e 33 del decreto legislativoébbraio 1997, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni.

16. RIFIUTI COMPOSTABILI

16.1Tipologia: rifiuti compostabili per la produzione di composgdalita costituiti da:

a) frazione organica dei rifiuti solidi urbani raita separatamente [200108] [200302];

b) rifiuti vegetali di coltivazioni agricole [0203])

C) segatura, trucioli, frammenti di legno, di sughf30105] [030101] [030301];

d) rifiuti vegetali derivanti da attivita agro-insiwiali [020304] [020501] [020701] [020702] [020704

e) rifiuti tessili di origine vegetale: cascamiaasi di cotone, cascami e scarti di lino, cascarstarti di iuta, cascami e
scarti di canapa [040221];

f) rifiuti tessili di origine animale cascami e stt@i lana, cascami e scarti di seta [040221];
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g) deiezioni animali da sole o in miscela con materdi lettiera o frazioni della stessa ottenuteaserso processi di
separazione [020106];

h) scarti di legno non impregnato [150103] [2001{8$0101] [030199];

i) carta e cartone nelle forme usualmente commierzéde [200101] [150101];

j) fibra e fanghi di carta [030309] [030310] [030Q31

k) contenuto dei prestomaci [020102];

) rifiuti ligneo cellulosici derivanti dalla manemzione del verde ornamentale [200201];

m) fanghi di depurazione, fanghi di depurazioneled@hdustrie alimentari [190812] [190814] [19080®}20201]
[020204] [020301] [020305][020403] [020502] [02060@20705] [030302] [040107] [190605] [190606];

n) ceneri di combustione di sanse esauste e dii s&getali con le caratteristiche di cui al purd®.11 [100101]
[100115][100102] [100103] [100117].

16.1.1.Provenienzai rifiuti di cui al punto 16.1 devono derivare resivamente da:

a) frazione umida derivante da raccolta differetazéh RSU;

b) coltivazione e raccolta dei prodotti agricoli;

c) attivita forestali e lavorazione del legno vesi

d) lavorazione dei prodotti agricoli;

e) e f) preparazione, filatura, tessitura di fitassili vegetali ed animali

g) allevamenti zootecnici e industria di trasforinae alimentare;

h) fabbricazione di manufatti di legno non impretgnamballaggi; legno non impregnato (cassettdepst

i) e j) industria della carta;

k) industria della macellazione;

[) manutenzione del verde ornamentale;

m) impianti di depurazione, impianti di depuraziat@l'industria alimentare.

n) impianti dedicati di combustione di sanse esaeasli scarti vegetali.

16.1.2.Caratteristiche del rifiuto:i rifiuti di cui al punto 16.1 devono avere rispedimente le seguenti caratteristiche:
a) il rifiuto deve essere costituito unicamentdalflazione umida separata dalla raccolta degli R&énte da rifiuti
pericolosi;

b) il rifiuto deve derivare dalle ordinarie pratichgricole;

c) il rifiuto deve derivare dalla ordinarie praticforestali, da lavorazioni con trattamenti fisidiermici;

d) il rifiuto deve derivare da lavorazione cont@atenti fisici o termici senza impiego di sostadeeaturanti;

e) e f) i rifiuti non devono essere trattati cotocanti 0 comunque con sostanze tossiche;

h) il rifiuto non deve provenire da lavorazioni ghrevedono I' impiego di trattamenti chimici;

i) e j) il rifiuto non deve essere costituito darteae cartone per usi speciali trattata o spalmataprodotti chimici
diversi da quelli normalmente utilizzati nell'impas cartaceo (carte autocopianti, termocopianti, oppti,
poliaccoppiati, carte catramate, ecc.);

k) I'impiego dei rifiuti da macellazione € limitatoquelli definiti "a basso rischio" ai sensi @eticolo 2, comma 3 del
decreto legislativo 14 dicembre 1992, n. 508;

) il rifiuto deve essere costituito unicamenteladtazione ligno-cellulusica derivante dalla mam#ione del verde
ornamentale, escluso il materiale proveniente dgdizzamento delle strade

m) i fanghi devono avere caratteristiche conforngjuglle previste all'allegato 1B del decreto legfisio 27 gennaio
1992, n. 99; possono essere utilizzati in misura saperiore al 35% sulla sostanza secca nella @zpae della
miscela di partenza. Tale percentuale puod essevatal al 50% per i fanghi derivanti da impiantddpurazione delle
industrie alimentari.

n) le ceneri devono avere caratteristiche confaimpunto 18.11.2.

16.1.3.Attivita di recupero:compostaggio attraverso un processo di trasformazimologica aerobica delle matrici che
evolve attraverso uno stadio termofilo e porta stiébilizzazione ed umificazione della sostanzawiga [R3].

Il processo deve essere condotto in modo da aas&cur

- il controllo dei rapporti di miscelazione e detieratteristiche chimico fisiche delle matrici angdoe di partenza;

- il controllo della temperatura di processo;

- un apporto di ossigeno sufficiente a manteneoetalizioni aerobiche della massa.

La durata del processo non deve essere inferi@fegiorni comprendenti una fase di bioossidaziaroelkerata durante
la quale viene assicurato un apporto di ossigelaon@ssa mediante rivoltamento e/o aerazione, teedaiuna fase di
maturazione in cumulo. La temperatura deve essarganuta per almeno tre giorni oltre i 55-C. Lafdsstoccaggio
delle matrici e la fase di bio-ossidazione accédeidevono avvenire in ambiente confinato, otteaildhche con
coperture o paratie mobili, per il contenimentgdiveri e di odori il cui controllo deve essereay#ito tramite idonee
misure e sistemi di abbattimento; tali disposizioon sono obbligatorie per gli impianti che trattamicamente le
tipologie di cui alle lettere b), c), h) e I) daingo 16.1; tali impianti devono comunque assicuiboentenimento di
polveri durante I'eventuale fase di triturazione.fasi di stoccaggio delle matrici, di bio-osside® accelerata, di post
maturazione e di deposito del prodotto finito devavvenire su superfici impermeabilizzate, dotatesistemi di
drenaggio e di raccolta delle acque reflue di msoe da inviare a depurazione o da riutilizzare cielo di
compostaggio. Per gli impianti che trattano soldipelogie di cui alle lettere c); h) e I) tali gissizioni non sono
obbligatorie qualora abbiano una capacita anntiatiamento inferiore a 1000 t di rifiuti.
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16.1.4.Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotit ottenuti: Compost con le caratteristiche indicate negli
allegati alla legge 19 ottobre 1984, n. 748.

17. RIFIUTI RECUPERABILI CON PROCESSI DI PIROLISI E GASSIFICAZIONE

17.1 Tipologia: rifiuti solidi urbani ed assimilabili ad esclusiorgelle frazioni omogenee derivanti da raccolta
differenziata; combustibile da rifiuti (CDR) di cail precedente punto 14 [200301] [200203] [1912[1H0101]
[150102] [150103] [150105] [150106] [170201] [17&R2(0160103] [160119].

17.1.1Provenienzaraccolta di RSU e assimilati, ovvero impianti doguzione di CDR.

17.1.2.Caratteristiche del rifiuto:rifiuti solidi urbani ed assimilati dopo separazotelle frazioni omogenee destinate
a recupero di materia attuata mediante raccolfardifiziata; CDR di cui al precedente punto 14.

17.1.3.Attivita di recupero e condizioniProduzione di gas da pirolisi e gassificazione [R&nte le caratteristiche
individuate alla voce 11 dell'allegato 2, subaltegd al presente decreto ministeriale. Le fasiidewimento e
stoccaggio degli RSU ed assimilati o del CDR devaweenire in ambiente chiuso. | punti di emissiamatmosfera
devono essere dotati di sistemi per minimizzareodbri che utilizzino le migliori tecnologie dispibili e di idonei
impianti per I'abbattimento degli altri inquinafitho ai limiti di emissione del Dpr 203/88. Perpelveri il limite &
fissato a 10 mg/Nm3. L'area dellimpianto deve mssecintata. Il gas derivato deve essere trafiatd'abbattimento
dei contenuti di HCI, H2S, NH3 e polveri. L'impiandi pirolisi non deve avere emissioni in atmosfératilizzo del
gas € comunque soggetto alle procedure di cuiaatitioli 31 e 33 del decreto legislativo 5 febbra@97, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni.

18. RIFIUTI DESTINATI ALLA PRODUZIONE DI FERTILIZZA  NTI

18.1Tipologia: Ossa, residui di pulitura delle ossa, corna e wghenne e piume, residui carnei, sangue, residui d
pesce, crisalidi [020202] [020203].

18.1.1ProvenienzaAttivita di macellazione, dell'industria conciari@gll'industria ittica e dell'allevamento del batzo
seta.

18.1.2Caratteristiche del rifiuto:Rifiuti di origine animale non contenenti sostapegicolose.

18.1.3Attivita di recupero:Produzione di fertilizzanti conformi alla legge @fobre 1984, n. 748. Per gli impianti di
recupero si applicano le disposizioni del Digvo B2gR3].

18.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti: Fertilizzanti conformi alla legge 19 ottobre 1984,
748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di cuignto 18.1.

18.2 Tipologia del rifiuto: scarti, peluria e pelucchi di lana e altre fibreodgine animale, rifilature e scarti di pelo
[040221] [040222]040101].

18.2.1 Provenienza:lavorazione della lana e suoi manufatti, ritaglil'ohelustria conciaria prima del trattamento
conciante.

18.2.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti di origine animale non contenenti sostapzegicolose.

18.2.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3].
18.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: fertilizzanti conformi alla legge 19 ottobre 1984,
748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di cuignto 18.2.

18.3Tipologia del rifiuto: scarti solidi della lavorazione conciaria [040101].

18.3.1Provenienzaindustria conciaria.

18.3.2Caratteristiche del rifiuto:scarti allo stato solido generati dalle operazimegiccaniche di scarnatura, rifilatura,
spaccatura e smerigliatura delle pelli.

18.3.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3].

18.3.4 Caratteristiche dei prodotti ottenutifertilizzanti conformi alla legge 19 ottobre 1984, 748, che prevedano
l'utilizzo dei rifiuti di cui al punto 18.3.

18.4Tipologia del rifiuto: borlande [020702] [020499] [020799]

18.4.1Provenienzaindustria saccarifera, vitivinicola, dell'alcookldievito e degli acidi organici ossidrilati.
18.4.2Caratteristiche del rifiuto:residui allo stato solido o fluido della distillanie di sostanze zuccherine.
18.4.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3]
18.4.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: fertilizzanti conformi alla legge 19 ottobre 1984,
748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di cuignto 18.4.

18.5Tipologia: panelli [020399].

18.5.1Provenienzaindustria olearia

18.5.2Caratteristiche del rifiuto:residui della lavorazione di semi oleosi

18.5.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748. [R3]
18.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: fertilizzanti conformi alla L. 9 ottobre 1984, M§,
che prevedano I'utilizzo dei rifiuti di cui al punt8.5.

18.6Tipologia: acque di vegetazione delle olive [020399].
18.6.1Provenienzaindustria olearia
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18.6.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto liquido risultante dalla spremitura e laaaione delle olive

18.6.3 Attivita di recupero:produzione di fertilizzante allo stato fluido confte alla legge 19 ottobre 1984, n. 748
[R3].

18.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: fertilizzanti conformi alla legge 19 ottobre 1984,
748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di cuignto 18.6.

18.7Tipologia: calce di defecazione e ceneri di calce [020402].

18.7.1Provenienzafabbricazione dello zucchero e industria per ladpmione della calce

18.7.2Caratteristiche del rifiuto:frammenti e polvere di materiali calcarei contensifice, allumina, ossidi di ferro e
sostanze organiche

18.7.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3]
18.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: fertilizzanti conformi alla legge 19 ottobre 1984,
748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di cuignto 18.7.

18.8Tipologia: scorie di defosforazione [100903] [100202]

18.8.1Provenienzaindustria siderurgica

18.8.2Caratteristiche del rifiuto:residui a base di silicofosfati di calcio duranterocesso di affinazione della ghisa
fosforosa

18.8.3Attivita di recupero e prescrizionproduzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3].
18.8.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: fertilizzante conforme alla legge 19 ottobre 1984,
n. 748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di @lipunto 18.8.

18.9Tipologia: solfato di calcio precipitato, solfato ferroso [38@]

18.9.1Provenienzaresiduo di fabbricazioni industriali, quali la fafitazione dell'acido fosforico
18.9.2Caratteristiche del rifiuto:residuo a base di solfato di calcio o solfato feord®b<30 mg/kg; Cd<3 mg/kg
18.9.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3]

18.9.4 Caratteristiche dei prodotti ottenutifertilizzanti conformi alla legge 19 ottobre 1984748, che prevedano
l'utilizzo dei rifiuti di cui al punto 18.9.

18.10Tipologia del rifiuto: fosfato precipitato [060314]

18.10.1Provenienzaprocesso di demineralizzazione delle ossa sgrassate

18.10.2Caratteristiche del rifiuto:residuo in polvere o in granuli a base di fosfatmlzico, non contenente sostanze
pericolose

18.10.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3].
18.10.4Caratteristiche dei prodotti ottenutifertilizzante conforme alla legge 19 ottobre 1984748, che prevedano
l'utilizzo dei rifiuti di cui al punto 18.10.

18.11 Tipologia: ceneri di combustione da sansa esausta e da rfiateganici vari di origine naturale [100101]
[100115][100117] [100102] [100103].

18.11.1Provenienzasansifici, impianti di incenerimento o pirolisi.

18.11.2Caratteristiche del rifiuto:ceneri in polvere o in granuli non contenenti seatapericolose.

18.11.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n. 748 [R3].
18.11.4Caratteristiche delle materie prime e del prodotitienuto: fertilizzante conforme alla legge 19 ottobre 1984,
n. 748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di @lipunto 18.11.

18.12Tipologia: deiezioni animali [020106].

18.12.1Provenienzaallevamenti animali.

18.12.2Caratteristiche del rifiuto:deiezioni di origine animale contenenti Zn massi2rs00 mg/kg s.s.; Cu massimo
1000 mg/kg s.s.

18.12.3Attivita di recupero:produzione di fertilizzanti conformi alla legge @8obre 1984, n.748 [R3].
18.12.4Caratteristiche delle materie prime e del prodottienuto: fertilizzante conforme alla legge 19 ottobre 1984,
n. 748, che prevedano l'utilizzo dei rifiuti di @lipunto 18.12.
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Allegato 1
Suballegato 2

VALORI LIMITE E PRESCRIZIONI PER LE EMISSIONI CONVO GLIATE IN ATMOSFERA DELLE
ATTIVITA DI RECUPERO DI MATERIA DAI RIFIUTINON PER  ICOLOSI

1. Determinazione dei valori limite per le emissionconseguenti al recupero di materia da rifiuti nonpericolosi in
processi a freddo

Per i processi "a freddo" di recupero indicati suhallegato 1 allegato 1 quali:

- selezione

- deposito

- macinazione

- vagliatura

- omogeneizzazione

- produzione di conglomerati cementizi

i valori limite di emissione per gli agenti inquimtasono fissati ai valori minimi contenuti nellésgosizioni nazionali,
legislative, regolamentari ed amministrative riferai cicli di produzione corrispondenti alle aittvdi recupero ridotti
del 10% ovvero, qualora siano piu restrittivi, alori contenuti nelle autorizzazioni ex Dpr 203f8®tti del 10%.

2. Determinazione dei valori limite per le emissionconseguenti al recupero di materia dai rifiuti na pericolosi
in processi termici
2.1.Per i processi termici di recupero individuati aeballegato 1 quali:
. pirotrattamento
. pirolisi e piroscissione
. trattamenti termici
. produzione di cemento
. cicli metallurgici primari e secondari e idroiédrgici
. raffinazione metallurgica
. produzione di laterizi
. produzione di ceramica
. produzione di conglomerati e malte bituminose
10. produzione del vetro
11. produzione sostanze chimiche
12. cicli metallurgici in cui il residuo € utilizaacome correttivo o riducente
2.2.1l valore limite per ciascun agente inquinante eipmonossido di carbonio presenti nelle emissidsultanti dal
recupero di rifiuti non pericolosi sono convenzilomante calcolati in base alla percentuale di rifiimhpiegata nel ciclo
produttivo rispetto al totale della materia alinaatall'impianto secondo la formula seguente:
A rifiuti x C rifiuti + A processo x C processo
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C=
A rifiuto + A processo

A rifiuto = quantita oraria (espressa in massa) dei rifiuti pericolosi alimentati all'impianto corrisponderatia
guantita massima prevista nella comunicazione.
C rifiuti = valori limite di emissione stabiliti nella successtabella
A processo =guantita oraria (espressa in massa) di matericeatiaa all'impianto (esclusi i rifiuti) corrispore alla
guantita minima prevista nella comunicazione.
C processo =valori limite di emissione per gli agenti inquinaet del monossido di carbonio nei gas emessi dagli
impianti quando vengono utilizzate materie primadizionali ovvero materie prime e prodotti (esclugiifiuti)
conformi ai valori minimi contenuti nelle disposini nazionali legislative, regolamentari e ammnaive ridotti del
10%. Nel caso siano piu restrittivi, si applicangaiori limite di emissione che figurano nell'autaazione ex Dpr
203/88 ridotti del 10%. Se i valori degli inquineetdel CO e COT non sono fissati si utilizzancethaissioni reali
ridotte del 10%. | valori di C processo sono rifeallo stesso tempo di mediazione previsto allzcessiva tabella.
C =valore limite totale delle emissioni per CO e pkrdri inquinanti riferiti allo stesso tempo diagdiazione previsto
alla successiva tabella. 1l tenore di ossigendfeliimento & quello relativo al processo se noredimsmente individuato
in conformita al Dm 12/7/90.
2.3. Tabella
Durante il funzionamento degli impianti non devassere superati
a) valori medi giornalieri:

1) polvere totale | 10 mg/m3
2) sostanze organiche sotto forma di gas e vap®img/m3

espresse come carbonio organico totale (COT)

3) cloruro di idrogeno (HCI) 10 mg/m3
4) floruro di idrogeno (HF) 1 mg/m3
5) biossido di zolfo (SO2) 50 mg/m3
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b) valori medi su 30 minuti:

A B
1) polvere totale 30 mg/m3 10 mg/m3
2) sostanze organiche sotto forma di ga2@®mg/m3 10 mg/m3
vapori, espresse come carbonio organico totale
(COT)
3) cloruro di idrogeno (HCI) 60 mg/m3 10 mg/m3
4) floruro di idrogeno (HF) 4 mg/m3 2 mg/m3
5) biossido di zolfo (SO2) 200 mg/m3 50 mg/m3

¢) valori medi durante il periodo di campionametit@0 minuti come minimo e di 8 ore come massimo:

1) Cadmio e i suoi composti, espressi come cad@il) (

- totale 0,05

2) Tallio e i suoi composti, espressi come tallif) ( g/m3

3) Mercurio e i suoi composti,espressi come meoc{Hiig) 0,05 mg/m3
4) Antimonio e suoi composti, espressi come antim@ab)

5) Arsenico e suoi composti, espressi come arséAsp

6) Piombo e suoi composti, espressi come piombd (Pb - totale 0,5
7) Cromo e suoi composti, espressi come cromo (Cr) mg/m3

8) Cobalto e suoi composti, espressi come cob@ibd (

9) Rame e suoi composti, espressi come rame (Cu)

10) Manganese e suoi composti, espressi come mesgéiin)
11) Nichel e suoi composti, espressi come nichgl (N

12) Vanadio e suoi composti, espressi come var@jio

13) Stagno e suoi composti, espressi come stagno (S

Questi valori medi si applicano anche ai metallagtbro composti presenti nelle emissioni anchgosiorma di gas e
vapore.

2.4.Durante il funzionamento degli impianti non devassere superati i seguenti valori limite per leceorrazioni di
monossido di carbonio (CO):

a) 50 mg/Nm3 di gas di combustione determinati coaiere medio giornaliero;

b) 100 mg/Nm3 di gas di combustione di tutte leurdgioni determinate come valori medi su 30 minuti.

2.5.Non si deve tener conto degli agenti inquinanti €@ che non derivano direttamente dalla utilizaaei di rifiuti
come pure di CO se:

- maggiori concentrazioni di CO nel gas di comtnrstisono richieste dal processo di produzione;

- il valore C rifiuti (come precedentemente debhiper le diossine e i furani e rispettato.

2.6.1 valori limite di emissione sono rispettati:

- se tutti i valori medi giornalieri non superaneaiori limite di emissione stabiliti al paragrec3 lett. a) e al paragrafo
2.4 lett. a) e

- tutti i valori medi su 30 minuti non superanoailari limite di emissione di cui alla colonna A,rpgrafo 2.3 lett. b)
owvvero il 97% dei valori medi su 30 minuti rilevak! corso dell'anno non superano i valori limiteghissione di cui
alla colonna B, paragrafo 2.3, lett. b)

- se tutti i valori medi rilevati nel periodo dirpionamento di cui al paragrafo 2.3, lett. c), saperano i valori limite
di emissione stabiliti in tale capoverso se é tispe la disposizione di cui al paragrafo 2.4, lett

2.7.1n ogni caso, tenuto conto dei rifiuti di cui viea&ettuato il recupero, il valore limite totalelideemissioni (C)
deve essere calcolato in modo da ridurre al minaremissioni nell'ambiente.

2.8.Per il tenore di ossigeno di riferimento € comuntat®d salvo quanto disposto all'articolo 3 commaeP Dm 12
luglio 1990.

2.9. Per il calcolo del valore di emissione di PCDD+PC&fne diossina equivalente si fa riferimento adigdto 1
della direttiva 94/67/CE.

2.10.1l valore limite di emissione per gli idrocarbumliziclici aromatici (IPA) si riferisce alla somnukei seguenti:

- Benz [a]antracene

- Dibenz[a,h]antracene

- Benzo[b]fluorantene

- Benzo[j]fluorantene

- Benzo[K]fluorantene

- Benzo[a]pirene

- Dibenzo[a,e]pirene

- Dibenzo[a,h]pirene

- Dibenzo[a,i]pirene

- Dibenzo[a,l]pirene

- Indeno [1,2,3 - cd]pirene
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2.11. Fermo restando quanto disposto dalla decisionea debmmissione concernente i metodi di misurazione
armonizzati per la determinazione delle concentrazii massa di diossine e furani (C (97) 1159 defativamente ai
metodi di campionamento, analisi e valutazioneedelnissioni e per la periodicita dei controlli gipica quanto
previsto nei decreti di attuazione del Dpr 24 madif#88 n- 203: Per il campionamento e le analisittzistiche dei
rifiuti valgono i metodi di cui alle norme UNI 9903\ fine della verifica del rispetto delle conceagtioni degli
inquinanti e degli altri parametri previsti per ifiuti solidi, il confronto va effettuato con i vali medi ottenuti
statisticamente mediante determinazioni su un nordecampioni rappresentativo del lotto in esame imderiore a
cinque. Nel caso di approvvigionamento non discwtii valori medi si riferiscono a determinazioffeéuate su sei
campioni distribuiti uniformemente nell'arco deth.
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Allegato 2

Suballegato 1

NORME TECNICHE PER L'UTILIZZAZIONE DEI RIFIUTI NON PERICOLOSI COME COMBUSTIBILI
O COME ALTRO MEZZO PER PRODURRE ENERGIA

1. Tipologia. Combustibile derivato da rifiuti (CDR) [191210].

1.1Provenienzalmpianti di produzione di CDR di cui al punto 14li@dlegato 1.

1.2 Caratteristiche del rifiuto:Combustibile ottenuto da rifiuti con le seguentiatteristiche corrispondenti allRDF di
gualita normale di cui alla norma UNI 9903-1:

P.C.I. minimo sul tal quale 15.000 kJ/kg
Umidita in massa max 25%
Cloro in massa max 0,9%
Zolfo in massa max 0.6%
Ceneri sul secco in massa max 20%

Pb (volatile) sul secco in massa max 200 mg/kg
Cr sul secco in massa max 100 mg/kg
Cu (composti solubili) sul secco in massa max 3@k
Mn sul secco in massa max 400 mg/kg
Ni sul secco in massa max 40 mg/kg
As sul secco in massa max 9 mg/kg
Cd+Hg sul secco in massa max 7 mg/kg.

Per ciascuna partita di CDR deve essere certiflagamperatura di rammollimento delle ceneri.

1.3 Attivita e metodi di recuperotl recupero energetico del rifiuto di cui al puritgpud essere effettuata attraverso la
combustione alle seguenti condizioni:

- impianti dedicati a recupero energetico dei tifili potenza termica nominale non inferiore a 19/M

- impianti industriali di potenza termica nominalen inferiore a 20 MW per la co-combustione. Glpianti devono
essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liguidon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstianche nelle fasi di avviamento (non richiesii forni
industriali);

- controllo in continuo dell'ossigeno, del monossidi carbonio, delle polveri, ossidi di azoto, acicloridrico, della
temperatura nell'effluente gassoso, nonché degiiiafjuinanti di cui al suballegato 2, paragrafoldttera a) nonché
della temperatura nella camera di combustione:

Devono inoltre garantire in tutte le condizioniediercizio i seguenti requisiti minimi operativi:

- temperatura minima dei gas nella camera di cotidnesdi 850-C raggiunta anche in prossimita dedleete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camiecardbustione di 2 secondi;

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidell'11% in volume:

Zn* 5 mg/Nm 3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) PEPNmM 3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm 3
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm 3
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

* come valore medio rilevato per un periodo di caanpmento di 1 h

per gli altri inquinanti si applicano i valori linei di emissione fissati nel suballegato 2 del presallegato.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti indusiricon combustibili autorizzati, il calore prodwttial rifiuto non
deve eccedere il 60% del calore totale prodottdimpianto in qualsiasi fase di funzionamento; loralimite di
emissione da applicare allimpianto devono esseleolati come indicato alla suballegato 3 del pnéseallegato. La
co-combustione non & consentita nei forni per ¢alpzione di calce alimentare.

2. Tipologia: Biogas [190699].

2.1 ProvenienzafFermentazione anaerobica metanogenica di rifiutiagrice organica in processi di cui al punto 15
dell'allegato 1 o da discarica.

2.2 Caratteristiche del gasGas combustibile avente le seguenti caratteristiche

Metano min. 30% vol

H2S max 1.5% vol

P.C.I. sul tal quale min 12.500 kJ/Nm3.
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2.3 Attivita e metodi di recuperol'utilizzazione di biogas & consentita in impiagitconversione energetica di potenza
termica nominale superiore a 0,5 MW, anche intégat il sistema di produzione del gas, con le taristiche di
seguito indicate

a) motori fissi a combustione interna che rispettageguenti valori limite di emissione riferiti ah tenore di ossigeno
nei fumi anidri pari al 5% in volume:

Polveri (valore medio rilevato per un periodo dmpgonamento di 110 mg/Nm3
ora)

HCI (valore medio rilevato per un periodo di canmaimento di 1 ora) 10 mg/Nm3
Carbonio Organico Totale (valore medio rilevato pemperiodo di 150 mg/Nm3
campionamento di 1 ora)

HF (valore medio rilevato per un periodo di campimento di 1 ora) 2 mg/Nm3
NOXx 450mg/Nm3
Monossido di carbonio 500 mg/Nm3.

Per gli altri inquinanti si applicano i valori litei minimi di emissione fissati ai sensi dell'artcBmma 2, del decreto
del Presidente della Repubblica n- 203/1988 peroleispondenti tipologie d'impianti che utilizzamombustibili
gassosi. Negli impianti dedicati oltre i 6 MWt deassere effettuato il controllo in continuo di:

monossido di carbonio

ossidi di azoto

ossidi di zolfo

b) impianti dedicati al recupero energetico diutifio impianti industriali che garantiscano in ¢éute condizioni di
esercizio una efficienza di combustione (CO2/CO 2L@inima del 99.0%;

- che abbiano il controllo in continuo dell'ossigerel monossido di carbonio e della temperatudfieffriente
gassoso; negli impianti oltre i 6 MWt controllo dontinuo anche degli ossidi di azoto e degli aftguinanti di cui al
suballegato 2, paragrafo 1, lettera a) e che tispei valori limite di emissione fissati nel sulegjato 2 del presente
allegato riferiti ad un tenore di ossigeno nei fandri pari al 3% in volume.

Non si applica il limite per le emissioni di ossidiozolfo. Il limite di Nox é fissato in 200 mg/Nm3

Nel caso di impiego simultaneo in impianti industiricon combustibili autorizzati, il calore prodmttial rifiuto non
deve eccedere il 60% del calore totale prodottdimpianto in qualsiasi fase di funzionamento; loralimite di
emissione da applicare allimpianto devono esssmlati come indicato alla suballegato 3 del pnésallegato.

La cocombustione non e consentita nei forni p@réaluzione di calce alimentare.

3 Tipologia: Scarti vegetali [020103] [020107] [020301] [0203(320304] [020701] [020704].

3.1 ProvenienzaAttivita agricole, forestali e di prima lavoraziodéeprodotti agroalimentari; impianti di estraziodie
olio di vinaccioli, industria distillatoria, indush enologica e ortofrutticola, produzione di sucdhfrutta e affini,
industria olearia.

3.2 Caratteristiche del rifiuto: Residui colturali pagliosi (cereali, leguminose glanella, piante oleaginose, ecc.);
residui colturali legnosi (sarmenti di vite, redidii potature di piante da frutto, ecc.); residai estrazione forestale;
residui-colturali diversi (stocchi e tutoli di matsteli di sorgo, di tabacco, di girasole, di canali cisto, ecc.); residui
di lavorazione (pula, lolla, residuifini di treblima, gusci, ecc.), sanse esauste, vinacce esairsdecioli, farina di
vinaccioli, residui di frutta, buccette e altri ichd vegetali.

3.3 Attivita e metodi di recuperotl recupero energetico del rifiuto di cui al purB@uo essere effettuato attraverso la
combustione alle seguenti condizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiatimpianti industriali.

Detti impianti dovranno essere prowvisti di;

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquidon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstianche nelle fasi di avviamento (non richiesii forni
industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbondgll'ossigeno e della temperatura nell'effluentssgao (non
obbligatorio per gli impianti di potenza termicanmoale inferiore a 1 MW);

negli impianti oltre i 6 MWt controllo in continuanche degli ossidi di azoto e degli altri inquinatui al suballegato
2, paragrafo 1 1, lettera a), ad esclusione dettiw di idrogeno.

Per le emissioni devono essere rispettati i vdioite di emissioni fissati nel suballegato 2 deégente allegato e i
seguenti limiti con un tenore di ossigeno nei famidri dell'11% in volume:

NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstocdntrollo in
continuo 400 mg/Nm3

Per gli impianti con potenza termica nominale iither a 1 MW il limite di emissione delle polverdé50 mg/Nm3 e il
limite di emissione di CO & di 100 mg/Nm3 come valmedi giornalieri, per le attivita stagionali durata non
superiore a 120 giorni il limite alle emissioni@D é di 300 mg/ Nm3.
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Nel caso di impiego simultaneo in impianti indusiricon combustibili autorizzati, il calore prodwttial rifiuto non
deve eccedere il 60% del calore totale prodottdimpianto in qualsiasi fase di funzionamento; loralimite di
emissione da applicare all'impianto devono essammiati come indicato alla suballegato 3 del pnesallegato.

4 Tipologia: Rifiuti della lavorazione del legno e affini norattati [030101] [030105] [030301] [150103] [170201]
[200138].

4.1 Provenienzaindustria della carta, del sughero e del legnodliba lavorazione, produzione pannelli di patt&e
di fibra e compensati, mobili, semilavorati pemibbile, articoli per I'edilizia, pallets ed imbaligi, ecc.).

4.2 Caratteristiche del rifiuto: Scarti anche in polvere a base esclusivamentegdoleergine o sughero vergine o
componenti di legno vergine.

4.3 Attivita e metodi di recuperotl recupero energetico del rifiuto di cui al purtuo essere effettuato attraverso la
combustione alle seguenti condizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiatimpianti industriali.

Detti impianti dovranno essere prowvisti di;

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liguidon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstianche nelle fasi di avviamento (non richiesii forni
industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbondgll'ossigeno e della temperatura nell'effluentssgao (non
obbligatorio per gli impianti di potenza termicanmoale inferiore a 1 MW).

negli impianti oltre i 6 MWt controllo in continuanche degli ossidi di azoto e altri inquinanti di al suballegato 2,
paragrafo 1, lettera a) ad esclusione del fluodirolrogeno. Per le emissioni devono essere riappétvalori limite di
emissioni fissati nel suballegato 2 del preseriiegato e i seguenti limiti con un tenore di oss@ewei fumi anidri
dell'11% in volume:

NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstocdntrollo in
continuo 400 mg/Nm3

Per gli impianti di potenza termica nominale inbee a 1 MW il limite di emissione delle polveri e5D mg/Nm3, e il
limite di emissione di CO & di 100 mg/Nm3 come vafoedi giornalieri Nel caso di impiego simultaneoimpianti
industriali con combustibili autorizzati, il calopgodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60%ahdbre totale prodotto
dall'impianto in qualsiasi fase di funzionamentealori limite di emissione da applicare all'impiamievono essere
calcolati come indicato alla suballegato 3 del pnés allegato.

5 Tipologia: Rifiuti da fibra tessile [040221]

5.1Provenienzailndustria tessile

5.2 Caratteristiche del rifiuto: Scarti, anche in polvere, di fibre tessili di ongianimale o vegetale derivanti dalla
filatura e tessitura

5.3 Attivita e metodi di recuperotl recupero energetico del rifiuto di cui al purBguo essere effettuato attraverso la
combustione alle seguenti condizioni:

in impianti dedicati al recupero energetico diutifio impianti industriali.

Detti impianti dovranno essere prowvvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquidon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstianche nelle fasi di avviamento (non richiesi forni
industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbondgll'ossigeno e della temperatura nell'effluentesgao (non
obbligatorio per gli impianti di potenza termicanmoale inferiore a 1 MW).

negli impianti oltre i 6 MWt controllo in continuanche degli ossidi di azoto e degli altri inquinaltui al suballegato
2, paragrafo 1, lettera a), ad esclusione del titgodi idrogeno. Per le emissioni devono essepettati i valori limite

di emissioni fissati nel suballegato 2 del presetiegato e i seguenti limiti con un tenore di gesio nei fumi anidri
dell'11% in volume:

NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstocdntrollo in
continuo 400 mg/Nm3

Per gli impianti di potenza termica nominale inbeei a 1 MW il limite di emissione delle polveri 85D mg/Nm3 e il
limite di emissione di CO e di 100 mg/Nm3, comeoviainedi giornalieri. Nel caso di impiego simultan@ impianti
industriali con combustibili autorizzati il calopgodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60% adbre totale prodotto
dall'impianto in qualsiasi fase di funzionamentealori limite di emissione da applicare all'impiamievono essere
calcolati come indicato alla suballegato 3 del pnés allegato.
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6 Tipologia: Rifiuti della lavorazione del legno e affini tratitfp030105] [200138]

6.1 Provenienza:lndustria del legno (I a e Il a lavorazione, pradae pannelli di particelle, di fibra e compensati,
mobili, semilavorati per il mobile, articoli peedlilizia, ecc.)

6.2 Caratteristiche del rifiuto: Scarti e agglomerati anche in polvere a base égalente legnosa e vegetale
contenenti un massimo di resine fenoliche dell'lie di impregnanti a base di olio di catrameati £CA, aventi
inoltre le seguenti caratteristiche:

- un contenuto massimo di resine urea-formaldeidelanina-formaldeide o urea-melaninaformaldeide26@6 (come
massa secca/massa secca di pannello);

- un contenuto massimo di resina a base di difentdmdiisocianato dell'8% (come massa secca/massa sk
pannello);

- un contenuto massimo di Cloro dello 0,9% in massa

- un contenuto massimo di additivi (solfato di anmiog urea esametilentetrammina) del 10% (come nmessza/massa
secca di resina).

6.3 Attivita e metodi di recuperoll recupero energetico del rifiuto di cui al purBuod essere effettuata attraverso la
combustione alle seguenti condizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiotimpianti industriali di potenza termica nominalen inferiore a 1
MW.

Detti impianti devono essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquidon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstianche nelle fasi di avviamento (non richiesi forni
industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbordel|l'ossigeno e della temperatura nell'effluentsgao.

- negli impianti oltre i 6 MWt controllo in contimudegli ossidi di azoto e degli altri inquinantidalii al suballegato 2,
paragrafo 1, lettera a).

Devono inoltre rispettare i seguenti valori limitke emissioni riferiti ad un tenore di ossigen fdeni anidri dell'11%

in volume:

NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstocdntrollo in

continuo 400 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori line di emissione fissati nel suballegato 2 del presallegato.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti indusliricon combustibili autorizzati, il calore prodmttial rifiuto non
deve eccedere il 60% del calore totale prodottdimpianto in qualsiasi fase di funzionamento; loralimite di
emissione da applicare allimpianto devono esssmlati come indicato alla suballegato 3 del pnésallegato.

La cocombustione non & consentita nei forni p@réaluzione di calce alimentare

7 Tipologia: Rifiuti della lavorazione del tabacco [020304].

7.1ProvenienzaTrasformazione industriale del tabacco e la falalziame di prodotti da fumo

7.2 Caratteristiche del rifiuto: Scarti e cascami di lavorazioni costituiti dallelvgwi, fresami e costoline di tabacco
vergine e rigenerato, provenienti dalla trasformaeiindustriale del tabacco e dalla fabbricaziangradotti da fumo
aventi un P.C.I. (potere calorifico inferiore) salcco minimo di 8.000 kJ/kg ed una umidita massleld 6%.

7.3 Attivita e metodi di recuperoll recupero energetico del rifiuto di cui al purituod essere effettuata attraverso la
combustione alle seguenti condizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiatimpianti industriali.

Detti impianti devono essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquidon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstianche nelle fasi di avviamento (non richiesii forni
industriali);

- controllo in continuo dell'ossigeno, del monossidi carbonio e della temperatura nell'effluentessgao (non
obbligatorio per gli impianti di potenza termicanmoale inferiore a 1 MW)

- negli impianti oltre i 6 MWt controllo in contimudegli ossidi di azoto e degli altri inquinantidalii al suballegato 2,
paragrafo 1, lettera a) ad esclusione del fluoditidrogeno;

Devono inoltre rispettare i seguenti valori limitike emissioni riferiti ad un tenore di ossigeno fdeni anidri dell'11%
in volume:
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NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstocdntrollo in
continuo 400 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)
Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.)

(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)
per gli altri inquinanti si applicano i valori linei di emissione fissati nel suballegato 2 del presallegato.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti indusiricon combustibili autorizzati, il calore prodwttial rifiuto non
deve eccedere il 60% del calore totale prodottdimpianto in qualsiasi fase di funzionamento; loralimite di
emissione da applicare allimpianto devono esssmlati come indicato alla suballegato 3 del pnésallegato.

La cocombustione non e consentita nei forni p@réaluzione di calce alimentare.

0,01 mg/Nm3

8 Tipologia: Rifiuti di legno impregnato con preservante a bdisereosoto e con preservante a base diTsptilogia
soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi[170204*] [170903%].

8.1 Provenienza:Attivita di disinstallazione di infrastrutture qudihee ferroviarie, linee di telecomunicazioniiede
elettriche;

8.2 Caratteristiche del rifiuto:Rifiuti di legno impregnato con olio di catrame op@ con sali CCA (rame, cromo e
arsenico)

8.3 Attivita e metodi di recuperoll recupero energetico del rifiuto di cui al pur@uod essere effettuata attraverso la
combustione in impianti dedicati al recupero engcgedi rifiuti di potenza termica nominale nonénbre a 6 MW.

Gli impianti devono essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, dell'ossidocdirbonio, ossidi di azoto e della temperatura eféiiente gassoso,
degli altri inquinanti di cui al suballegato 2, pgrafo 1 lettera a) nonché della temperatura nedlmera di
combustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condiziginesercizio i seguenti requisiti minimi operativ

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita dedleete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camiecardbustione di 2 secondi;

- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volume

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidell'11% in volume:

Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) POPNmM3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente)
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)| 0,1 ng/Nm3

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)
per gli altri inquinanti si applicano i valori linei di emissione fissati nel suballegato 2 del presallegato.

9. Tipologia: Scarti di pulper [030307] [030310]

9.1Provenienzailndustria della carta

9.2 Caratteristiche del rifiuto:Scarti di cartiera, derivanti dallo spappolamengtiadcarta da macero costituiti da una
miscela di materiali plastici, legno, residui ditea frammenti di vetro, materiale ghiaioso e nie@laventi le seguenti
caratteristiche:

Umidita in massa max 40%
P.C.I. minimo sul tal quale 12.500 kJ/kg
Ceneri sul tal quale in massa max 10%
Cloro sul tal quale in massa max 0.9%
Zolfo sul tal quale in massa max 0.5%
Pb+Cr+Cu+Mn+Zn sul tal quale in massa max 900 mg/kg
Pb sul secco max 200 mg/kg
Cr sul secco max 50 mg/kg
Cu sul secco max 300 mg/kg
Mn sul secco max 150 mg/kg
Ni sul secco max 20 mg/kg
As sul secco max 9 mg/kg
Cd+Hg sul secco max 7 mg/kg.
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9.3 Attivita e metodi di recuperotl recupero energetico del rifiuto di cui al purg@ud essere effettuato attraverso la
combustione in impianti dedicati al recupero engcgedi rifiuti di potenza termica nominale nonénbre a 6 MW.
Detti impianti devono essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica di combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combiistanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossideatbonio, ossidi di azoto, della temperatura'ellente gassoso,
degli altri inquinanti di cui al suballegato 2, pgrafo 1, lettera a) nonché della temperatura nedlmera di
combustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condiziain esercizio i seguenti requisiti:

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita dedlieete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camiecardbustione di 2 secondi;

- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volume

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidell'11% in volume:

Zn* 5 mg/Nm 3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) PEPNmM 3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm 3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm 3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori linei di emissione fissati nel suballegato 2 del presallegato.
*Come valore medio rilevato per un periodo di casngimento di 1 h

10. Tipologia: Fanghi essiccati di depurazione di acque reflu@§0g].
10.1ProvenienzaProcessi di depurazione:
10.2Caratteristiche del rifiuto:Fanghi con le seguenti caratteristiche:

Umidita in massa max 20%
P.C.I. minimo sul tal quale min. 8.500 kJ/kg
Zolfo sul tal quale in massa max 0.6%
Cloro organico sul secco max 1 mg/kg
Pb sul secco max 200 mg/kg
Cr sul secco max 100 mg/kg
Cu sul secco max 300 mg/kg
Mn sul secco max 400 mg/kg
Ni sul secco max 40 mg/kg
As sul secco max 9 mg/kg
Cd+Hg sul secco max 7 mg/kg

10.3Attivita e metodi di recuperoall recupero energetico del rifiuto di cui al purlt® puo essere effettuata attraverso la
combustione in impianti dedicati al recupero engcgedi rifiuti di potenza termica nominale nonénbre a 6 MW.
Detti impianti devono essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica di combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combiistanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossidoeatbonio, ossidi di azoto e della temperaturdiefélente gassoso,
degli altri inquinanti di cui al suballegato 2, pgrafo 1, lettera a) e della temperatura nella camiiecombustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condiziginesercizio i seguenti requisiti minimi operativ

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita dedlieete interna;

- tempo di permanenza minimo del gas nella camiecardbustione di 2 second;;

- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volumeaspettare i seguenti valori limite alle emissiaifeniti ad un tenore di
ossigeno nei fumi anidri dell'11% in volume:

Zn* 5 mg/Nm 3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) POPNmM 3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm 3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm 3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori linei di emissione fissati nel suballegato 2 del presallegato.
*Come valore medio rilevato per un periodo di casngimento di 1 h
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11.Tipologia: Gas derivati [190199].
11.1Provenienzailmpianti di pirolisi e/o gassificazione di rifiudii cui al punto 17 dell'Allegato 1.
11.2Caratteristiche del gasGas derivante da processi di pirolisi e/o di g&sstione aventi le seguenti caratteristiche:

P.C.I. min 4.500 kJ/Nm3 gas secco
H2S 2 mg/Nm3 gas secco
Polveri 10 mg/Nm3 gas secco
HCI 5 mg/Nm3 gas secco
NH3 1 mg/Nm3 gas secco

11.3Attivita e metodi di recuperot.'utilizzazione di gas derivati &€ consenita in iani di conversione energetica di
potenza termica nominale superiore a 6 MW, anctegiati con il sistema di produzione del gas, @ndratteristiche
di seqguito indicate:

a) turbina a gas: si applicano i seguenti valomité di emissione riferiti ad un tenore di ossigemdi'effluente gassoso
anidro del 15%:

Monossido di carbonio (media giornaliera) 80 mg/Nm3
Ossidi di azoto 80 mg/Nm3**
Polveri (media oraria) 5 mg/Nm3
HCl(media oraria) 5 mg/Nm3

HF (media oraria) 2 mg/Nm3
Cd+TI (media oraria) 0,05 mg/Nm3
Hg (media oraria) 0,05 mg/Nm3
Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V+Sn (media oraria) 0,5 NmB
Carbonio organico totale (media oraria) 10 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori lingé minimi di emissione fissati ai sensi dell'artc@ comma 2 del Dpr
203/88 per le corrispondenti tipologie di impiameve essere effettuato il controllo in continucCd e Nox.

*|| limite € ridotto a 70 mg/Nm3 per impianti di fenza termica superiore a 15 MW

**|| limite € ridotto a 60 mg/Nm3 per impianti digtenza termica superiore a 15 MW

b) motori fissi a combustione interna si applicaseguenti valori limite di emissione riferiti ach tenore di ossigeno
nei fumi anidri pari al 5% in volume:

Polveri (media oraria) 10 mg/Nm3
Monossido di carbonio (media giornaliera) 300 mgB\Nm
HCI (media oraria) 10 mg/Nm3

HF (media oraria) 2 mg/Nm3
Cd+TI (media oraria) 0,05 mg/Nm3
Hg (media oraria) 0,05 mg/Nm3
Sh+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V+Sn (media oraria) 0,5 NmB
Ossidi di azoto (media giornaliera) 450 mg/Nm3
Carbonio Organico Totale (media oraria) 150 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori lite minimi di emissione fissati ai sensi dell'artic®, comma 2, del
decreto del Presidente della Repubblica n. 203/p@88 corrispondenti tipologie d'impianti.

Negli impianti oltre i 6 MWt deve essere effettudltoontrollo in continuo del monossido di carboalegli ossidi di
azoto.

c) altri impianti di combustione:

Detti impianti devono essere prowvisti di:

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossidaatbonio, ossidi di azoto e della temperaturdiefiente gassoso
anidro, degli altri inquinanti di cui al suballega, paragrafo 1, lettera a). Si applicano altresguenti valori limite di
emissione riferiti a un tenore di ossigeno nei fpanii al 3% in volume:

PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)
NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)
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per gli altri inquinanti si applicano i valori linei di emissione fissati al suballegato 2 del presahegato.

Nel caso di impiego simultaneo con combustibiliogizizati, il calore prodotto dal rifiuto non devecedere il 60% del
calore totale prodotto dallimpianto in qualsiaasd di funzionamento; i valori limite di emissioda applicare
allimpianto devono essere calcolati come indidl suballegato 3 del presente allegato.

La cocombustione non & consentita nei forni p@rdéaluzione di calce alimentare

12. Tipologia: Fanghi essiccati di depuratone di acque dell'ingusiartaria, [030302] [030309] [030311] [030305]
[030310]Tipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [050106*].

12.1ProvenienzaProcessi di depurazione:

12.2 Caratteristiche del rifiuto:Fanghi con le seguenti caratteristiche:

Umidita in massa max 20%
P.C.I. minimo sul tal quale 6.000 kJ/kg
Zolfo sul tal quale in massa max 0.6%
Cloro organico sul tal quale in massa max 0,9 mg/kg
Pb sul secco max 200 mg/kg
Cr sul secco max 00 mg/kg
Cu sul secco max 300 mg/kg
Mn sul secco max 300 mg/kg
Ni sul secco max 30 mg/kg
As sul secco max 10 mg/kg
Cd+Hg sul secco max 7 mg/kg.

12.3Attivita e metodi di recuperall recupero energetico del rifiuto di cui al purdt® puo essere effettuata attraverso la
combustione in impianti dedicati al recupero engcgedi rifiuti di potenza termica nominale nonénbre a 6 MW.
Detti impianti devono essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica di combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combiistanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossidoeatbonio, ossidi di azoto e della temperaturdiefélente gassoso,
degli altri inquinanti di cui al suballegato 2, pgrafo 1, lettera a) e della temperatura della camiiecombustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condiziginesercizio i seguenti requisiti minimi operativ

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita dedlieete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camiecardbustione di 2 secondi;

- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volume

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidell'11% in volume:

Zinco* 5 mg/Nm 3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) POPNmM 3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm 3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm 3

(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori line minimi di emissione fissati nel suballegato Patesente allegato.
*Come valore medio rilevato per un periodo di casngimento di 1 h

13 Tipologia: Residuo di carbon fossile, residui di coke metgito [160306].

13.1Provenienzailndustria siderurgica.

13.2 Caratteristiche del rifiuto:Carbon fossile e coke in varia pezzatura compredeeqd, con presenza di terreno o
materiali inerti.

P.C.I. min. 16.000 kJ/kg;

Umidita =<8% in massa per il residuo di carbon fossile
=<6% in massa per i residui di coke metallurgico

Zolfo max 2% in massa per il residuo di carbon fossile;
max 1,5% in massa per i residui di coke

13.3Attivita e metodi di recuperall recupero energetico del rifiuto di cui al purit® puo essere effettuato attraverso la
combustione:

- in impianti dedicati al recupero energetico dti di potenza termica nominale non inferiore@MW;

- in altri impianti industriali di potenza termic@minale non inferiore a 50 MW; alle seguenti caraii:

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita dedleete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camiecardbustione di 2 secondi;
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- deve essere garantito il controllo in continudl'aesigeno, del monossido di carbonio, degli asdidazoto e della
temperatura nell'effluente gassoso, nonché detliiatjuinanti di cui al suballegato 2, paragrafolditera a) nonché
della temperatura della camera di combustionespetiare i seguenti valori limite alle emissiofeniti ad un tenore di
ossigeno nei fumi anidri del 6% in volume:

Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) PAPNmM3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)
Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

Per gli altri inquinanti si applicano i valori litei di emissione fissati nel suballegato 2 del presallegato.

Nel caso di impiego simultaneo con combustibiliogizizati, il calore prodotto dal rifiuto non devecedere il 40% del
calore totale prodotto dall'impianto in qualsiaasé di funzionamento; i valori limite di emissioda applicare
allimpianto devono essere calcolati come indicalla suballegato 3 del presente allegato. La cobemstione €
consentita solo in impianti dotati di sistemi dbaktimento degli ossidi di zolfo.

14 Tipologia: Pollina [020106]

14.1ProvenienzaAllevamenti avicoli.

14.2 Caratteristiche del rifiuto: Residuo organico costituito da escrementi del pudlae materiale di lettiera a base
vegetale avente le seguenti caratteristiche al meoraell'impiego:

P.C.I. minimo sul tal quale 8.000 kJ/kg

Cu (composti solubili) sul tal quale max 35 mg/kg
Cd (composti solubili) sul tal quale 2 mg/kg

Pb (composti solubili) sul tal quale 25 mg/kg

Ni (composti solubili) sul tal quale 15 mg/kg

14.3 Attivita di recupero e condizionitl recupero energetico del rifiuto di cui al punid pud essere effettuata
attraverso la combustione in impianti dedicatiesdupero energetico di rifiuti di potenza termicanitale non inferiore
a6 MW,

Detti impianti devono essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstanche nelle fasi di avviamento;

- controllo in continuo dell'ossigeno, del monossit carbonio, degli ossidi di azoto e della terapena nell'effluente
gassoso, nonché degli altri inquinanti di cui dallegato 2, paragrafo 1, lettera a).

Gli impianti devono rispettare i seguenti valoriie alle emissioni riferiti ad un tenore di ossigedei fumi anidri
dell'11% in volume:

n* 5 mg/Nm3
NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori line minimi di emissione fissati nel suballegato Pptesente allegato.
* come valore medio rilevato per un periodo di caanpmento di 1 h.
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Allegato 2
Suballegato 2

DETERMINAZIONE DEI VALORI LIMITE E PRESCRIZIONI PER LE EMISSIONI IN ATMOSFERA
DELLE ATTIVITA DI RECUPERO DI ENERGIA DAIRIFIUTIN  ON PERICOLOSI

1. Durante il funzionamento degli impianti non devassere superati:
a) valori medi giornalieri:

1) polvere totale 10 mg/m3
2) sostanze organiche sotto forma di gas e vamspresse come0O mg/m3
carbonio organico totale (COT)

3) cloruro di idrogeno (HCI) 10 mg/m3
4) floruro di idrogeno (HF) 1 mg/m3
5) biossido di zolfo (SO2) 50 mg/m3
b) valori medi su 30 minuti:
A B
1) polvere totale 30 mg/m3 | 10 mg/m3

2) sostanze organiche sotto forma di gas e vamspresse come&0 mg/m3 | 10 mg/m3
carbonio organico totale (COT)

3) cloruro di idrogeno (HCI) 60 mg/m3 | 10mg/m3

4) floruro di idrogeno (HF) 4 mg/m3 2 mg/m3

5) biossido di zolfo (SO2) 200 mg/m3| 50 mg/m3
c) tutti i valori medi durante il periodo di campamento di 1 ora

1) Cadmio e i suoi composti, espressi come cad@il) ( totale

2) Tallio e i suoi composti, espressi mg/m3 contiet@r|) 0,05

3) Mercurio e i suoi composti, espressi come mérdiig) 0,05 mg/m3

4) Antimonio e suoi composti, espressi come antim@ab) - tot. 0,5 mg/m3

5) Arsenico e suoi composti, espressi come ars€Agp

6) Piombo e suoi composti, espressi come piombd (Pb

7) Cromo e suoi composti, espressi come cromo (Cr)

8) Cobalto e suoi composti, espressi come cob@ibd (

9) Rame e suoi composti, espressi come rame (Cu)

10) Manganese e suoi composti, espressi come masgéiin)
11) Nichel e suoi composti, espressi come nichgl (N

12) Vanadio e suoi composti, espressi come var(jio

13) Stagno e suoi composti, espressi come stagno (S

Questi valori medi si applicano anche ai metallaebro composti presenti nelle emissioni in fordigas o vapori

2. Durante il funzionamento degli impianti non devoggsere superati i seguenti valori limite nelle siois per le
concentrazioni di monossido di carbonio (CO), se diwersamente indicato nel suballegato 1:

a) 50 mg/Nm3 di gas di combustione determinati coatere medio giornaliero;

b) 100 mg/Nm3 di gas di combustione di tutte leuragioni determinate come valori medi su 30minuti.

3. 1 valori limite di emissione sono rispettati.

- se tutti i valori medi giornalieri non superanealori limite di emissione stabiliti al paragralo lett. a) e al paragrafo
llett. a)e

- tutti i valori medi su 30 minuti non superanoalari limite di emissione di cui alla colonna A,rpgrafo 1 lett. b)
owvvero il 97% dei volori medi su 30 minuti rilevatel corso dell'anno non superano i valori limitehissione di cui
alla colonna B, paragrafo 1, lett. b)

- se tutti i valori medi rilevati nel periodo dirspionamento di cui al paragrafo 1, lett. ¢), nopesano i valori limite di
emissione stabiliti in tale paragrafo.

- se e rispettata la disposizione di cui al parfag2alett. b.

4. Per il tenore di ossigeno di riferimento € comunéatéo salvo quanto disposto all'articolo 3 commeée? Dm 12
luglio 1990.

5. Per il calcolo del valore di emissione di PCDD+PCéaine diossina equivalente si fa riferimento ddigdto 1 della
direttiva 94/67/CE;

6. Il valore limite di emissione per gli idrocarbuilgiclici aromatici (IPA) si riferisce alla somntiei seguenti:

- Benz [a]antracene

- Dibenz[a,h]antracene

- Benzo[b]fluorantene

- Benzo[j]fluorantene

- Benzo[K]fluorantene

- Benzo[a]pirene
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- Dibenzo[a,e]pirene

- Dibenzo[a,h]pirene

- Dibenzo[a,i]pirene

- Dibenzo[a,l]pirene

- Indeno [1,2,3 - cd]pirene

7. Fermo restando quanto disposto dalla decisiona @&immissione concernente i metodi di misurazionoaizzati
per la determinazione delle concentrazioni di maksiossine e furani (C (97) 1159 def), relativameeai metodi di
campionamento, analisi e valutazione delle emissoper la periodicita dei controlli si applica qt@ previsto nei
decreti di attuazione del Dpr 24 maggio 1988 n.. 28 il campionamento e le analisi caratteristidierifiuti valgono
i metodi di cui alle norme UNI 9903. Al fine deNarifica del rispetto delle concentrazioni degtjiimanti e degli altri
parametri previsti per i rifiuti solidi, il confraa va effettuato con i valori medi ottenuti statiamente mediante
determinazioni su un numero di campioni rappresimatadel lotto in esame non inferiore a cinque. NMako di
approvvigionamento non discontinuo i valori mediif@riscono a determinazioni effettuate su sei gi@mi distribuiti
uniformemente nell'arco delle 24 h.
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Allegato 2
Suballegato 3
DETERMINAZIONE DEI VALORI LIMITE PER LE EMISSIONI D OVUTE AL RECUPERO DI RIFIUTI

COME COMBUSTIBILE O ALTRO MEZZO PER PRODURRE ENERGI A TRAMITE COMBUSTIONE
MISTA DI RIFIUTI E COMBUSTIBILI TRADIZIONALI

1.1 valori limite per ciascun inquinante e per il nessido di carbonio risultanti dalla cocombustione
di rifiuti e combustibili devono essere calcolainte segue:
V rifiuto x C rifiuto + V processo x C processo

C=
V rifiuto + V processo

V rifiuto = volume dei gas emessi derivante dalla combustitemesoli rifiuti in quantita corrispondente allaagsima
prevista nella comunicazione, determinato in basiiti che hanno il pitt basso potere calorifice il calore prodotto
risultante dall'incenerimento di rifiuti & infermal 10% del calore totale prodotto dall'impiantorifiuti va calcolato
dalla quantita (fittizia) di rifiuti che, combusgguivalgono ad un calore prodotto del 10%, a ealotale dell'impianto
costante.
C rifiuto = valori limite di emissione stabiliti nelle singoloci del suballegato 1 e nel suballegato 2 peinglianti
destinati ad utilizzare soltanto rifiuti.
V processo= volume del gas emessi derivanti dal processa$acla combustione del combustibili ammessi aiisens
della normativa vigente (esclusi i rifiuti) del dipe nella quantitd minima prevista nella comunicagj determinato
sulla base del tenore di ossigeno, al quale lesanisdevono essere normalizzate come stabilite melrme nazionali.
C processo= valori limite di emissione dei relativi inquinamet del monossido di carbonio nei gas emessi aglianto
guando vengono utilizzati i combustibili ammesssahsi della normativa vigente (esclusi i rifild@nformi ai valori
minimi contenuti nelle disposizioni nazionali leigive, regolamentari e legislative ridotte del 10%&l caso siano piu
restrittivi si applicano i valori limite di emissie che figurano nell'autorizzazione ex Dpr 203i88tti del 10%. Se i
valori degli inquinanti, di CO e di COT non sonesfiti, si utilizzano le emissioni reali ridotte d€1%; i valori di
processo sono riferiti allo stesso tempo di medizzidi cui al suballegato 2 ed alle singole votisdballegato 1.
C = valore limite totale delle emissioni per CO e gkrltri inquinanti riferiti allo stesso tempo diediazione di cui al
suballegato 2 ed alle singole voci del suballedatibtenore di ossigeno di riferimento €& calcolatdla base del tenore
di riferimento relativo al rifiuto e quello relatival processo, come individuato dal Dm 12/7/9(pettando il rapporto
dei volumi parziali.

Nota. Ai soli fini del calcolo della formula di cail punto 1, i valori limite per la polvere total€OT, HCI, HF e SO2 sono
unicamente quelli individuati alla lett. a) dellakiella in sub. 2.

Per i valori limite di polveri totali, SO2, NOx, CO @OT i valori C rifiuto, C processo e C sono espressne valori medi
giornalieri. A tal fine, il valore medio giornalierdi C processo e assunto pari al 115% del medesature fissato su base mensile.
Per i valori di IPA, PCDD+PCDF i valori di C rifiutoC processo e C devono essere espressi come valdriifedat a 8 ore. Per i
valori dei metalli i valori di C rifiuto, C processo C devono essere espressi come valori

medi orari.

2. La misurazione continua di HF puo essere omessarggono utilizzate fasi di trattamento per HCI gaeantiscono
che il valore limite di emissione per lo stessoapagtro HCl espresso sia come valore medio giomoatibe come
valore medio su trenta minuti non venga superatoguesto caso le emissioni di HF sono soggette saragioni
mensili.

3. Non si deve tenere conto degli agenti inquinamti €O che non derivano direttamente dalla combuostitdi rifiuti o
di combustibili, come pure di CO derivante dallantwistione se:

- maggiori concentrazioni di CO nel gas di comtarstisono richieste dal processo di produzione;

- il valore C rifiuti (come precedentemente defipiper le diossine e i furani é rispettato.

4. In ogni caso, tenuto conto dei rifiuti di cui e tetautorizzato il coincenerimento, il valore limitetale delle
emissioni (C) deve essere calcolato in modo danedal minimo le emissioni nell'ambiente.

5. Per il tenore di ossigeno di riferimento € comuntaito salvo quanto disposto all'art. 3 comma 2l 12 luglio
1990.

6. Per il calcolo del valore di emissione di PCDD+PCéaine diossina equivalente si fa riferimento ddigdto 1 della
direttiva 94/67/CE;

7.1l valore limite di emissione per gli idrocarbudlgiclici aromatici (I.P.A.) si riferisce alla sama dei seguenti:

- Benz [a]antracene

- Dibenz[a,h]antracene

- Benzo[b]fluorantene

- Benzo[j]fluorantene

- Benzo[K]fluorantene

- Benzo[a]pirene

- Dibenzo[a,e]pirene

- Dibenzo[a,h]pirene
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- Dibenzo[a,i]pirene

- Dibenzo[a,l]pirene

- Indeno [1,2,3 - cd]pirene

8. Fermo restando quanto disposto dalla decisiona @&immissione concernente i metodi di misurazionoaizzati
per la determinazione delle concentrazioni di makgtiossine e furani (C (97) 1159 def), relativameeai metodi di
campionamento, analisi e valutazione delle emissoper la periodicita dei controlli si applica qua previsto nei
decreti di attuazione del Dpr 24 maggio 1988 n.. &g il campionamento e le analisi caratteristid@irifiuti valgono
i metodi di cui alle norme UNI 9903. Al fine deNarifica del rispetto delle concentrazioni deghjiimanti e degli altri
parametri previsti per i rifiuti solidi, il confraa va effettuato con i valori medi ottenuti statiamente mediante
determinazioni su un numero di campioni rappresiotadel lotto in esame non inferiore a cinque. Mako di
approvvigionamento non discontinuo i valori medrifériscono a determinazioni effettuate su sei gi@m distribuiti
uniformemente nell'arco delle 24 h.

9. Per i primi 24 mesi gli accertamenti dei limiti éimissione mediante controllo in continuo degli ingqmti sono
accompagnati dall'esecuzione in parallelo di campagnalitiche con misurazioni puntuali a carico debtore
dell'impianto in accordo con l'autorita di contooll
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Allegato 3
CRITERI PER LA DETERMINAZIONE DEL TEST DI CESSIONE

Per la determinazione del test di cessione si egiippendice A alla norma UNI 10802, secondo d#ortica prevista
dalla norma UNI EN 12457-2. Solo nei casi in cutdimpione da analizzare presenti una granulomewito fine, si
deve utilizzare, senza procedere alla fase di sadBmione naturale, una ultracentrifuga (20000 &) gmeno 10
minuti. Solo dopo tale fase si potra procedere allecessiva fase di filtrazione secondo quantatapm al punto 5.2.2
della norma UNI EN 12457-2. | risultati delle det@gnazioni analitiche devono essere confrontati cwalori limite

della seguente tabella:

Parametri Unita di misura Concentrazioni limite
Nitrati Mg/l NO3 50
Fluoruri Mg/l F 1,5
Solfati Mg/l SO4 250
Cloruri Mg/1 CI 100
Cianuri microngrammi/l Cn 50
Bario Mg/l Ba 1
Rame Mg/l Cu 0.05
Zinco Mg/l Zn 3
Berillio microngrammi/l Be 10
Cobalto microngrammi/l Co 250
Nichel microngrammi/l Ni 10
Vanadio microngrammi/l V 250
Arsenico microngrammi/l As 50
Cadmio microngrammi/l Cd 5
Cromo totale microngrammi/l Cr 50
Piombo microngrammi/l Pb 50
Selenio microngrammi/l Se 10
Mercurio microngrammi/l Hg 1
Amianto Mg/l 30
COD Mg/l 30
PH 556<>12,0

In sede di approvazione del progetto di cui aitatb 5 del presente decreto, vengono stabiliéirigmetri significativi e

rappresentativi del rifiuto che devono essere deteti in relazione alle particolari caratteristctiel sito o alla natura

del rifiuto
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Allegato 4
Suballegato 1

DETERMINAZIONE DELLE QUANTITA MASSIME DI RIFIUTI NON PERICOLOSI DI CUI ALL'ALLEGATO 1,
SUBALLEGATO 1 DEL DM 5/2/1998

Attivita di Tipologia |Codice Rifiuto Descrizione Quantita
recupero (t/a)
1.1 [150101][150105][150106] [200101|Rifiuti di carta, cartone, cartoncino, incl120.000
poliaccoppiati anche di imballaggi
Industria cartariig 2 [040221][040222] Peluria e pelucchi tessili 100
9.1 [030101][030105][030199] [15010%|Scarti di legno e sughero, imballaggi di|[20.000
[170201][191207] [200138][200301 legno
12.1 [030302][030305][030309] [03031(||Fanghi da industria cartaria 2.000
[030311] [030399]
5.6 [160214][160216][200136] [20014(|Rottami elettrici ed elettronici contenent|200
non metalli preziosi
5.8 [160216][160118][160122] [170401]Spezzoni di cavo di rame ricoperto 1.500
[170411]
6.1 [020104][150102][170203] Rifiuti di plastica; imballaggi usati in 60.000
Industria delle [191204][200139] plastica compresi | conten?tor? per liquid
: con esclusione dei contenitori per
materie . : - ; o
plastiche fitofarmaci e per presidi medico-chirurg
6.2 [070213][120105][160119] [16021¢€|Sfridi, scarti, polveri e rifiuti di materie |20.000
[160306][170203] plastiche e fibre sintetiche
6.5 [070213][120105][160119] Paraurti e plance di autoveicoli in matel|1.000
plastiche
6.6 [070213] [120105][160119] Imbottiture sedili in poliuretano espans¢200
6.8 [070299] Polveri di "buffing" e cascami di tessutg|[200
non tessuto
6.11 [070213][070299][120105] [16011¢|Pannelli sportelli auto 3.000
9.6 [030199] Rifiuti di carte decorative impregnate ||450
Produzione ABSj6.3 [070212] Fanghi polimerici di ABS 4.800
Industria dei 8.8 [040108] [040199] Carniccio di scarnatura, spaccatura e [40.000
collanti e degli pezzamatura in pelo
adesivi
8.4 [040209][040221][040222] [16012Z|Rifiuti di materiali tessili compositi e del||3.800
[200110][200111] lavorazione di fibre naturali, sintetiche €
artificiali
Industria tessile|ig g [191208][200110][200111] Indumenti, accessori di abbigliamento €{2.000
altri manufatti tessili confezionati post-
consumo
8.1 [040199] Olio di follone 13.670
8.5 [040109][040199] Trucioli, ritagli e altri rifiuti di cuoio 18.000
Industria 8.6 [040108][040109] Scarti solidi conciari al vegetale 18.000
conciaria 8.7 [040108][040199] Rifiuti di smerigliatura, rasatura 18.000
Industria 11.14 [020299][060314] Reflui di cloruro di sodio in soluzione ||2.600
conciaria
9.1 [030101][030105][030199] [15010%|Scarti di legno e sughero, imballaggi di ||495.000
Industria del [170201][191207] [200138][200301]legno
legno
Industria del 9.2 [030101][030105] Scarti di legno e sughero, imballaggi di |25.000
legno legno
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9.6 [030199] Rifiuti di carte decorative impregnate |1.000
Industria della ||10.1 [070299][160306] Cascami e scarti di produzione, rifiuti di1.000
gomma polvere e granuli
10.2 [160103] Pneumatici non ricostruibili, camere d'a}3.500
non riparabili e altri scarti di gomma
Industria 11.11 [020304][200125] Oli esausti vegetali ed animali 4.000
saponiera e dei
tensioattivi
11.6 [020703] Tartaro grezzo 5.500
Industria chimici
per il recupero
delle sostanze
organiche
16.1, lett. a[200108][200302] Frazione organica dei rifiuti solidi urbanj200
raccolta separatamente
16.1, lett. b}[020103] Rifiuti vegetali di coltivazioni agricole {500
16.1, lett. ¢)|[030101][030105] [030301] Segatura, trucioli, frammenti di legno, dj200
sughero
16.1, lett. d}[020304][020501][020701] Rifiuti vegetali derivanti da attivita agro-|12.000

Produzione di
compost di
qualita

[020702] [020704]

industriali

16.1, lett. €]

[040221]

Rifiuti tessili di origine vegetale: cascan
scarti di cotone, cascami e scarti di lino
cascami e scarti di iuta, cascami e scar
canapa

500

16.1, lett. f)

[040221]

Rifiuti tessili di origine animale: cascam
scarti di lana, cascami e scarti di seta

500

16.1, lett. g

[020106]

Deiezioni animali da sole o in miscela ¢
materiale di lettiera o frazioni della stes!
ottenute attraverso processi di separazi

100

16.1, lett. h

[030101][030199][150103] [20013€

Scarti di legno non impregnato

500

16.1, lett. i) |[150101][200101] Carta e cartone nelle forme usualmente]|100
commercializzate
16.1, letti. 1)[200201] Rifiuti ligneo cellulosici derivanti dalla |7.500
manutenzione del verde
16.1, lett. |[020201][020204][020301] [02030%{Fanghi di depurazione delle industrie 22.500
m) [020403][020502] [020603][02070%|alimentari
[030302] [040107][190605][19060€
[190805][190812][190814]
16.1, lett. n[100101][100102][100103] Ceneri di combustione di sanse esaust5.000
[100115][100117] di scarti vegetali con le caratteristiche d
cui al punto 18.11
18.2 [040101][040221][040222] Scarti, peluria, pelucchi di lana e altre fi|1.300
di origine animale, rifilature e scarti di
Produzione di pelo
fertilizzanti 18.3 [040101] Scarti solidi della lavorazione conciaria |18.000
18.4 [020499][020702][020799] Borlande 9.000
18.7 [020402] Calce di defecazione e ceneri di calce |[9.000
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18.11 [100101][100102][100103] [10011E|Ceneri di combustione di sansa esaust§9.000
[100117] da materiali organici vari di origine
animale
18.12 [020106] Deiezioni animali 21.000
Impianti di 11.1 [020303][020399] Morchie, fecce e fondami di serbatoi di |4.000
raffinazione stoccaggio; reflui liquidi, terre e farine
degli ol fossili coadiuvanti di decolorazione di o
grassi, panelli filtrazione grassi; scarti €
fondami di raffinazione dell'industria de
oli, dei grassi vegetali e animali
Impianti di 11.3 [020399] Carte esauste da filtrazione ol 4.000
(rjaﬁlFazl_|one 11.11 [020304][200125] Oli esausti vegetali ed animali 6.500
egli oli
Produzione di (8.2 [040221][040222] Peluria e pelucchi tessili 1.500
lettiere per 17 g [040221] Guscetta di cotone 270
allevamenti
zootecnici
3.1 [100210][100299][120101] [12010Z|Rifiuti di ferro, acciaio e ghisa 160.000
[120199][150104] [160117][17040¢
[190102] [190118][191202][20014C
3.2 [100899][110501][110599] [12010%|Rifiuti di metalli non ferrosi e loro leghe |70.000
[120104][120199] [150104][170401
[170402] [170403][170404][17040€
[170407][191002][191203] [20014C
3.3 [150104][150105][150106] [19120%|Sfridi o scarti di imballaggio in alluminig|15.000
e di accoppiati carta, plastica e metallo
4.1 [060902][100601][100602] [10080¢|Scorie provenienti dall'industria della |[3.000
[100811][101003] metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn, sco
dalla produzione del fosforo, scoria cubj
4.3 [100601][100602][100699] Schiumature, granelle e colaticci di ram(3.000
secondario e sue leghe
4.5 [110502] Schiumature povere di Zn 9.000
4.6 [110299][110599] Polveri di zinco e colaticci di recupero {500
Industria 5.1 [160106][160116][160117] [16011¢|Parti di autoveicoli, di veicoli a motore, {3.000
metallurgica [160122] rimorchi e simili, risultanti da operazioni
di messa in sicurezza di cui all'art. 46 d
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 2
successive modifiche e integrazioni e a
decreto legislativo 24 giugno 2003, n. 2
e privati di pneumatici e delle compone
plastiche recuperabili
5.2 [160106][160116][160117] [16011¢|Parti di mezzi mobili rotabili per traspori6.300
1[160122] terrestri prive di amianto e risultanti da
operazioni di messa in sicurezza
autorizzate ai sensi dell'art. 28 del decr
legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni
5.7 [160216][170402][170411] Spezzoni di cavo con il conduttore di 100

alluminio

64




5.8 [160118][160122][160216] [170401|Spezzoni di cavo di rame ricoperto 1.500
[170411]
5.11 [100699][101099] Terra di rame e di ottone 300
5.14 [100210][120101][120102] [12010%|Scaglie di laminazione e stampaggio {500
3.4 [110299][120103][120104] [20014(|Rifiuti e rottami di metalli preziosi e loro||500
leghe
Industria 3.8 [120103][120104][150203] [19081ZPuliture di industrie dei metalli preziosi [500
metallurgica per [190814]
| metalli preziosi="g [100701][100702][161102] [161104Rifiuti costituiti da refrattari, crogioli e 500
scorie vetrose di fusione dei metalli
preziosi
3.11 [090107] Rifiuti costituiti da pellicole e carte per ||500
fotografia contenenti argento e suoi
composti
3.12 [110299][120103][120104] [20014(|Rottami metallici e plastici contenenti {500
_ metalli preziosi (Au, Ag, Pt, Pd, Rh, Ru,
Industria Ir, ecc.)
metallurgica per 5.4 [160801] Catalizzatori esausti a base di: Pt, Pd, {500

i metalli preziosi

Ru, Ir, Au, Ag, etc. su supporto interte ¢
carbone, allumina, silicati, zeolite,
carbonato di calcio, solfato di bario,
materiale refrattario, etc, sottoposti a
lavaggio e disattivati ai fini della sicurez

5.6 [160214][160216][200136] [20014(|Rottami elettrici ed elettronici conteneni(1.100
non metalli preziosi
4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti (145.000
dalla fusione in forni elettrici, a
combustilile o in convertitori a ossigeno
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
Industria
sid:rurlgica 5.14 [100210][120101][120102] [12010%|Scaglie di laminazione e stampaggio ||100
7.9 [161106] Scarti di refrattari a base di carburo di {500
silicio
12.17 [100208][100214][100215] [11011(|Fanghi da trattamento acque di process25.000
[110112][110114] da abbattimento emissioni aeriformi da
industria siderurgica e metalmeccanica
3.1 [100210][100299][120101] [12010Z|Rifiuti di ferro, acciaio e ghisa 500
[120199][150104] [160117][17040%
[190102] [190118][191202][20014C
3.2 [100899][110501][110599] [12010%Rifiuti di metalli non ferrosi e loro leghe||500
[120104][120199] [150104][170401
dei metalli
3.11 [090107] Rifiuti costituiti da pellicole e carte per |70
fotografia contenenti argento e suoi
composti
4.3 [100601][100602][100699] Schiumature, granelle e colaticci di ram(2.000

secondario e sue leghe
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Trattamento 3.5 [150104][200140] Rifiuti costituiti da imballaggi, fusti, latte|300
prodotti metallic vuoti, lattine di materiali ferrosi e non
per il reimpiego ferrosi e acciaio anche stagnato
3.6 [200140] Pallini di piombo rifiuti 510
Impianti di 5.16 [110114][110206][110299] [160214|Apparecchi elettrici, elettrotecnici ed {200
disassemblaggir [160216][200136] elettronici; rottami elettrici ed elettronici
apparecchiature contenenti e non metalli preziosi
per il recupero
dei
componenti
riutilizzabili
Processi di 7.25 [100299][100906][100908] [10091(|Terre e sabbie esauste da fonderia di ||55.000
rigenerazione [100912][161102] [161104] seconda fusione dei metalli ferrosi
delle sabbie di
fonderia
Industria vetrariif2.1 [101112][150107][160120] [17020Z|Imballaggi, vetro di scarto e altri rifiuti €[35.000
[191205][200102] frammenti di vetro; rottami di vetro
4.1 [060902][100601][100602] [10080¢|Scorie provenienti dall'industria della {200
[100811][101003] metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Za, sco
dalla produzione del fosforo, scoria cubj
7.2 [010399][010408][010410] [01041% Rifiuti di rocce di cave autorizzate 4.500
7.10 [120101][120102][120103] [120104{Sabbie abrasive di scarto e granulati, {350
[120117][120121] rottami e scarti di mole abrasive
7.16 [020402][020499][020799] Calci di defecazione 500
Industria delle |7 17 [010102][010308][010408] [01041(Rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatural450
costruzioni [020402][020499] [020701][02079¢|del calcare
[100299]
7.18 [060314][070199][101304] Scarti da vagliatura latte di calce 500
7.25 [100299][100906][100908] Terre e sabbie esauste da fonderia di |3.000
[100910][100912][161102] [161104}seconda fusione dei metalli ferrosi
7.26 [070199] Rottami di quarzo puro 950
12.3 [010410] [010413] Fanghi e polveri da segagione e 5.900
lavorazione pietre, marmi e ardesie
2.1 [101112][150107][160120] [17020Z]Imballaggi, vetro di scarto e altri rifiuti €|{5.000
Produzione di [191205][200102] frammenti di vetro; rottami di vetro
manufattie 7 1 [101311][170101][170102] [170103|Rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e ~ [120.000
prodotti per [170107][170802] [170904][200301|conglomerati di cemento armato e non,
ledilizia comprese le traverse e traversoni ferros
e i pali in calcestruzzo armato provenie
da linee ferroviarie, telematiche ed
elettriche e frammenti di rivestimenti
stradali
7.5 [101099][101299] Sabbie esauste 500
7.6 [170302][200301] Conglomerato bituminoso, frammenti di|97.870
piattelli per il tiro al volo
7.8 [060316][070199][161102] [161104|Rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da ||5.000
. ) [161106] forni per processi ad alta temperatura
Produzione di 775 161106 Scarti di refrattari a base di carburo di 400
manufatti e . [ ] _(I:_a_r i di refrattari a base di carburo di
prodotti per Sticlo
I'edilizia 7.12 [101206][101299][101399] [17080Z|Calchi in gesso esausti 150

[200301]
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7.17 [010102][010308][010408] [01041(|Rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatural|4.500
[020402][020499] [020701][02079¢|del calcare
[100299]
7.18 [060314][070199][101304] Scarti da vagliatura latte di calce 10.000
7.22 [060899][100208] Rifiuti da abbattimento fumi di industrie |50
siderurgiche (silica fumes)
7.27 [100208][100299] Materiali fini da filtri aspirazioni polveri (370
fonderia di ghisa e da rigenerazione sal
10.1 [070299][160306] Cascami e scarti di produzione, rifiuti di3.000
polvere e granuli
11.11 [020304][200125] Oli esausti vegetali ed animali 1.000
12.11 [100212][120115] Fanghi da processi di pulizia manufatti |5.000
acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industr
siderurgica
12.12 [100214][100215] Fanghi da abbattimento polveri da 5.830
lavorazione delle terre per fonderie di
metalli ferrosi
12.16 [050110][061503][070112] [07021Z|Fanghi di trattamento acque reflue 2.020
[070312][070412] [070512][07061Z|industriali
[070712] [100121][190812][190814
12.17 [100208][100214][100215] [11011(|Fanghi da trattamento acque di proces$100
[110112][110114] da abbattimento emissioni aeriformi da
industria siderurgica e metalmeccanica
13.6 [060699][061101][061199] [10010%|Gessi chimici da desolforazione di 10.000
[100107][101210] effluenti liquidi e gassosi
13.11 [060899][100811] Silicato bicalcico 3.000
4.1 [060902][100601][100602] [10080¢|Scorie provenienti dall'industria della {200
[100811][101003] metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn, sco
dalla produzione del fosforo, scoria cubj
4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti (15.000
dalla fusione in forni elettrici, a
combustibile o in convertitori a ossigen(
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
5.18 [100299] Residui di minerali di ferro 8.800
7.2 [010399][010408][010410] [01041Rifiuti di rocce di cave autorizzate 90.000
Produzione di — ——————— -
conglomerati 7.8 [060316][070199][161102] [161104Rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da |15.000
cementizi [161106] forni per processi ad alta temperatura
7.11 [170508] Pietrisco tolto d'opera 5.000
7.17 [010102][010308][010408] [01041(|Rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura||28.000
[020402][020499] [020701][02079¢|del calcare
[100299]

7.18 [060314][070199][101304] Scarti da vagliatura latte di calce 230.000
7.25 [100299][100906][100908] [10091(|Terre e sabbie esauste da fonderia di |[1.100
[100912][161102] [161104] seconda fusione dei metalli ferrosi

7.27 [100208][100299] Materiali fini da filtri aspirazioni polveri {100

fonderia di ghisa e da rigenerazione sal
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12.1 [030302][030305][030309] [03031(||Fanghi da industria cartaria 22.000
[030399]
12.3 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione e 47.540
lavorazione pietre, marmi e ardesie
12.4 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione, molaturj47.540
lavorazione granito
13.1 [100101][200102][100103] [10011E|Ceneri dalla combustione di carbone e |128.000
[100117] lignite, anche additivati con calcare e dji
cocombusione con esclusione dei rifiuti
urbani e assimilati tal quali
13.2 [100101][100103][100115] [100117|Ceneri dalla combustione di biomasse {100
[190112][190114] (paglia, vinacce) ed affini, legno, panne
fanghi di cartiere
4.1 [060902][100601][100602] [10080¢|Scorie provenienti dall'industria della {500
Produzione di [100811][101003] metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
conglomerati esclusione di quelle provenienti dalla
bitumunosi metallurgia termica del Pb, Ale Zn, scor
dalla produzione del fosforo, scoria cub
4.2 [100701] Scorie di fusione da recupero di metalli||8.800
preziosi
4.4 [100201][100202]100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti |[25.000
dalla fusione in forni elettrici, a
combustibile o in convertitori a ossigen
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
7.2 [010399] [010408][010410] [01041}Rifiuti di rocce di cave autorizzate 500
7.6 [170302][200301] Conglomerato bituminoso, frammenti di|50.230
piattelli per il tiro al volo
7.8 [060316][070199][161102] [161104|Rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da {400
[161106] forni per processi ad alta temperatura
7.9 [161106] Scarti di refrattari a base di carburo di 100
silicio
7.10 [120101][2120102][120103] [120104|Sabbie abrasive di scarto e granulari, |300
: . [120117][120121] rottami e scarti di mole abrasive
Produzione di - — -
conglomerati | 7-24 [050699][061399][100199] Scorie vetrose da gassificazione di carkj100
bitumunosi
7.25 [100299][100906][100908] [10091(|Terre e sabbie esauste da fonderia di |10.000
[100912][161102] [161104] seconda fusione dei metalli ferrosi
7.27 [100208][100299] Materiali fini da filtri aspirazioni polveri ¢|1.000
fonderia di ghisa e da rigenerazione sal
10.2 [160103] Pneumatici non ricostruibili, camere d'aj2.500
non riparabili e altri scarti di gomma
12.12 [100214][100215] Fanghi da abbattimento polveri da 8.800
lavorazione delle terre per fonderie di
metalli ferrosi
1 Allegato 2[191210] Combustibile derivato da rifiuti 10.000
4.1 [060902][100601][100602] [10080¢|Scorie provenienti dall'industria della  |10.700

[100811][101003]

metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn, sco
dalla produzione del fosforo, scoria cubn
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4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti |[25.000
dalla fusione in forni elettrici, a
combustibile o in convertitori a ossigen(
leghe di metalli ferrosi e dai. successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
4.7 [100305] Polvere di allumina 30.000
5.14 [100210][120101][120102] [12010%|Scaglie di laminazione e stampaggio ||15.000
o 5.17 [100202] Loppa granulata d'altoforno non 25.000
Cementifici rispondente agli standard delle norme |
ENV 197/1
5.18 [100299] Residui di minerali di ferro 500
7.2 [010399][010408][010410] [010413Rifiuti di rocce di cave autorizzate 40.000
7.4 [1012031[101206][101208] Sfridi di laterizio cotto ed argilla espans§2.000
7.5 [101099][101299] Sabbie esauste 5.000
7.7 [050110][060503][070712] Rifiuti costituiti da carbonari e idrati di  |2.500
calcio, silici colloidali
7.8 [060316][070199][161102] [161104Rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da |[2.700
[161106] forai per processi ad alta temperatura
7.10 [120101][120102][120103] [120104{Sabbie abrasive di scarto e granulati, |[2.000
[120117][120121] rottami e scarti di mole abrasive
7.11 [170508] Pietrisco tolto d'opera 2.560
7.12 [101206][101299][101399] [17080Z|Calchi in gesso esausti 1.000
[200301]
7.13 [101399][170802] Sfridi di produzione di pannelli di gesso}9.000
demolizione edifici
7.14 [0105041[010507][170504] Detriti di perforazione 10.000
7.15 [010504][010507] Fanghi di perforazione 500
7.16 [020402][020499][020799] Calci di defecazione 300
7.17 [010102][010308][010408] [01041(|Rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura|10.000
[020402][020499] [020701][02079¢|del calcare
[100299]
7.22 [060899][100208] Rifiuti da abbattimento fumi di industrie ||3.500
siderurgiche (silica fumes)
7.25 [100299][100906][100908] [10091(|Terre e sabbie esauste da fonderia di |[73.000
[100912][161102] [161104] seconda fusione dei metalli ferrosi
7.28 [160801][160803][160804] Supporti inerti di catalizzatori 2.000
7.30 [170506][200303] Sabbia e conchiglie che residuano dallg56.950
vagliatura dei rifiuti provenienti dalla
pulizia degli arenili
11.2 [020399] Terre e farine fossili disoleate 1.000
Cementifici 12.1 [030302][030305][030309] [03031(||Fanghi da industria cartaria 500
[030399]
12.3 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione e 61.000
lavorazione pietre, marmi e ardesie
12.4 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione, molaturj25.000
lavorazione granito
12.5 [010413] Marmoresine 25.000

69




12.6 [080202][080203][101203] [10120%|Fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da |[2.000
[101210][101299] processi di lavorazione e depurazione
acque ed emissioni da industria cerami
12.7 [010102][010409][010410] [01041Z|Fanghi costituiti da inerti 5.000
12.8 [060503][061399][070112] [07021Z|Fanghi da trattamento acque di processj1.620
[070312][070412] [070512][07061z
[070712][100121][190812][190814
12.11 [100212][120115] Fanghi da processi di pulizia manufatti |5.000
acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industr
siderurgica
12.12 [100214][100215] Fanghi da abbattimento polveri da 200
lavorazione delle terre per fonderie di
metalli ferrosi
12.13 [190802][190902][190903] Fanghi da impianti di decantazione, 25.000
chiarificazione e decarbonatazione delli
acque per la preparazione di acqua pot|
o di acqua addolcita, demineralizzata p;
uso industriale
12.14 [060503] Fanghi da trattamento sul posto degli |1.000
effluenti
12.16 [050110][061503][070112] [07021Z]Fanghi di trattamento acque reflue 6.000
[070312][070412] [070512][07061Z|industriali
[070712][100121][190812][190814
12.17 [100208][100214][100215] [11011(jFanghi da trattamento acque di process{12.500
[110112][110114] da abbattimento emissioni aeriformi da
industria siderurgica e metalmeccanica
13.1 [100101][100102][1001033] Ceneri dalla combustione di carbone e ||165.000
[100115] lignite, anche additivati con calcare e dji
[100117] cocombusione con esclusione dei rifiuti
urbani e assimilati tal quali
13.2 [100101][100103][100115] [100117|Ceneri dalla combustione di biomasse |20.000
[190112][190114] (paglia, vinacce) ed affini, legno, panne
fanghi di cartiere
13.3 [190112] Ceneri pesanti da incenerimento di rifiu[12.000
solidi urbani e assimilati e da CDR
13.5 [061199][100299] Rifiuti di solfato di calcio da pigmenti  |8.000
inorganici
13.6 [060699][061101][061199] [10010%|Gessi chimici da desolforazione di 40.000
[100107][101210] effluenti liquidi e gassosi
13.7 [060314][060503][061399] [100324|Gessi chimici 2.000
Cementifici 13.9 [060503][061399] Rifiuti di solfato di calcio da depurazion{500
soluzioni di cloruro di sodio
13.10 [060314] Biscotti fluoridrici 4.800
13.11 [060899][100811] Silicato bicalcico 5.000
13.16 [010399][060314] Rifiuti di minerali di bario ridotti 1.000
13.18 [060316] Polveri di ossido di ferro 5.000
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13.26 [010410][100318][110203] [16110Z|Rifiuti a base di carbone costituiti da sc{2.000
di catodi anodi, spezzoni di carbone
amorfo, coke, calcinato di petrolio, suol
di carbone usate e materiali incombusti
dell’alluminio
13.27 [101203][101205][101210] Rifiuti da depurazione fumi dell'industrigg800
dei laterizi
7.25 [100299][100906][100908] Terre e sabbie esauste da fonderia di |10.000
[100910][100912][161102] [161104seconda fusione dei metalli ferrosi
11.2 [020399] Terre e farine fossili disoleate 3.000
12.7 [010102][010409][010410] [01041Z Fanghi costituiti da inerti 2.000
Industria per la |15 g [060503][061399][070112] [070212|Fanghi da trattamento acque di process4.000
produzione d [070312][070412] [070512][07061%
argilla espansa [070712] [100121][190812][190814
13.2 [100101][100103][100115] [100117|Ceneri dalla combustione di biomasse |20.000
[190112][190114] (paglia, vinacce) ed affini, legno, panne
fanghi di cartiere
7.2 [010399][010408][010410] [01041%|Rifiuti di rocce di cave autorizzate 22.000
_ |73 [101201][101206][101208] Sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi |46.950
Industria lapidee smaltati e cotti
7.4 [101203][101206][101208] Sfridi di laterizio cotto ed argilla espans§46.950
7.11 [170508] Pietrisco tolto d'opera 5.000
4.7 [100305] Polvere di allumina 25.000
7.3 [101201][101206][101208] Sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi ||54.000
smaltati e cotti
7.4 [101203][101206][101208] Sfridi di laterizio cotto ed argilla espans{9.000
Industria 7.31 [020199][020401] Terre da coltivo, derivanti da pulizia di |5.300
ceramica materiali vegetali eduli e dalla battitura
della lana sudicia
7.31-bis [170504] Terre e rocce di scavo 5.300
12.4 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione, molaturj2.700
lavorazione granito
12.6 [080202][080203][101203] [10120%|Fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da ||73.600
[101210][101299] processi di lavorazione e depurazione
acque ed emissioni da industria cerami
4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti (77.620
dalla fusione in forni elettrici, a
combustibile o in convertitori a ossigen(
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affiliazione delle stesse
4.7 [100305] Polvere di allumina 25.000
7.3 [101201][101206][101208] Sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi |1.810
smaltati e cotti
7.4 [101203][101206][101208] Sfridi di laterizio cotto ed argilla espans{5.000
7.15 [010504][010507] Fanghi di perforazione 1.000
7.16 [020402][020499][020799] Calci di defecazione 8.000
7.19 [060314][060316][060399] [06049¢|Inerti da tinkal 2.500
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7.25 [100299][100906][100908] [10091(|Terre e sabbie esauste da fonderia di |[5.000
[100912][161102] [161104] seconda fusione dei metalli ferrosi
7.27 [100208][100299] Materiali fini da filtri aspirazioni polveri ¢|7.000
Industria dei fonderia di ghisa e da rigenerazione sal
laterizi
7.31 [020199][020401] Terre da coltivo, derivanti da pulizia di |2.220
materiali vegetali eduli e dalla battitura
della lana sucida
7.31-bis [170504] Terre e rocce da scavo 2.220
11.2 [020399] Terre e farine fossili disoleate 3.000
12.1 [030302][030305][030309] [03031(||Fanghi da industria cartaria 20.000
[030311][030399]
12.4 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione, molaturj7.000
lavorazione granito
12.6 [080202][080203][101203] [10120%|Fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da |10.000
[101210][101299] processi di lavorazione e depurazione
acque ed emissioni da industria cerami
12.7 [010102][010409][010410] [01041Z|Fanghi costituiti da inerti 50.000
12.8 [060503][061399][070112] [07021Z|Fanghi da trattamento acque di process4.000
[070312][070412] [070512][07061Z
[070712] [100121][190812][190814
12.11 [100212][120115] Fanghi da processi di pulizia manufatti |7.000
acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industr
siderurgica
12.12 [100214][100215] Fanghi da abbattimento polveri da 6.990
lavorazione delle terre per fonderie di
metalli ferrosi
12.13 [190802][190902][190903] Fanghi da impianti di decantazione, 25.000
chiarificazione e decarbonatazione dells
acque per la preparazione di acqua pot
o di acqua addolcita, demineralizzata p;
uso industriale
12.18 [040106] Fanghi di depurazione di acqua di risul{1.500
della lavorazione del cuoio essiccati
13.1 [100101][100102][100103] [100115]|Ceneri dalla combustione di carbone e ||3.000
[100117] lignite, anche additivati con calcare e dji
Industria dei cocombusione con esclusione dei rifiuti
laterizi urbani e assimilati tal quali
13.2 [100101][100103][100115] [100117|Ceneri dalla combustione di biomasse ||6.740
[190112][190114] (paglia, vinacce) ed affini, legno, panne
fanghi di cartiere
2.1 [101112][150107][160120] [17020Z]Imballaggi, vetro di scarto e altri rifiuti e|[2.500
Utilizzo dei [191205][200102] frammenti di vetro; rottami di vetro
rifiuti perla g 1 [060902][100601][100602] [10080¢|Scorie provenienti dall'industria della  |500
formazione di [100811][101003] metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
rilevati e esclusione di quelle provenienti dalla
sottofondi metallurgia termica del Pb, Al e Za, sco
stradali

dalla produzione del fosforo, scoria cub
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4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti {303.580
dalla fusione in forni elettrici, a
combustibile o in convertitori a ossigen(
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
5.17 [100202] Loppa granulata d'altoforno non 1.000
rispondente agli standard delle norme |
ENV 197/1
5.18 [100299] Residui di minerali di ferro 8.800
7.1 [101311][170101][170102] [17010%Rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e 120.000
[170107][170802][170904][200301 |conglomerati di cemento armato e non,
comprese le traverse e traversoni ferroy
e i pali in calcestruzzo armato provenie
da linee ferroviarie, telematiche ed
elettriche e frammenti di rivestimenti
stradali
7.2 [010399][010408][010410] [01041Rifiuti di rocce di cave autorizzate 1.000
7.4 [101203][101206][101208] Sfridi di laterizio cotto ed argilla espans{10.000
7.5 [101099][101299] Sabbie esauste 5.000
7.6 [170302][200301] Conglomerato bituminoso, frammenti di|85.000
piattelli per il tiro al volo
7.10 [120101][120102][120103] Sabbie abrasive di scarto e granulati, {500
[120104][120117][120121] rottami e scarti di mole abrasive
7.11 [170508] Pietrisco tolto d'opera 5.000
7.16 [020402][020499][020799] Calci di defecazione 5.000
7.17 [010102][010308][010408] [01041(|Rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatural(5.000
[020402][020499] [020701][02079¢|del calcare
[100299]
7.18 [060314][070199][101304] Scarti da vagliatura latte di calce 500
7.25 [100299][100906][100908] [10091(|Terre e sabbie esauste da fonderia di ||1.500
[100912][161102] [161104] seconda fusione dei metalli ferrosi
7.31 [020199][020401] Terre da coltivo, derivanti da pulizia di |150.000
materiali vegetali eduli e dalla battitura
della lana sudicia
7.31-bis [170504] Terre e rocce da scavo 150.000
12.2 [170506] Fanghi di dragaggio 500
12.3 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione e 15.000
lavorazione pietre, marmi e ardesie
12.4 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione, molaturj66.150
lavorazione granito
12.11 [100212][120115] Fanghi da processi di pulizia manufatti |2.000
acciaio, decantazione acque di
Utilizzo dei raffreddamento dei processi dell'industr
rifiuti per la siderurgica
formazione di 1 15 [030199] Fanghi di cottura e da lavaggio del legn(3.000
rilevati e vergine
fondi
o 13.2 [100101][100103][100115] [100117|Ceneri dalla combustione di biomasse |20.000
[190112][190114] (paglia, vinacce) ed affini, legno, panne
fanghi di cartiere
13.6 [060699][061101][061199] [100105|Gessi chimici da desolforazione di 8.800

[100107][101210]

effluenti liquidi e gassosi
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4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti ||15.000
dalla fusione in forai elettrici, a
combustibile o in convétori a 0ssigeno |
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
Utilizzo dei — -
rifiuti per la 7.14 [010507][010504][170504] Detriti di perforazione 300
copertura di 7.15 [010504][010507] Fanghi di perforazione 300
discariche 11.2 [020399] Terre e farine fossili disoleate 3.400
12.1 [030302][030305][030309] [03031(||Fanghi da industria cartaria 21.560
[030311][030399]
12.3 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione e 20.000
lavorazione pietre, marmi e ardesie
Rigenerazione |13.20 [080318][160216] Gruppo cartuccia toner per stampante {100
cartucce toner € laser; contenitori toner per fotocopiatric
inchiostri per cartucce per stampanti fax e calcolatric
stampa getto di inchiostro; cartucce nastro per
stampanti ad aghi
Rigenerazione |13.22 [090110][090112] Macchine fotografiche monouso 10
macchine
fotografiche
MOonouso
5.3 [160803][160804] Catalizzatori esausti a base di: nichel, |20
ossido di nichel, nichel/molibdeno,
Processi di nichel/raney, molibdeno, cobalto,
recupero dei cobalto/moiblideno, ossido di mangane!
catalizzatori rame, ferro, zinco/ferro, silico alluminatil
sottoposti a lavaggio e disattivazione ai
fini della sicurezza
5.5 [160801] Marmitte catalitiche esauste contenenti||100
metalli preziosi
4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti {303.590
dalla fusione in forni elettrici, a
combustibile o in convertitori a ossigen(
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
» i 5.17 [100202] Loppa granulata d'altoforno non 3.000
Utilizzo dei rispondente agli standard delle norme
rifiuti per i UNI ENV 197/1
o biantal 71 [101311][170101][170102] [170103|Rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e |120.000
[170107][170802] [170904][200301|conglomerati di cemento armato e non,
comprese le traverse e traversoni ferroy
e i pali in calcestruzzo armato provenie
da linee ferroviarie, telematiche ed
elettriche e frammenti di rivestimenti
stradali
7.2 [010399][010408][010410] [01041Rifiuti di rocce di cave autorizzate 15.000
7.4 [101203][101206][101208] Sfridi di laterizio cotto ed argilla espans{500
7.11 [170508] Pietrisco tolto d'opera 2.500
7.14 . [010502][010599][170504] Detriti di perforazione 20.000
7.15 [010504][010507] Fanghi di perforazione 20.000
7.16 [020402][020499][020799] Calci di defecazione 60.000
7.17 [010102][010308][010408] [01041(|Rifiuti costituiti da pietrisco di 60.000

[020402][020499] [020701][02079¢
[100299]

vagliatura del calcare
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7.18 [060314][070199][101304] Scarti da vagliatura latte di calce 20.000
7.30 [170506][200303] Sabbia e conchiglie che residuano dallgf30.000
vagliatura dei rifiuti provenienti dalla
pulizia degli arenili
7.31 [020199][020401] Terre da coltivo, derivanti da pulizia di |150.000
materiali vegetali eduli e dalla battitura
della lana sucida
7.31-bis [170504] Terre e rocce da scavo 150.000
11.2 [020399] Terre e farine fossili disoleate 1.000
12.1 [030302][030305][030309] [03031(||Fanghi da industria cartaria 20.000
[030399]
Utilizzo dei 12.2 [170506] Fanghi di dragaggio 500
rifiuti per i 12.3 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione e 67.460
recuperi lavorazione pietre, marmi e ardesie
ambientali 12.4 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione, molaturf50.000
lavorazione granito
12.7 [010102][010409][010410] [01041Z|Fanghi costituiti da inerti 50.000
12.9 [101103] Fango secco di natura sabbiosa 20.000
12.15 [030199] Fanghi di cottura e da lavaggio del legn{3.000
vergine
13.2 [100101][100103][100115] [100117|Ceneri dalla combustione di biomasse |[1.000
[190112][190114] (paglia, vinacce) ed affini, legno, panne
fanghi di cartiere
13.6 [060699][061101][061199] [10010%|Gessi chimici da desolforazione di 5.000
[100107][101210] effluenti liquidi e gassosi
13.7 [060314][060503][061399] [100324)|Gessi chimici 500
13.11 [060899][100811] Silicato bicalcico 5.000
Produzione di |14.1 [070213][150101][150102] [15010%|Rifiuti solidi urbani o speciali non 80.000
combustibile [150105][150106] [160103][16011¢pericolosi ad esclusione delle frazioni
derivato dai [170201] [170203][190501][191201|derivanti da raccolta differenziata
rifiuti (CDR) [191204][191210][191212][200203
200301]
15.1 [020106][020204][020305] [02040%|Frazione organica da RSU e rifiuti specj10.000
Produzione di [020502][020603] [020702][02070%non pericolosi a matrice organica,
biogas [030309] [030310][030311][19080%|recuperabili con processi di digestione
[200108][200201][200302] anaerobica
1.1 [150101][150105][150106] [20010]|Rifiuti di carta, cartone, cartoncino, incli{18.000
poliaccoppiati anche di imballaggi
1.2 [150203] Scarti di pannolini e assorbenti 500
o 2.1 [101112][150107][160120] [17020Z|Imballaggi, vetro di scarto e altri rifiuti |3 20.000
Messa in riserve [191205][200102] frammenti di vetro; rottami di vetro
2.2 [150107][200102] Vetro di scarto e frammenti di vetro da |1.000
ricerca medica e veterinaria
2.3 [101199] Rottame fine di cristallo 1.500
2.4 [1702021[200102] Rifiuti di fibre di vetro 6.290
3.1 [100210][100299][120101] [12010Z|Rifiuti di ferro, acciaio e ghisa 160.000

Messa in riserve

[120199][150104] [160117][17040%
[190102] [190118][191202][20014C
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3.2 [100899][110501][110599] [12010%|Rifiuti di metalli non ferrosi e loro leghe|[28.000
[120104][120199] [150104][170401
[170402] [170403][170404][17040€
[170407][191002][191203] [20014C
3.3 [150104][150105][150106] [19120%|Sfridi o scarti di imballaggio in alluminig|4.800
e di accoppiati carta, plastica e metallo
3.4 [110299][120103][120104] [20014(|Rifiuti e rottami di metalli preziosi e loro||500
leghe
3.5 [150104][200140] Rifiuti costituiti da imballaggi, fusti, latte}20.000
vuoti, latrine di materiali ferrosi e non
ferrosi e acciaio anche stagnato
3.6 [200140] Pallini di piombo rifiuti 2.000
3.7 [110299][120103][120199] Rifiuti di lavorazione, molatura e rottam|5.000
di metalli duri
3.8 [120103][120104][150203] [19081Z|Puliture di industrie dei metalli preziosi |500
[190814]
3.9 [100701][100702][161102] [161104|Rifiuti costituiti da refrattari, crogioli e ||8.000
scorie vetrose di fusione dei metalli
preziosi
3.10 [160605][200134] Pile all'ossido di argento esauste 10
3.11 [090107] Rifiuti costituiti da pellicole e carte per ||100
fotografia contenenti argento e suoi
composti
3.12 [110299][120103][120104] [20014(|Rottami metallici e plastici contenenti |[7.170
metalli preziosi (Au, Ag, Pt, Pd, Rh, Ru,
Ir, ecc.)
4.1 [060902][100601][100602] [10080¢|Scorie provenienti dall'industria della ||3.500.
[100811][101003] metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn, sco
dalla produzione del fosforo, scoria cubj
4.3 [100601][100602][100699] Schiumature, granelle e colaticci di ram{30
secondario e sue leghe
4.4 [100201][100202][100903] Scorie di acciaieria, scorie provenienti ||3.500
dalla fusione in forni elettrici, a
combustibile o in convertitori a ossigen(
leghe di metalli ferrosi e dai successivi
trattamenti di affinazione delle stesse
4.5 [110502] Schiumature povere di Zn 150
4.6 [110299][110599] Polveri di zinco e colaticci di recupero |40
4.7 [100305] Polvere di allumina 860
5.1 [160106][160116][160117] [16011¢|Parti di autoveicoli, di veicoli a motore, §5.000

[160122]

rimorchi e simili, risultanti da operazioni
di messa in sicurezza di cui all'art. 46 d
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n, 2
successive modifiche e integrazioni e a
decreto legislativo 24 giugno 2003, n. 2
e privati di pneumatici e delle compone
plastiche recuperabili
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Messa in
riserva

5.2 [160106][160116][160117] [16011¢|Parti di mezzi mobili rotabili per traspori6.300
[160122] terrestri prive di amianto e risultanti da
operazioni di messa in sicurezza
autorizzate ai sensi dell'art. 28 del decr
legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni
5.3 [160803][160804] Catalizzatori esausti a base di: nichel, |25
ossido di nichel, nichel/molibdeno,
nichel/raney, molibdeno, cobalto,
cobalto/molibdeno, ossido di manganes
rame, ferro, zinco/ferro, silico alluminatil
sottoposti a lavaggio e disattivazione ai
fini della sicurezza
5.4 [160801] Catalizzatori esausti a base di: Pt, Pd, [{25
Ru, Ir, Au, Ag, etc. su supporto interte ¢
carbone, allumina, silicati, zeolite,
carbonato di calcio, solfato di bario,
materiale refrattario, etc, sottoposti a
lavaggio e disattivati ai fini della sicurez
5.5 [160801] Marmitte catalitiche esauste contenenti||10
metalli preziosi
5.6 [160214][160216][200136] [20014(|Rottami elettrici ed elettronici conteneni|20.000
non metalli preziosi
5.7 [160216][170402][170411] Spezzoni di cavo con il conduttore di 750
alluminio
5.8 [160118][160122][160216] [170401|Spezzoni di cavo di rame ricoperto 1.000
[170411]
5.9 [160216][170411] Spezzoni di cavo di fibra ottica ricopertg100
tipo dielettrico (a), semidielettrico (b), e
metallico (e)
5.10 [110299][120103][120104] [12019¢|Fini di ottone e fanghi di molazza 100
5.11 [100699][101099] Terra di rame e di ottone 200
5.12 [101003][101010][101012] Rifiuto di trattamento di scorie di ottone||100
5.13 [1010991 Ferro da cernita calamita 10
5.14 [100210][120101][120102] [12010%|Scaglie di laminazione e stampaggio |21.420
5.16 [110114][110206][110299] Apparecchi elettrici, elettrotecnicied 590
[160214][160216][200136] elettronici; rottami elettrici ed elettronici
contenenti e non metalli preziosi
5.18 [100299] Residui di minerali di ferro 1.870
5.19 [160214][160216][200136] Apparecchi domestici, apparecchiature |1.500
macchinari post-consumo non contenel
sostanze lesive dell'ozono stratosferico
cui alla legge 549/93 o HFC
6.1 [020104][150102][170203] Rifiuti di plastica; imballaggi usati in 7.700
[191204][200139] plastica compresi i contenitori per liquid
con esclusione dei contenitori per
fitofarmaci e per presidi medico-chirurg
6.2 [070213][120105][160119] [16021€|Sfridi, scarti, polveri e rifiuti di materie ||3.500
[160306][170203] plastiche e fibre sintetiche
6.3 [070212] Fanghi polimerici di ABS 520
6.4 [070299][190905] Resine a scambio ionico esauste 100
6.5 [070213][120105][160119] Paraurti e plance di autoveicoli in matel|100

plastiche
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6.6 [070213][120105][160119] Imbottiture sedili in poliuretano espans¢100
6.7 [070299] Scaglie di alcool polivinico 1.000
Messa in riserve]6.8 [070299] Polvery di "buffing" e cascami di tessut(1.000
non tessuto
6.11 [070213][070299][120105] [16011¢|Pannelli sportelli auto 500
6.12 [070199][070299] Rifiuti di caprolattame 50
7.1 [101311][170101][170102] [17010%|Rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e 67.360
[170107][170802] [170904][200301|conglomerati di cemento armato e non,
comprese le traverse e traversoni ferroy
e i pali in calcestruzzo armato provenie
da linee ferroviarie, telematiche ed
elettriche e frammenti di rivestimenti
stradali, purché privi di amianto
7.2 [010399][010408][010410] [01041Rifiuti di rocce di cave autorizzate 10.000
7.3 [101201][101206][101208] Sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi ||15.000
smaltati e cotti
7.4 [101203][101206][101208] Sfridi di laterizio cotto ed argilla espans§1.200
7.5 [101099][101299] Sabbie esauste 500
7.6 [170302][200301] Conglomerato bituminoso, frammenti di|97.870
piattelli per il tiro al volo
7.7 [050110][060503][070712] Rifiuti costituiti da carbonati e idrati di {500
calcio, silici colloidali
7.8 [060316][070199][161102] [161104|Rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da |[2.500
[161106] forni per processi ad alta temperatura
7.9 [161106] Scarti di refrattari a base di carburo di {500
silicio
7.10 [120101][120102][120103] [120104{Sabbie abrasive di scarto e granulati, {500
[120117][120121] rottami e scarti di mole abrasive
7.11 [170508] Pietrisco tolto d'opera 12.820
7.12 [101206][101299][101399] [17080Z|Calchi in gesso esausti 400
[200301]
7.13 [101399][170802] Sfridi di produzione di pannelli di gesso}5.000
demolizione edifici
7.14 [010504][010507][170504] Detriti di perforazione 2.500
7.15 [010504][010507] Fanghi di perforazione 4.900
7.16 [020402][020499][020799] Calci di defecazione 40.000
7.17 [010102][010308][010408] [01041(|Rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura||490
[020402] [020499] [020701][020794del calcare
[100299]
7.18 [060314][070199][101304] Scarti da vagliatura latte di calce 1.000
7.19 [060314][060316][060399] [06049¢|Inerti da tinkal 100
7.20 [161102][161104][160216] Rifiuti e rottami di cermets 700
7.22 [060899][100208] Rifiuti da abbattimento fumi di industrie||300
siderurgiche (silica fiunes)
7.23 [020102][020203][200303] Conchiglie 500
7.25 [100299][100906][100908] [10091(|Terre e sabbie esauste da fonderia di 700
[100912][161102] [161104] seconda fusione dei metalli ferrosi
7.27 [100208][100299] Materiali fini da filtri aspirazioni polveri (|2.060

fonderia di ghisa e da rigenerazione sal
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7.28 [160801][160803][160804] Supporti inerti di catalizzatori 10
7.29 [170604] Rifiuti di lana di vetro e lana di roccia |20
7.30 [170506][200303] Sabbia e conchiglie che residuano dallg8.000
vagliatura dei rifiuti provenienti dalla
pulizia degli arenili
Messa in riserve|7.31 [020199][020401] Terre da coltivo, derivanti da pulizia di |47.760
materiali vegetali eduli e dalla battitura
della lana sucida
7.31-bis [170504] Terre e rocce da scavo 47.760
8.2 [040221] [040222] Peluria e pelucchi tessili 930
8.4 [040209][040221][040222] [16012Z|Rifiuti di materiali tessili compositi e del|1.000
[200110][200111] lavorazione di fibre naturali, sintetiche €
artificiali
8.5 [040109][040199] Trucioli, ritagli e altri rifiuti di cuoio 50
8.6 [040108][040109] Scarti solidi conciati al vegetale 25
8.7 [040108][0401991 Rifiuti di smerigliatura, rasatura 1.630
8.8 [040108][040199] Carniccio di scarnatura, spaccatura e ||1.630
pessamatura in pelo
8.9 [191208][200110][200111] Indumenti, accessori di abbigliamento €500
altri manufatti tessili confezionati post-
consumo
9.1 [030101][030105][030199] [15010%|Scarti di legno e sughero, imballaggi di||87.500
[170201][191207] [200138][200301]legno
9.2 [030101][030105] Scarti di legno e sughero, imballaggi di |15.000
legno
9.5 [030199] Black liquor 1.760
9.6 [0301991 Rifiuti di carte decorative impregnate |1.000
10.1 [070299][160306] Cascami e scarti di produzione, rifiuti di1.000
polvere e granuli
10.2 [160103] Pneumatici non ricostruibili, camere d'a}j7.680
non riparabili e altri scarti di gomma
11.2 [020399] Terre e farine fossili disoleate 1.190
11.6 [020703] Tartaro grezzo 20
11.7 [0207021[020799] Vinacce e fecce esauste 560
11.8 [040221] Guscetta di cotone 280
11.9 [020299][040199] Rifiuti di cloruro di sodio 500
11.11 [020304][200125] Oli esausti vegetali ed animali 1.500
11.12 [020303] Sansa esausta di oliva (polpa o farina) ||8.430
11.13 [020304] Scarti e sfridi di granaglia per uso 680
zootechico
11.14 [020299][060314] Reflui di cloruro di sodio in soluzione {300
12.1 [030302][030305][030309] [03031(||Fanghi da industria cartaria 300
[030311][030399]
12.2 [170506] Fanghi di dragaggio 38.940
12.3 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione e 15.000
lavorazione pietre, marmi e ardesie
12.4 [010410][010413] Fanghi e polveri da segagione, molaturj8.000
lavorazione granito
12.5 [010413] Marmoresine 1.210
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12.6 [080202][080203][101203] [10120%|Fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da |[2.000
[101210][101299] processi di lavorazione e depurazione
acque ed emissioni da industria cerami
12.7 [010102][010409][010410] [01041Z|Fanghi costituiti da inerti 3.000
12.8 [060503][061399][070112] [07021Z|Fanghi da trattamento acque di procesg210
[070312][070412] [070512][07061z
[070712][100121][190812][190814
12.9 [101103] Fango secco di natura sabbiosa 2.500
12.10 [040220] Fanghi da lavorazione lana sucida 7.100
Messa in riserve|12.11 [100212][120115] Fanghi da processi di pulizia manufatti ||270
acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industr
siderurgica
12.12 [100214][100215] Fanghi da abbattimento polveri da 3.000
lavorazione delle terre per fonderie di
metalli ferrosi
12.13 [190802][ 190902] [190903] Fanghi da impianti di decantazione, 500
chiarificazione e decarbonatazione delli
acque per la preparazione di acqua pot|
o di acqua addolcita, demineralizzata p|
uso industriale
12.14 [060503] Fanghi da trattamento sul posto degli ||100
effluenti
12.15 [030199] Fanghi di cottura e da lavaggio del legn(100
vergine
12.16 [050110][061503][070112] [07021Z]Fanghi di trattamento acque reflue 50
[070312][070412] [070512][07061Z|industriali
[070712][100121][190812][190814
12.17 [100208][100214][100215] [11011(|Fanghi da trattamento acque di proces§160
[110112][110114] da abbattimento emissioni aeriformi da
industria siderurgica e metalmeccanica
13.1 [100101][100102][100103] Ceneri dalla combustione di carbone e ||5.110
[100115][100117] lignite, anche additivati con calcare e dji
cocombusione con esclusione dei rifiuti
urbani e assimilati tal quali
13.2 [100101][100103][100115] [100117|Ceneri dalla combustione di biomasse |[1.890
[190112][190114] (paglia, vinacce) ed affini, legno, panne
fanghi di cartiere
13.4 [100602] Abrasivo granulato 170
13.5 [061199][100299] Rifiuti di solfato di calcio da pigmenti  |2.060
inorganici
13.6 [060699][061101][061199] [10010%|Gessi chimici da desolforazione di 7.110
[100107][101210] effluenti liquidi e gassosi
13.7 [060314][060503][061399] [100324|Gessi chimici 500
13.8 [060314][060503] Anidrite 500
13.9 [060503][061399] Rifiuti di solfato di calcio da depuraziong500
soluzioni di cloruro di sodio
13.10 [060314] Biscotti fluoridrici 1.090
13.11 [060899][100811] Silicato bicalcico 20
13.15 [060314][070599] Rifiuti di bario solfato grezzo 1.090
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13.16

[010399][060314]

Rifiuti di minerali di bario ridotti

1.090

13.18-bis

[010308]

Polveri di ossidi di ferro fuori specifica

15.000

13.20

[080318][160216]

Gruppo cartuccia toner per stampante

laser; contenitori toner per fotocopiatric
cartucce per stampanti fax e calcolatric
getto di inchiostro; cartucce nastro per
stampanti ad aghi

80

13.22

[090110][090112]

Macchine fotografiche monouso

10

13.26

[010410][100318][110203] [16110zZ

Rifiuti a base di carbone costituiti da sc
di catodi anodi, spezzoni di carbone
amorfo, coke, calcinato di petrolio, suol
di carbone usate e materiali incombusti
dell'alluminio

190

13.27

[101203][101205][101210]

Rifiuti da depurazione fumi dell'industrie
dei laterizi

310

Messa in riserve

14.1

[070213][150101][150102] [150102
[150105][150106] [160103][16011¢
[170201] [170203][190501][191201
[191204][191210][191212] [200203
[200301]

Rifiuti solidi urbani o speciali non
pericolosi ad esclusione delle frazioni
derivanti da raccolta differenziata

7.000

15.1 [020106][020204][020305] [02040%|Frazione organica da RSU e rifiuti specj1.640
[020502][020603] [020702][02070%non pericolosi a matrice organica,
[030309] [030310][030311][19080%|recuperabili con processi di digestione
[200108][200201][200302] anaerobica
16.1, lett a)|[200108][200302] Frazione organica dei rifiuti solidi urbanj4.600
raccolta separatamente
16.1, lett. b}[020103] Rifiuti vegetali di coltivazioni agricole {500
16.1, lett. c)|[030101][030105][030301] Segatura, trucioli, frammenti di legno, dj1.500
sughero
16.1, lett. d}[020304][020501][020701] [02070Z|Rifiuti vegetali derivanti da attivita agro-|1.000
[020704] industriali
16.1, lett. €)[040221] Rifiuti tessili di origine vegetale: cascan||500
scarti di cotone, cascami e scarti di lino
cascami e scarti di iuta, cascami e scar
canapa
16.1, lett. f)|[040221] Rifiuti tessili di origine animale: cascam|500
scarti di lana, cascami e scarti di seta
16.1, lett. g|[020106] Deiezioni animali da sole o in miscela cf50
materiale di lettiera o frazioni della stes;
ottenute attraverso processi di separazi
16.1, lett. h)}[030101][030199][150103] [20013¢{Scarti di legno non impregnato 2.000
16.1, lett. i) ([150101][200101] Carta e cartone nelle forme usualmente(500
commercializzate
16.1, lett. j)[[030309][030310][030311] Fibra e fanghi di carta 500
16.1, lett. I)|[200201] Rifiuti ligneo cellulosici derivanti dalla |10.000
manutenzione del verde
17.1 [150101][150102][150103] [150105|Rifiuti solidi urbani ed assimilati ad 4.000

[150106][160103] [160119][170201
[170203] [191210][200203][200301

esclusione delle frazioni omogenee
derivanti da raccolta differenziata;
combustibile da rifiuti (CDR) di cui al
precedente punto 14
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18.2 [040101][040221][040222] Scarti, peluria, pelucchi di lana e altre fi|1.300
di origine animale, rifilature e scarti di
pelo
18.3 [040101] Scarti solidi della lavorazione conciaria |[100
18.7 [020402] Calce di defecazione e ceneri di calce |[65.230
1 Allegato 2[191210] Combustibile derivato da rifiuti (CDR) |(9.700
3 Allegato 2{[020103][020107][020301] [02030¢%|Scarti vegetali 35.000
[020304][020701] [020704]
4 Allegato 2/[030101][030105][030301] [15010%|Rifiuti della lavorazione del legno e affir}35.000
[170201][200138] non trattati
6 Allegato Z)[030105][200138] Rifiuti della lavorazione del legno e affir|5.000
trattati
9 Allegato Z{[030307][030310] Scarti di pulper 330
Produzione di 1.1 [150101][150105][150106] [20010]|Rifiuti di carta, cartone, cartoncino, incli{64.260
materie prime poliaccoppiati anche di imballaggi
secondarie per
l'industria 1.2 [150203] Scarti di pannolini e assorbenti 500
cartaria
Produzione di (2.1 [101112][150107][160120] [17020Z]Imballaggi, vetro di scarto e altri rifiuti €[3.000
materie prime [191205][200102] frammenti di vetro; rottami di vetro
secondarie per |3 5 [150107][200102] Vetro di scarto e frammenti di vetro da |490
lindustria ricerca medica e veterinaria
vetraria
Produzione di (3.1 [100210][2100299][120101] [120102]Rifiuti di ferro, acciaio e ghisa 160.000
materie prime [120199][150104] [160117][17040%
secondarie per [190102] [190118][191202][20014(
l'industria — - -
metallurgica 3.2 [100899][110501][110599] [120107|Rifiuti di metalli non ferrosi e loro leghe |66.410
[120104][120199] [150104][170401
[170402] [170403][170404][17040¢€
[170407][191002][191203] [20014C
Produzione di |6.1 [020104][150102][170203] [191204|Rifiuti di plastica; imballaggi usati in 64.720
materie prime [200139] plastica compresi i contenitori per liquid
secondarie per con esclusione dei contenitori per
l'industria delle fitofarmaci e per presidi medico-chirurg
materie plastichp — . — .
6.2 [070213][120105][160119] [16021€|Sfridi, scarti, polveri e rifiuti di materie ||5.000
[160306][170203] plastiche e fibre sintetiche
Produzione di (8.4 [040209][040221][040222] [16012Z|Rifiuti di materiali tessili compositi e del||4.000

materie prime
secondarie per
l'industria tessile

[200110][200111]

lavorazione di fibre naturali, sintetiche €
artificiali

Impianti di
frantumazione

5.1

[160106][160116][160117] [16011€
[160122]

Parti di autoveicoli, di veicoli a motore, |
rimorchi e simili, risultanti da operazioni
di messa in sicurezza di cui all'art. 46 d
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 2
successive modifiche e integrazioni e a
decreto legislativo 24 giugno 2003, n. 2
e privati di pneumatici e delle compone
plastiche recuperabili

118.000

5.19

[160214][160216][200136]

Apparecchi domestici, apparecchiature
macchinari post-consumo non contenel
sostanze lesive dell'ozono stratosferico
cui alla legge 549/93 o HFC

40.690
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Allegato 4
Suballegato 2

DETERMINAZIONE DELLE QUANTITA MASSIME DI RIFIUTI NO

CUI ALL'ALLEGATO 2, SUBALLEGATO 1 DEL DM 5/2/1998

N PERICOLOSI DI

Attivita di Tipologia |Codice Rifiuto Descrizione Quantita
recupero
1 [191210] CDR 25.000
2 [190699] Biogas (impianti dedicati o impianti 214.250
industariali)
3 [020103][020107][020301] Scarti vegetali 25.000
[020303][020304][020701] [02070
4 [030101][030105][030301] Rifiuti della lavorazione del legno e affin||36.000
. . [150103][170201][200138] non trattati
Utilizzo dei — - -
rifiuti come [040221] Rifiuti da fibra tessile 15.000
combustibile o |6 [030105] [200138] Rifiuti della lavorazione del legno e affin|13.700
come altro trattati
meézo per 117 [020304] Rifiuti della lavorazione del tabacco 20.000
ﬁ:‘i’mgzgit?”erg" 9 [030307][030310] Scarti di pulper 9.000
dedicati 10 [190805] Fanghi essiccati di depurazione di acqu15.000
reflue
12 [030302][030305][030309] Fanghi essiccati di depurazione di acqu¢10.000
[030310][030311] dellindustria cartaria
13 [160306] Residuo di carbon fossile, residui di cok{§30.000
metallurgico (In impianti dedicati ai
recupero energetico dei rifiuti di potenza
termica nominale non inferiore a 20MW)
14 [020106] Pollina (Impianti dedicati al recupero 70.000
energetico di rifiuti di potenza termica
nominale non inferiore a 6 MW.)
1 [191210] CDR 25.000
2 [190699] Biogas (motori fissi a combustione interrj11.300
Utilizzo dei |3 [020103][020107][020301] Scarti vegetali 500
rifiuti come [020303][020304][020701] [02070
combustibile o
come altro 4 [030101][030105][030301] Rifiuti della lavorazione del legno e affin|40.000
mezzo per ) [150103][170201][200138] non trattati
ﬁ:?g:?;;’”erg" 6 [030105][200138] Rifiuti della lavorazione del legno e affin[80.000
industriali trét_ta_tl .
7 [020304] Rifiuti della lavorazione del tabacco 20
9 [030307][030310] Scarti di pulper 150.000
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Allegato 5
NORME TECNICHE GENERALI PER GLI IMPIANTI DI RECUPER O CHE EFFETTUANO
L'OPERAZIONE DI MESSA IN RISERVA DEI RIFIUTI NON PE RICOLOSI.

1. Ubicazione.

Gli impianti che effettuano unicamente l'operaziaienessa in riserva, ad eccezione degli impiasistenti, ferme
restando le norme vigenti in materia di vincoli pebicazione degli impianti di gestione dei rifiuhon devono essere
ubicati in aree esondabili, instabili e alluviorigbcomprese nelle fasce A e B individuate nei pidn assetto
idrogeologico di cui alla legge 18 maggio 1989183 e successive modificazioni.

2. Dotazioni minime.

L'impianto deve essere prowvisto di:

a) adeguato sistema di canalizzazione e raccalaalgjue meteoriche;

b) adeguato sistema di raccolta dei reflui; in cdscstoccaggio di rifiuti che contengono sostanieoge nelle
concentrazioni consentite dal presente decresistéma di raccolta e allontanamento dei refluiedessere provvisto di
separatori per oli; ogni sistema deve terminarpanzetti di raccolta "a tenuta” di idonee dimensidrcui contenuto
deve essere avviato agli impianti di trattamento;

c) idonea recinzione.

3. Organizzazione.

Nell'impianto devono essere distinte le aree dicggio dei rifiuti da quelle utilizzate per lo staggio delle materie
prime. Deve essere distinto il settore per il cdniento da quello di messa in riserva. La superfidel settore di
conferimento deve essere pavimentata e dotatastingi di raccolta dei reflui che in maniera acctdén possano
fuoriuscire dagli automezzi e/o dai serbatoi. Lpesticie dedicata al conferimento deve avere dinoendali da
consentire un'agevole movimentazione dei mezzille dérezzature in ingresso ed in uscita. |l settella messa in
riserva deve essere organizzato in aree distintecipscuna tipologia di rifiuto individuata dal pemte decreto ed
opportunamente separate.

4. Stoccaggio in cumuli.

Ove la messa in riserva dei rifiuti avvenga in climguesti devono essere realizzati su basamenfim@ntati o,
gualora sia richiesto dalle caratteristiche deltdf, su basamenti impermeabili resistenti all@tachimico dei rifiuti
che permettono la separazione dei rifiuti dal ssolttostante.

L'area deve avere una pendenza tale da convogliageentuali liquidi in apposite canalette e irgpetti di raccolta «a
tenuta» di capacita adeguate, il cui contenuto @ssere periodicamente avviato all'impianto dtdraénto.

Lo stoccaggio in cumuli di rifiuti che possano diamgo a formazioni di polveri deve avvenire in apsmfinate; tali
rifiuti devono essere protetti dalle acque metdmrie dall'azione del vento a mezzo di appositesistdi copertura
anche mobili.

5. Stoccaggio in contenitori e serbatoi fuori terra

| contenitori o serbatoi fissi o mobili utilizzagier lo stoccaggio dei rifiuti devono possedere adégequisiti di
resistenza in relazione alle proprieta chimiccefisi del rifiuto.

| contenitori e i serbatoi devono essere provudstsistema di chiusura, accessori e dispositivi adt effettuare in
condizioni di sicurezza le operazioni di riempin®ntravaso e svuotamento. Le manichette ed i rdca®i tubi
utilizzati per il carico e lo scarico dei rifiutiguidi contenuti nelle cisterne devono essere nmatien perfetta
efficienza al fine di evitare dispersioni nell'amibie.

Il contenitore o serbatoio fisso 0 mobile deversiaee un volume residuo di sicurezza pari al 10&cessere dotato di
dispositivo antitraboccamento o da tubazioni dbpm pieno e di indicatori e di allarmi di livello.

Gli sfiati dei serbatoi che contengono sostanzatiiok/o rifiuti liquidi devono essere captati @tiati ad apposito
sistema di abbattimento. | contenitori e/o serbdésiono essere posti su superficie pavimentatdadi dib bacini di
contenimento di capacita pari al serbatoio stegppum@, nel caso che nello stesso bacino di cont@rionvi siano piu
serbatoi, la capacita del bacino deve essere paalraeno il 30% del volume totale dei serbatoipgni caso non
inferiore al volume del serbatoio di maggiore ca@aaumentato del 10% e, in ogni caso, dotataldgaato sistema di
svuotamento.

| rifiuti che possono dar luogo a fuoriuscita djuidi devono essere collocati in contenitori a tapaoorredati da idonei
sistemi di raccolta per i liquidi.

Lo stoccaggio dei fusti o cisternette deve essHett@ato all'interno di strutture fisse, la sovwagizione diretta non
deve superare i tre piani.

| contenitori devono essere raggruppati per tipelagnogenee di rifiuti e disposti in maniera take @bnsentire una
facile ispezione (passo d'uomo), l'accertament@wdintuali perdite e la rapida rimozione di eventgahtenitori
danneggiati.

6. Stoccaggio in vasche fuori terra.

Le vasche devono possedere adeguati requisitistitemza in relazione alle proprieta chimicofisicle rifiuto. Le
vasche devono essere attrezzate con coperturadagtétare che le acque meteoriche vengano a tmwta i rifiuti.

Le vasche devono essere provviste di sistemi il evidenziare e con tenere eventuali perdéeeventuali
emissioni gassose devono essere captate ed iadatpposito sistema di abbattimento.
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7. Bonifica dei contenitori.

| recipienti fissi o mobili, utilizzati all'interndegli impianti, € non destinati ad essere reimgiguer le stesse tipologie
di rifiuti, devono essere sottoposti a trattamenbonifica appropriati alle nuove utilizzazioni.

8. Criteri di gestione.

| rifiuti da recuperare devono essere stoccati rs¢gaente dai rifiuti derivanti dalle operazionirdcupero e destinati
allo smaltimento, da quelli destinati ad ulterioperazioni di recupero. Lo stoccaggio dei rifiutvd essere realizzato
in modo da non modificare le caratteristiche d@lito compromettendone il successivo recupero.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti deweenire in modo che sia evitata ogni contaminazidel suolo e dei
corpi ricettori superficiali e/o profondi.

Devono essere adottate tutte le cautele per impéaliformazione degli odori e la dispersione dbael e di polveri;
nel caso di formazione di emissioni gassose o pdlimpianto deve essere fornito di idoneo sistedhaaptazione ed
abbattimento delle stesse.
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